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Controle de poténcia estd em destaque nesta edicao da Automation Today.
Pode parecer um tema muito especifico, mas, se lembrarmos que o mundo
da fabricacdo é movido a motores, desde os pequenos e mais simples

até os mais robustos e criticos a operacao, 0 assunto passa a interessar a
todo o segmento industrial. Motores exigem algum tipo de energia — um
insumo cada vez mais precioso, que vem desafiando os desenvolvimentos
tecnoldgicos. E alguns desses desafios ja podem ser vencidos, conforme
vocé terd chance de ler e ver nesta edicao, que traz, ainda, a cobertura da
252 Automation Fair®, realizada em novembro na cidade norte-americana
de Atlanta. Aproveite a leitura e lembre-se de que temos um canal sempre
aberto aos leitores que queiram dar sua opinido sobre a revista.

Eliana Freixa
Gerente de Programas Comerciais de Marketing - América Latina

ENTRE EM CONTATO

Envie seus comentdrios e sugestdes sobre a revista Automation Today e os artigos aqui publicados
para esfreixa@ra.rockwell.com. Sua opinido é muito importante! Obrigado.
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DESTAQUES

Manufacturing
Safety Excellence

A Rockwell Automation anunciou os vencedores da
quarta edicao do Manufacturing Safety Excellence — prémio
anual que reconhece as empresas mais seguras do mundo,
que fazem da seguranca um valor de negdécio basico.
Concorreram industrias, fabricantes de maquinas (OEMs) e
integradores de sistemas, e os ganhadores de 2016 foram
Dana Incorporated, MESNAC e OCME.

“Essas empresas foram selecionadas porque adotam a
seguranca como um meio para alcancar suas metas de
negocio’, disse Mark Eitzman, gerente de Desenvolvimento do
Mercado de Seguranca, da Rockwell Automation. “Eles foram
além da conformidade e tornaram a seguranca uma parte
integral da cultura da empresa e dos processos de projeto
de maquinas — melhorando a produtividade da fébricae a
rentabilidade da empresa n

| Wanufacturing Safety |
Excellence Award
=

APCe MAVERICK: aquisicoes estratégicas

A Rockwell Automation anunciou duas aquisi¢coes no final de 2016: a da Automation Control Products
(ACP), um dos principais fornecedores de software para gestao centralizada de ‘thin client servidores e
desktop remoto, e a da lider em integracao de sistemas MAVERICK Technologies

Os dois produtos principais da ACP, ThinManager®
e Relevance®, oferecem solugdes de exibicdo visual
e software para gerenciar informacdes e simplificar
fluxos de trabalho, visando a um ambiente de
producdo mais conectado. Esta aquisi¢ao da
suporte a estratégia de crescimento da Rockwell
Automation voltada a ajudar os clientes a aumentar
a competitividade global por meio da Empresa
Conectada - que conecta informagodes do chdo da

amplia sua base de conhecimento, no sentido

de ajudar a entregar solucdes inovadoras de
controle e informacgdes para clientes em setores
como quimico, alimentos e bebidas e 6leo e

gas. A aquisicao fortalece consideravelmente o
conhecimento da Rockwell Automation com relacdo
a importantes aplicativos de lote e processo,

o que ajudard seus clientes a alcangar maior
produtividade e melhor competitividade global, por

fabrica com o resto da empresa.
Com a MAVERICK, a Rockwell Automation

meio de solugdes de gerenciamento de informacao
e controle de processo. 1

ﬂ
v

Pesquisa revela desafios digitais

A Cisco anunciou os destaques de uma nova pesquisa, realizada com 625 administradores seniores de

industrias em 13 paises. Chama a atencao a grande vantagem (12,8% de lucro nos proximos trés anos) para

fabricas que digitalizarem seus negdcios e mudarem de um modelo de receita centrado em produtos para

um orientado a servicos. A Cisco esta denominando de “Dilema de Servico”a defasagem entre o tamanho da

oportunidade de servico e o quanto dela esta sendo aproveitada hoje. Veja alguns resultados:

» 86% dos fabricantes veem a transicdo dos modelos de receita centrados em produto para o orientado a servicos como
uma parte basica de suas estratégias de crescimento.

» Mas apenas 29% acreditam que esses servicos crescerao mais rapidamente do que o aspecto“produto”do seu negocio.

*79% dos fabricantes acreditam que a interferéncia digital terd um impacto significativo em suas empresas, e citam as
tecnologias digitais (37%), a Internet das Coisas (33%) e dados analiticos (32%) como os fatores de maior impacto na producao.

« Analises econémicas da Cisco apontam: para uma industria de 20 bilhdes de ddlares que se digitalizar, o payoff é de
12,8% nos proximos trés anos ou 19% em 10 anos. &

>
Para saber mais sobre as principais descobertas da pesquisa, visite http://goo.gl/HEOEgZ
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Conselho de Mulheres Profissionais

A participacao das mulheres no mercado de trabalho da América Latina aumentou 30% de 2000 a 2010*

A Rockwell Automation a esta
comprometida em criar as bases e
politicas para apoiar esta tendéncia,
gerando um ambiente favoravel
para a participagdo da mulher. O
Conselho de Mulheres Profissionais
(PWC, do inglés) da América Latina
surgiu de maneira espontanea, para
fortalecer suas capacidades.
Mulheres de diversas areas da
Rockwell Automation na regido
comecgaram este movimento em um
esforco por construir um ambiente
de inclusdo, no qual todos possam
realizar melhor suas funcdes, ser
porta-vozes das necessidades das
mulheres, aumentar a retencao

no trabalho e colaborar com o
reconhecimento do papel da mulher
latino-americana no desenvolvimento
da industria e da regido.

0 objetivo desta iniciativa é ter um
espaco no qual as participantes
possam se conectar, marcar a
diferenca, crescer, ser escutadas,
apoiadas, se desenvolver e ser
reconhecidas por sua contribui¢ao
profissional.

Criado de forma voluntaria, este
programa recebe o apoio da
empresa. Ele foi desenvolvido como
uma oportunidade de consultoria
por meio da qual as mulheres
possam compartilhar experiéncias
de lideranga, conectar-se com

mulheres que lidam com os
mesmos problemas e promover
mudancas para enfrentar os
desafios da regido. Como parte do
programa, um grupo de homens
aliados desempenha um papel
fundamental no apoio a visao

do grupo e também colabora no
processo de conscientizac¢io.

Em novembro de 2016, este
Conselho de Mulheres se reuniu
durante a Automation Fair®, em
Atlanta, para definir formalmente
os estatutos, a estratégia e

os objetivos do programa

para 2017. Depois de varias
sessoes de reflexdo, conversas e

Rockwell Automation use-se a AVnu Alliance

A Rockwell Automation tornou-se membro da AVnu Alliance -
comunidade que esta impulsionando redes abertas deterministicas

padréo, por meio de certificacao

@
A Rockwell Automation agrega experiéncia

Da esq. p/ dir:
feedback sobre as necessidades e Paola Ceballos,
preocupacdes em relacio ao tema  Ivett(asanova,
de todas as mulheres da regido, o A"%e:arg:‘a’
PWC foi criado oficialmente, com Qu:evedo,
objetivos claros e um caminho de Ingrid Zuleta
desenvolvimento. Paredes,

Esta é uma viagem que esta
apenas comegando. £ um
trabalho baseado em reforcar e
viver os valores fundamentais
da Rockwell Automation, onde
as pessoas sido capacitadas

e estdo comprometidas com

o desenvolvimento de uma
lideranga corajosa.un

* Dado do Banco Interamericano.

Ameérica Latina

tem novo presidente

0 argentino Alejandro Capparelli
assumiu a presidéncia da Rockwell
Automation para a América Latina
em agosto de 2016, depois de 20 anos
atuando na regiao e, mais

Juliana Ponton

m Cb: com redes de controle, complementando

os esforcos da AVnu Alliance para definir um alicerce comum para a
Internet industrial. Além disso, traz conhecimentos especializados as
atividades da AVnu, incorporando novas normas, como TSN (redes sen-
siveis ao horario), em um alicerce de rede comum. O préximo passo
para a norma Ethernet apoiard uma convergéncia completa do trafego
de TI padrio e o sistema de controle da Internet das Coisas Industrial
(Ilot) para os setores industrial, de automacdo e de fabricagao. n

AVnu Alliance http://avnu.org

recentemente, como diretor
de unidades de negocios de
Suporte & Manutencao
¢ de Sistemas & Solucoes
da Rockwell Automation.
A drea sob a coordenacao
de Capparelli inclui México,
Ameéricas Central e do Sul
e contribuiu com US$ 486
milhoes em vendas no
ano fiscal 2016. »
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Lancado préemio “Melhor Maquina do Futuro”

Best Future
Machine

AWARD

" AutomationToday

todo

erno DCSf B

Na Interpack 2017, a Rockwell Automation apresentara
um novo prémio global para reconhecer e recompensar
inovacdo em engenharia e projeto de maquinas, que
venham ao encontro de necessidades futuras da
exigente industria de fabricagdo. O prémio Melhor
Maquina do Futuro serd uma oportunidade para
fabricantes de maquinas apresentarem sua tecnologia
a alguns dos formadores de opinido mais influentes do
setor. O juri é composto por representantes de quatro
grandes usudrios finais (Johnson & Johnson, Procter &
Gamble, Kimberly Clark e Nestlé) e de duas destacadas
associagdes (UCIMA, italiana, de fabricantes de maquina
de embalagens, e GEPPIA, francesa, de fabricantes de
equipamentos para o setor de alimentos). s

O vencedor sera .
anunciado em 4 de maio,
em cerimonia publica de
premiagao, no estandfe
da Rockwell Automation,
na Interpack 2017.Os
prémios serao viagens e
acomodacdes em hotel
paraa Automagao Fai.r®,
da Rockwell Automation,
de15a16de novembro
de 2017, em Houston.

Escassez de competéncias

Industrias de todo 0o mundo estdo lutando com

a escassez crescente de mao de obra capacitada,
resultante de uma forca de trabalho em transicao e da
entrada de novas tecnologias. Esses problemas estao
forcando dirigentes a reconsiderar sua abordagem em
relacdo a projeto e instalacéo, treinamento, tecnologia
e seguranca para maquinas. Como a disponibilidade
de trabalhadores capacitados estd encolhendo
globalmente, a terceirizacao e a realocacao da forca de
trabalho para outros paises se torna menos eficaz.
Essa situacdo ameaca o sucesso da indUstria e o
crescimento econdémico em todo o mundo. Sé nos
Estados Unidos, 78% dos executivos de fabricacdo

Garanta

Mantenha-se em

dia com o que ha de
novo em automacgao
....... - industrial
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as proximas ¥

entrevistados acreditam que a lacuna de
capacitacdes impactara sua capacidade de
implementar novas tecnologias e de aumentar
a produtividade, de acordo com relatério da
Deloitte e do The Manufacturing Institute.

Para tratar esses desafios, a Rockwell Automation
delineou uma abordagem de cinco passos para
ajudar organizacdes a melhor preparar suas
operacdes e capacitar seus trabalhadores. s

CALLTOACTION | 2

Um artigo técnico destacando os cinco passos esta disponivel
em http:// goo.gl/WLvFzY Workforce Availability 5-Step Approach
www.rockwellautomation.com/ global/go/workforce-wp

Amamafi°“1°d AutonjationTod Automationroday

- '- JA hor,

ar a versao eletronica das proximas
da revista Automation Today - América
a, ficar por dentro dos proximos eventos
itos, conhecer o calendario de treinamentos
receber o boletim bimestral E-News Brasil, faca
) Seu registro no site da Rockwell Automation:

- www.rockwellautomation.com.br

Clique em = > Become a Member (parte superior da tela)
Preencha o cadastro
Escolha as publicacoes que deseja receber

Garanta contetido qualificado e relevante ao seu dia a dia.



PRODUTOS

Novos inversores ajudam a aumentara
produtividade e a reduzir os custos com energia

Lancamento na Automation Fair® 2016, a linha PowerFlex
755T, com nova tecnologia, oferece reducao de harmonicas,

regeneracao e modularidade

A nova geracgao de inversores
ajudara os usuarios a reduzir os
custos com energia e a aumentar
a disponibilidade das maquinas
que funcionem em aplicacées

de alta disponibilidade. Eles
proporcionam reducao de
harménicas, regeneracao e
configuragdes do sistema de
barramento comum em CC.

“Para nossos clientes, é importante
investir na tecnologia de inversores,
pois isso vai ao encontro do desejo
de manter a aplicacdo funcionando
0 méximo de tempo possivel’,
afirmou Brad Arenz, gerente de
produto da Rockwell Automation.
“Os inversores PowerFlex 755T foram
projetados para oferecer economia
desde a instalacdo até a operacéo, e
manutenc¢do com funcionalidades
avancadas, que permitem otimizar o
uso de seus ativos!

Este langamento marca a
apresentacdo da tecnologia
TotalFORCE, da Rockwell Automation.
Trata-se de uma nova tecnologia

de inversores que oferece um
melhor controle dos motores

por meio do controle preciso e
adaptével de velocidade, torque e
posicao dos motores elétricos. A
tecnologia TotalFORCE incorpora
varias funcionalidades patenteadas,
projetadas para ajudar a otimizar

o sistema do usuario e manter a
produtividade.

O portfélio ampliado

de inversores agora inclui:

- o inversor de baixa harmonica
PowerFlex 755TL

- 0 inversor regenerativo
PowerFlex 755TR

- 0 sistema de inversores de
barramento comum em CC.
PowerFlex 755TM

Todos estdo em conformidade com
a especificacdo IEEE 519 e oferecem

PowerFlex 755TL

vantagens adicionais de
inversores de primeira linha,
facilidade de diagnostico

e manutencao, além

de partida e instalacédo
simplificadas.

Utiliza tecnologia AFE
(entrada ativa) e um filtro

de harmdnicas interno para
reduzir a distorcdo harmonica.
Estd disponivel de 250 a 1800 Hp
(160 a 1250 kW).

PowerFlex 755TR

Ao oferecer uma poténcia de 250

a 3000 Hp (160 a 2300 kW), este
inversor inclui solucdes de reducéo
de harmonicas e regeneracao. O
inversor ajuda a reduzir o consumo
€ 0s custos com energia, ao devolver
a energia a rede de alimentagéo, o
que resulta em uma solugao mais
eficiente em termos de energia.

Sistema de inversores
PowerFlex 755TM

Permite que os usudrios desenvolvam
o sistema que melhor se adapta as
suas necessidades de regeneracao e
coordenacdo de multiplos motores
em configuracdes de barramento
comum em CC. Para otimizar os
requisitos do sistema e atender as
necessidades de consumo de energia,
0s usuarios podem escolher a partir de

o (D o (N o T

uma série de médulos pré-projetados,
com uma faixa de poténcia de 250 a
3000 Hp (160 a 2300 kW).

Conceito inovador

As trés solucdes de inversores
possuem diagnésticos avancados e
preditivos para calcular e notificar a
vida Util restante dos componentes
do inversor, como ventiladores,
contatos dos relés, semicondutores
de poténcia e capacitores. Os usuarios
podem monitorar ativamente
parametros, como a temperatura e o
tempo de funcionamento do inversor
e do motor para permitir uma acao
preventiva, Caso seja Necessario.

O segredo para simplificar a instalacao
e a manutencao é um projeto que
permita a remocdo completa do
modulo do gabinete. Isso cria um
amplo espaco para a instalacao da
flacdo e permite que a cablagem da
alimentacao permaneca conectada
enguanto o moédulo é removido. A
instalacdo e a manutengao podem

ser ainda mais simplificadas com um
carrinho de acessorio, que permite
gue uma pessoa insira ou remova
facilmente um maédulo sem precisar
utilizar uma rampa ou grua.

Os inversores podem ser
completamente configurados
através do software Studio 5000, da
Rockwell Automation, como parte da
experiéncia de Premier Integration,
ao trabalhar com controladores
Logix. Isso ajuda a reduzir o tempo de
programacao, simplificar a partida e
aprimorar os diagnosticos.

FEVEREIRO 2017 - AUTOMATION TODAY



PRODUTOS

ofertas de controle e informacdes
integradas, para ajudar os
clientes a reduzir drasticamente a
variabilidade e o risco na producao,
além de otimiza-la”.
Ajornada em dire¢do a fabricacdo
inteligente tem evidenciado
que a colaboracao entre TO e

: A 8 Bale > TI ndo é mais uma opg¢ado - ela é
I uma necessidade”, acrescentou
Genovesi. “Estamos trabalhando
com a Microsoft no sentido de
focar nossas equipes em iniciativas
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Novas solugoes para
as suas informacdes

A expansao do portfélio maximiza o valor dos dados fabris
e auxilia fabricantes em sua transformacao digital rumo a

Empresa Conectada

Se vocé possui ativos inteligentes
em suas fabricas, como sensores,
dispositivos, maquinas ou outros
ativos de producdo, vocé tem
dados. Muitos dados. E estima-se
que, por volta de 2020, mais de
50 bilhodes de dispositivos estejam
conectados a internet. Esses
dispositivos estao ficando mais
inteligentes e, consequentemente,
ajudardo a tornar o processo

de fabricagdo mais inteligente
também.

Agora, mais do que nunca, os
fabricantes podem aproveitar
prontamente esse crescimento de
inteligéncia, usando tecnologia
moderna, como nuvem, telefonia
movel e EtherNet/IP, em sua
jornada rumo a uma empresa
totalmente convergida.

A medida que as fabricas e

os processos de producdo
modernizam seus sistemas e as
redes das fabricas convergem
para os sistemas comerciais
corporativos, os fabricantes estdo

AUTOMATION TODAY « FEVEREIRO 2017

ganhando acesso a um tremendo
volume de dados. Entretanto, a
maioria precisa de ajuda para
maximizar os beneficios de

seus dados e transforma-los em
informacgdes praticas.

“0 acesso a informacdo esta
mudando a face das operagdes
industriais”, disse John Genovesi,
vice-presidente de Software

de Informacdes e Processo

da Rockwell Automation.
“Estamos fazendo investimentos
significativos em tecnologia e
recursos que tornam as operagoes
mais inteligentes e os dados dos
sistemas de controle mais Uuteis.

A Rockwell Automation é
fornecedora de uma grande
quantidade de “coisas” inteligentes
que formam a Internet das Coisas
Industrial. E ja gastamos décadas
tornando-as mais inteligentes e
aprendendo como utilizar os dados
que essas “coisas” produzem.
Agora, estamos avancando mais
um passo, expandindo nossas

estratégicas para simplificar e

capacitar essa colaboragao”.

“A visao da Rockwell Automation

sobre Empresa Conectada esta

alinhada com a visao da Microsoft

para integrar inteligéncia em todos

os ativos dentro de um sistema

conectado”, disse Caglayan Arkan,

gerente geral de Fabricacao e

Recursos Mundiais da Microsoft.

“Estamos unindo expertise em uma

série de projetos com inovagdo

conjunta, focados em viabilizar

a convergéncia da TO e da TI,

para criar um novo valor para as

organizacodes. Uma inteligéncia

corporativa verdadeira requer

coordenacdo e compatibilidade,

desde os dispositivo periféricos

até as operagoes corporativas,

aplicacdes e decisdes de negdcio.”

As novas ofertas da Rockwell

Automation nesse sentido

foram projetadas para auxiliar

fabricantes a

- conectar

- gerenciar

- validar e

- otimizar a produgao, com

« sistemas (MES)

« inteligéncia de fabrica¢do

« aplicacdes analiticas e

« servicos baseados em
informacgdes

A expansao das aplicagdes e
servigos das Soluc¢des para
Informacdes da Rockwell
Automation utiliza a escala e a
abertura da plataforma em nuvem
da Microsoft, a Azure IoT Suite,
Cortana Intelligence e servicos de
mobilidade.

As ofertas expandidas dao aos
fabricantes acesso a recursos
analiticos que melhor se adequem
as suas operacoes - dentro de um
dispositivo, ao longo de um sistema



e/ou em toda a empresa. Em cada maquinas, condi¢io dos inteligentes até a implantagao

nivel, as solugdes dispositivos e diagndsticos, além e otimizacdo, para que possam
« contextualizam os dados; de solug¢des para manuten¢io aproveitar o maximo dos dados
« permitem a colaboracdo entre preditiva, capacitam as empresas da produgio em iniciativas
pessoas, processos e tecnologia; a extrair valor dos seus dados de melhoria continua em
« agregam valor, com novos de forma mais rapida, facil andamento.
resultados. e gradativamente. No nivel * Ferramentas de colaboracio,
Independentemente de onde corporativo, essas solucgoes que dio mais poder as equipes
as companhias estejam em sua oferecem maneiras mais efetivas para tomar melhores decisdes,
jornada a Empresa Conectada, para integrar dados do chdo ao compartilhar e coletar
as Soluc¢des de Informacgdes da de fabrica nas estratégias de conhecimentos uniformemente.
Rockwell Automation fornecem inteligéncia corporativa. As equipes podem analisar
expertise para ajudar a gerenciar « Solugdes inovadoras de incidentes, informacdes de
a produgio em cada passo, do gerenciamento de operacdes, que dispositivos, alarmes, tendéncias
planejamento e execugdo a incentivam a observancia ao fluxo e outros detalhes, para ter melhor
otimizacao. de trabalho, colaboragio e escala, a desempenho.
partir de aplicativos voltados para As Solugdes de Informagdes da
Os novos recursos incluem: a qualidade ou desempenho, para Rockwell Automation retinem
» Recursos analiticos escalaveis pacotes de aplicativos especificos mais de um século de experiéncia
que computam os dados o para industrias ou sistemas MES em automacio, mais de 1 milhdo
mais proximo possivel da totalmente desenvolvidos para de instalacoes e mais de 5.000
origem, em uma variedade de implementag¢oes em multiplas empresas do programa de
novos aparelhos, dispositivos fabricas. desenvolvedores PartnerNetwork™.
periféricos e na plataforma e Servicos conectados, que Essas soluc¢des suprem a lacuna
em nuvem dentro ou fora das ajudam a treinar ou suplementar entre os dados de fabricacdo e a TI,
instalacdes. Monitoramento equipes internas, desde o projeto colocando em a¢do a capacidade dos
remoto, desempenho das de sistemas de fabricacido sistemas de produgio. s

Isolamento de energia pneumatica
com trava e identificagdo (LOTO)

Valvulas de retencéo
pilotadas monitoradas para
parada de atuadores i dé
AT seguranca
para aplicagoes Cat 3 PL d ‘ e filico srusadas

para aplicagcoes Cat 4 PL e

Valvulas

Valvulas de Isolamento de Energia com trava manual L-O-X®

Valvulas pilotadas com controle L-O-X®

Valvulas de partida suave EEZ-ON®

Valvulas com sensor de posicao e estado o
Produtos Valvulas de seguranca de fluxo cruzado para aplicagcoes Cat4 PL e www.rosscontrols.com

de Valvulas de retencao pilotadas com sensor de posicao para

aplicacoes Cat2 &3PLd Rockwell
Dispositivos de trava de seguranca Rutdmntion

Valvulas hidraulicas duplas de seguranca Encompass”
Fusiveis de ar Product Partner

Valvulas acionadas por solendide a prova de explosao obal

Seguranca




PRODUTOS

App Factory Talk TeamONE acelera diagnosticos
em planta e facilita o trabalho colaborativo —__

T ey |
-

Quando a producao sofre um disturbio, App ajuda a
descobri-lo e a localizar colegas rapidamente. Primeiro
App focado unicamente em aumentar a produtividade dos
trabalhadores industriais, o FactoryTalk TeamONE ajuda a

reduzir o Tempo Médio para Reparo (TMPR) ' g

Em muitas operagoes industriais, os trabalhadores Essas informagdes sdo compartilhaveis madulos se sincronizam com outros

do chao de fabrica precisam lidar com eventos de com outros participantes da equipe, participantes da equipe. No seu

parada, conectando-se ao servidor, andando de |4 para através dos modulos de colaboragao langamento, o FactoryTalk TeamONE -

cé entre dispositivos e fontes de dados, indo e voltando e de resolucdo de problemas do App. Edicdo Gratuita ja esta disponivel e inclui
entre portais de informacdes e localizando colegas que Assim que o0s problemas séo resolvidos, oito mdédulos: Incidente, Condigdo de
tenham conhecimentos especificos sobre o problema os aprendizados podem ser marcados, Dispositivo, Quadro da equipe, Base de
em questdo. O tempo para resolver o problema aumenta  salvos e pesquisados na préxima vez em conhecimentos, Conexao, Pesquisa e

se os trabalhadores ndo tém visualizacdo, ferramentas que ocorrer um incidente. Conversa, Conexdo e Tendéncias. Ele

de colaboracao ou sistemas de informacao disponiveis O FactoryTalk TeamONE introduz pode ser baixado das lojas de Apps do
instantaneamente em seus dispositivos habituais. um novo paradigma, com zero Google Play ou da Apple. Uma futura

A Rockwell Automation apresentou na Automation conflito para agregar valor, em que edicao, o FactoryTalk TeamONE Standard
Fair® 2016 seu App FactoryTalk TeamONE, para celulares os profissionais podem baixar o App, Edition, sera oferecida em 2017, com
com iOS e Android. Ele se conecta a tecnologia que formar uma equipe e utilizar seus assinatura anual baseada em usuario.

o fabricante adotou em sua transformacéo digital, conhecimentos junto com os dados Ela fornecerd um maédulo adicional de
ajuda os empregados a tomar melhores decisoes, do dispositivo, para gerar aumento de alarmes, logins para multiplas equipes e
aumentando a produtividade da equipe, capacitando produtividade. O App nao precisa que outros recursos, a medida que feedbacks
0s usuarios a trabalhar em conjunto e a compartilhar as equipes instalem servidores, tenham  de clientes forem compilados. As equipes
conhecimentos, a ver diagnosticos da producéo ao vivo,  infraestrutura pré-existente, como com mistura de versdes gratuitas e de

a interagir com alarmes de maquinas e a solucionar servidores OPC, ou conectem ativos e assinatura poderao trabalhar em conjunto
defeitos nos dispositivos. dispositivos de automagao na nuvem tranquilamente. Ele foi desenvolvido em
Ao ter em maos dados praticamente instantaneos sobre para utilizar os médulos. conjunto com a Microsoft, usando uma
os incidentes e dispositivos de dados, o pessoal do chao O App FactoryTalk TeamONE é um né equipe de startup enxuta, conhecida

de fabrica, da engenharia e da Tl pode trabalhar em inteligente. Em vez de atuar como um como "Projeto Stanton."n

conjunto como equipe, para resolver rapidamente os cliente que se conecta a um servidor,

problemas. A partir dos seus celulares, os empregados os médulos de dispositivos do App CALLTOACTION |

podem selecionar uma variedade de médulos com o se comunicam diretamente com os Experimente este lancamento: visite a

App TeamONE, para visualizar diretamente informacoes dispositivos na rede, para visualizar loja de aplicativos de seu celular Apple ou

de dispositivos, como inversores Allen-Bradley PowerFlex,  dados ao vivo. Quando um acesso Android e faca agora mesmo o download do
ou ver o status geral de qualquer dispositivo EtherNet/IP, seguro a nuvem esta disponivel, os App FactoryTalk TeamOne — Free Edition.

Fastrac: inversores para as suas necessidades imediatas

CALLTOACTION } Os inversores das familias PowerFlex 753 e 755, agora totalmente montados

Fastrac também pode contemplar adequacao a em painel, estdo disponiveis prontos e testados, via Programa Fastrac de solugcdes

funcionalidades e necessidades especiais, bem padronizadas. Trata-se de uma iniciativa global da Rockwell Automation para

:°'::t;e:':9:‘sa‘::h?mp:;’::':tza;:';:t"zaga"n proporcionar mais agilidade e economia a vocé, fabricante de maquinas e usudrio final.
P o . duevoce Os inversores atendem normas internacionais e padroes globais de fabricagao.

consulte o distruibuidor autorizado mais préximo o N , . . B

de vocé ou a propria Rockwell Automation enviando Com vérias op¢des pré-definidas, o programa de inversores pré-desenhados Fastrac

um e-mail para LA_BRA_Fastrac@ra.rockwell.com para as familias PowerFlex 753 e 755 tem tempo de entrega reduzido, e todos o0s

acessorios e opcdes de painel podem ser selecionados via Proposal Works:

- Frames 1-7 (1HP — 400HP)

- Painéis Nema 1/ 1P-20, 12 / IP-54

- 380V ou 460V

- Reatores de Entrada e Saida (3 ou 5%)

- Desconexao principal com disjuntor ou chave seccionadora com fusiveis

« Bypass manual

- Controle em 115V / 24V

- Elementos de comando na porta s
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SOLUCOES

0 que considerar para proteger
seus motores elétricos

POR Bill Martin, gerente de produto Protecdo Eletronica de Motor, Rockwell Automation

Os motores sdo a espinha dorsal da
industria atualmente. Eles fornecem
a energia mecanica necessaria

para a maioria dos processos

de fabricagao. Muitas agéncias
governamentais tém exigido que as
industrias adotem alguma forma de
protecdo contra sobrecarga térmica
para todos os motores elétricos, de
modo a prevenir que eles causem
danos ou lesdes fisicas.
Eventualmente, um dispositivo de
protecdo de motor causara a parada
de um motor elétrico, por conta de
uma fiacdo indevida, um problema
elétrico, uma anomalia mecanica

ou algum dano interno no motor.
Quando um evento ndo planejado
como este ocorre, como a sua
empresa lida com a situagdo? Em
qualquer momento que um motor
critico interrompa inesperadamente
seu processo, qual o custo desta
perda de produgao?

Ha muitos tipos diferentes de
dispositivos de protecdo de motor
disponiveis, que atendem as
regulamentagdes governamentais

obrigatoérias. Eles variam em
tamanho, caracteristicas e prego.
Com tantas opg¢des disponiveis,
como vocé deve escolher o relé

de sobrecarga correto para a sua
aplicagdo de partida de motor? Para
selecionar o relé de sobrecarga ideal
para uma partida de motor com
tensao total, considere os seguintes
aspectos dos relés de sobrecarga:

e Caracteristicas de protecdo

e Recursos de diagnostico

e Recursos de integracdo

Recursos de protecao

no mercado

No minimo, um relé de sobrecarga
deve fornecer prote¢ao contra
sobrecarga térmica - que mede a
corrente que estd sendo consumida
pelo motor elétrico e a aplicaa um
modelo de sobrecarga térmica,

para simular a intensidade de calor
dentro do motor elétrico. Existem
dois tipos de modelos de sobrecarga:
Modelo I2T e Modelo Dois Corpos.

O I2T é o mais comum e é utilizado
pela maioria dos relés de sobrecarga

-

E importante examinar os recursos de
protecao, diagnostico e integracao de relés
de sobrecarga antes de escolhé-los para

a sua aplicacao de partida de motor

bimetalicos, eutéticos e eletronicos.
Um modelo de Dois Corpos leva

em conta as caracteristicas de
partida e de operacdo de um motor
elétrico, fornecendo uma simulagio
mais precisa da intensidade de

calor dentro de um motor elétrico,
especialmente para motores de alta
ou média tensdo.

0 segundo recurso de protegdo
mais importante a se considerar é a
protecdo contra Perda de Fase, que
é o principal motivo para a falha

de motores. A perda de fase ocorre
quando uma corrente de uma fase é
igual a zero amperes, e isso ocorre
devido a um fusivel queimado.

Leva 30 minutos ou mais para

um algoritmo de prote¢do contra
sobrecarga detectar falta de fase.
Uma exposicdo prolongada a falta
de fase danificara o motor elétrico.
Somente relés de sobrecarga
eletronicos podem detectar uma
condicdo de falta de fase em até 3
segundos ou menos.

Outras caracteristicas de protecdo
a considerar para uma protecdo
proativa de motor e de maquina
incluem: >
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No minimo, um relé
de sobrecarga deve
fornecer protecao contra
sobrecarga térmica

e Corrente de falta ao terra
e Atolamentos

e Emperramentos

e Carga inferior

e Desbalanceamento

e Tensao

e Poténcia

Motores grandes e caros podem

se beneficiar com esses recursos
adicionais de protecdo. Mais
rapidamente do que os algoritmos
de protecdo contra sobrecarga,
esses recursos podem parar o motor
elétrico para prevenir danos. Somente
relés de sobrecarga eletronicos
podem fornecer essas caracteristicas
adicionais de protecdo.

Recursos de diagnéstico
importantes

Outro recurso de projeto a
considerar sdo as informacgdes de
diagnostico fornecidas pelo relé de
sobrecarga. Relés de sobrecarga
eletronicos podem mostrar ou
comunicar informag¢des para um
sistema de controle ou para um
operador. No minimo, os relés de
sobrecarga eletronicos devem
comunicar a Porcentagem de
Utilizacdo da Capacidade Térmica
(%TCU) e a Porcentagem da
Corrente a Carga Plena (%FLA).
Esses dois parametros de
diagndstico relatam, em tempo
real, a intensidade de calor e o
consumo de corrente do motor
elétrico, e podem fornecer ao
operador do motor uma indicagao
sobre quando poderia ocorrer um
desarme por sobrecarga. Quando
a %TCU atinge 100%, o relé de
sobrecarga eletronico forgara um
desarme por sobrecarga. Relés
de sobrecarga eletronicos mais
sofisticados também podem
fornecer Tempo para Desarme,
Tempo para Reset, Corrente

RMS, Corrente de Falta ao Terra,
Tensiao RMS, Poténcia, Historico
e informagdes de diagnoéstico da
energia. [sso é ttil para proteger
motores caros ou para processos

AUTOMATION TODAY « FEVEREIRO 2017

criticos. Esses dados de diagnoéstico
conseguem antecipar quando a
sobrecarga provocard um desarme,
permitindo aos operadores tomar
decisdes operacionais criticas

para o negdcio e fornecendo
informacgdes Uteis para a equipe de
manutencdo, que podera reduzir o
tempo de reparo quando ocorrem
problemas no motor.

Integracdo com sistemas de
controle de automacao

Os recursos do projeto final a
considerar sdo os recursos de
integracdo que os relés de sobrecarga
oferecem. Relés de sobrecarga
eletronicos possuem uma ampla
faixa de correntes, o que minimiza a
quantidade de produtos necessarios
para proteger uma variedade de
motores. Alguns relés de sobrecarga
sdo montados diretamente no lado
da carga de um contator; o que
economiza tempo de instalagdo,
espaco e fiacdo. Alguns oferecem
blocos de terminais removiveis,

para minimizar o tempo de troca.
Alguns sdo modulares, o que permite
ao usuario selecionar a protecdo
especifica e os recursos de integracdo
necessarios para uma aplicagido
especifica de partida do motor. Alguns
até oferecem acessorios mecanicos,
para minimizar a fiagcdo de controle
adicional que é necessaria para uma
partida de motor com tensio total.
Com apenas alguns cliques do mouse,
relés de sobrecarga eletronicos

com opg¢des de comunicagio e E/S
podem se integrar facilmente ao
sistema de controle de automagio
correspondente de sua marca. Esses
sistemas utilizam o relé de sobrecarga
eletrénico como um dispositivo de
E/S distribuida para controlar a
bobina de um contator usando um
comando da rede de comunicagio.

Iniciando o processo de selecao
Na pratica, como vocé comeca o
processo de selecdo? Isso depende
da aplicacgdo especifica do motor
elétrico e do seu impacto na receita
perdida de producdo, causada

por uma parada ndo planejada do
motor elétrico.

Se a receita perdida de produgio
for minima, considere utilizar
uma protecdo de motor baseada
em sistemas bimetalicos

ou eutéticos. Esses tipos de
produtos para protecdo de motor
atendem os requisitos minimos
governamentais e previnem
danos térmicos internos ao
motor elétrico. As principais
desvantagens sdo que eles

ndo fornecem qualquer alerta
antecipado sobre um evento
prestes a ocorrer, nem fornecem
qualquer informacdo sobre por que
0 evento ocorreu.

Se, porém, a receita perdida

de produgio for substancial,

vocé pode considerar o uso de
uma protecao eletronica de
motor. Esses produtos atendem
0s requisitos governamentais
minimos para protecdo térmica,
além de fornecerem outros

tipos de protecao elétrica, como
perda de fase, assimetria, tensdo
indevida, desbalanceamento da
rotacdo, corrente de falta ao terra
(fuga para o terra) e muito mais.
Muitos dispositivos eletrénicos
de protecdo para motor também
fornecem recursos de comunicagdo
para alertar sobre possiveis
problemas no motor, antecipam
quando o motor esta a ponto de
parar e indicam a razao por que o
motor parou ndo intencionalmente.
Por exemplo, em uma aplicacdo
de bombeamento, dispositivos
eletronicos de prote¢do para

o motor podem simular a
temperatura interna de um motor
elétrico que fornece energia
mecanica para uma bomba. Eles
podem enviar um alarme, por
mensagem de texto ou e-mail, se
a temperatura subir acima de um
nivel especificado. Eles também
podem ser integrados em uma
infraestrutura SCADA existente,
usando redes de comunicagao,
como EtherNet/IP, para fornecer
alertas antecipados e auxilid-lo a
evitar tempo ocioso de alto custo.

Custo do tempo ocioso
Dispositivos eletronicos de
prote¢do para motor custam mais
do que um simpes dispositivo

de protecao de motor bimetalico
ou eutético. Entretanto, este

custo pode ser menor quando
comparado a receita perdida,
causada por parada ndo planejada
do motor elétrico. s
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Sob o lema " Bringing The
Connected Enterprise to
life” (Trazendo a Empresa
Conectada a vida), a 25°
edicdo da Automation Fair®
aprofundou o tema que
vem provocando mudangas
estruturais e resultados
surpreendentes

Smart Manufacturing... [ A
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Entre dientes,
integradores e
distribuidores,
estiveram

em Atlanta
cerca de 600
profissionais da
América Latina,
participando
dos eventos
promovidos
pela Rockwell
Automation e
seus parceiros
durante asemana
da Automation
Fair®2016

quarta revolucao industrial estd af:
depois das maquinas a vapor, da eletricidade
e da informética, estamos no comeco
da era em que digitalizacao, mobilidade
e conectividade, juntas, comecam a
transformar a sociedade em todos os seus
aspectos. Irrevogavel, esta revolucao tem sido cada
vez mais debatida em todas as esferas, inclusive por
governantes que se reuniram na Ultima edicao do
Férum Econdmico Mundial, em Davos, na Suica.
Essas tecnologias de ruptura (ou disruptivas, como
muitos preferem), seus efeitos e possibilidades sobre
o ambiente industrial atendem por nomes diferentes
nos varios pontos do mundo, mas convergem para um
Unico conceito: o de empresa totalmente conectada,
em que a coleta e andlise de dados de dispositivos

fabris inteligentes alimenta a empresa como um todo,

alcancando seu nivel corporativo e toda a sua cadeia
de fornecimento.
Em todo o mundo, desde novas profissdes, novas

fontes de energia, interacédo entre humanos e

inteligéncia artificial, até os ambientes de negdcios,

tudo estd sendo redesenhado. E os mais de 11 mil
visitantes da Automation Fair® 2016 puderam ter

uma boa amostra de como as empresas que atuam
no segmento industrial estdo se posicionando nesse  »
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Da esq.p/ adir.,
Ulises Salgado,
David Guerra e
Eduardo Corona,
da Proensi,
fabricante
mexicana de
maquinas, que
participou como
expositora pela
primeira vez,

e Cesar Gardia,
da Rockwell
Automation
México

ambiente. A feira reuniu cerca de 170
estandes em 9 e 10 de novembro
passado na cidade de Atlanta,
Georgia, EUA. Antes, porém, a
empresa promoveu dois eventos que
tradicionalmente iniciam a semana
da feira: 0 PSUG - sigla em inglés
para Grupo de Usuarios de Solucoes
para Industrias de Processo — e o
Automation Perspectives, para a
imprensa mundial.

Imersao no mundo

de processos - PSUG

Moderno. Esta palavra esté longe
de ser sé um adjetivo para o DCS
da Rockwell Automation. “Nossa
estratégia tem se baseado em
oferecer ao mercado ndo somente
um novo DCS, mas uma plataforma
de controle para o futuro, projetada
sobre todo o potencial tecnolégico
que temos hoje e com o olhar

no horizonte a frente; é isso que
queremos dizer com moderno

Jose Carlos Palazuelos Spence, gerente geral da ECN Automation

Inc., do México, compartilhou no PSUG o projeto de atualizacao de
sistema para uma fabricante de a¢o, que migrou do sistema existente
Bailey NET/INFI90 para o PlantPAx. Isso incluiu migrar 11 nés e quase
4200 pontos de E/S em um prazo restrito aos poucos dias de parada
planejada da planta
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DCS’, explicou John Genovesi,
vice-presidente e gerente geral de
Software e Processos da Rockwell
Automation.

E foi nesse mundo de possibilidades
que cerca de 800 profissionais de
industrias de processo de todo

o0 mundo estiveram imersos, em

7 e 8 de novembro, durante o

PSUG. Ao longo do evento, sessdes
gerais abordaram a digitalizacao

das operacoes fabris e o roteiro
tecnoldgico para indUstrias de
processo. Os participantes puderam
optar entre oito laboratdrios praticos
(hands-on labs) e 23 sessdes técnicas,
que abordaram, por exemplo, as
melhores préticas em definicao,
dimensionamento, implantacao,
administracdo e manutencao do
PlantPAx, sua conexao com sistemas
corporativos, ferramentas para
migracdo de sistemas legados,

MPC (Model Predictive Control),
seguranca (security & safety), entre
outros temas. Ainda no evento, 25
especialistas, incluindo profissionais
da Rockwell Automation e de
empresas parceiras, integraram
cinco sessoes ‘Pergunte aos Experts,
sobre Integracao IMC/PlantPAX,
Projeto e Implantacdo do PlantPAx,
Seguranca de Redes, Seguranca de
Processo e Integragao TI/TO.

Entre as 25 apresentacdes de diversos
casos de sucesso, 0s participantes
puderam optar por conhecer 0s
projetos da estacdo de tratamento
de dgua da cidade de Ann Arbor
(Michigan), do laboratério piloto da
farmacéutica Gilead, da fabricante
de fragrancias e esséncias Givaudan,
da TransCanada/Columbia Pipeline
Group, da Edesia Nutrition, dos
Laboratérios Dr Reddy, do Canal do
Panama, da finlandesa do ramo de
embalagens Huhtamaki, da indUstria

quimica The Mosaic Company, entre
diversos outros.

Casos de sucesso

Casos bem-sucedidos da América
Latina também foram apresentados
no PSUG. Méarcio Moreira de
Barros, lider do time de Projetos

da DuPont Nutrition & Health no
Brasil — subdivisdo de Proteinas

—, em sua primeira visita a
Automation Fair®, se disse “muito
impressionado com a quantidade
de palestras disponiveis e o nivel
técnico delas, que efetivamente
agregam conhecimento e visdo de
futuro” No PSUG, ele apresentou o
projeto de migracdo de um antigo
DCS de outro fornecedor para a
plataforma PlantPAx. “Inicialmente,
era uma troca de sistemas com a
expectativa de que tudo continuasse
igual, mas ja percebemos alguns
beneficios adicionais com a troca,
como as interfaces padronizadas

e o gerenciamento de alarmes,

que permite ver as telas em tom

de cinza, facilitando a visualizacao
de qualquer ponto vermelho ou
amarelo, 0 que agregou seguranca
ao processo. Também conseguimos
ver os intertravamentos que estao
ativos na propria tela de operacéo,
facilitando para o operador e para

a Manutencao’, destacou. O Teste
de Aceitacdo de Fabrica foi feito na
fabrica da Rockwell Automation

em Jundiaf, Sdo Paulo, onde um
simulador desenvolvido pela propria
DuPont foi conectado ao controlador,
testando-se intertravamentos,
l6gica, malha de controle e tela. Este
simulador também foi usado para
treinar operadores, que interagiam
com a tela como se estivessem
interagindo com o processo.
“Comecamos a ter o feedback do
operador, o que nos fez ganhar muito
tempo adequando o sistema antes
do startup. Simulamos situagdes
cotidianas e também inesperadas’,
destaca Barros. Ele ressalta que o
tempo de startup foi bem curto,
considerando que foram migrados
mais de 2 mil pontos de controle.
“Tinhamos trés semanas para
desligar os pontos antigos, conectar
0S Novos, comissionar, testar, tudo
isso simultaneamente a atividades
programadas de manutencao,
engenharia e opera¢do, com muita



gente trabalhando em diferentes
frentes. Montamos e comissionamos
em duas semanas, e tivemos mais
uma semana para colocar o operador
frente a frente com o sistema e
simular o processo com agua.

Além do treinamento, isso deu mais

3
tempo para o operador se habituar .1

a0 sistema’, concluiu.

Direto ao ponto

O mercado tem absorvido,

em ritmos diferentes, as tremendas
mudangas provocadas pelas
tecnologias disruptivas. Os
segmentos de Comércio e de
Servigos, bem adaptados, a cada
dia descobrem e adotam formas
inovadoras de desenvolver suas
atividades neste novo contexto.

J& naindustria, a jornada rumo

a digitalizacdo e conectividade
integral das companhias ainda
gera muitas duvidas.

Ciente disso, a Rockwell
Automation convidou especialistas
para abordar as principais questoes
que os clientes de industrias tém,
sobre estas mudancas estruturais e
0 novo paradigma tecnolégico, no
evento Automation Perspectives,
realizado na véspera da abertura
da Automation Fair para jornalistas
de todo o mundo.

Vocé deve se identificar com, pelo
menos, um desses questionamentos.
Veja, entdo, um pouco do que foi
compartilhado durante o evento.

Fala-se em uma nova

revolugao industrial promovida
pela Internet das Coisas.

Mas sera que vale a pena
abracar essa mudanca?

Isso criara valor significativo
para as empresas?

O McKinsey Global Institute estima
que a Internet das Coisas (loT) possa
ter um impacto econdmico de até
USS 11 trilhdes na economia até
2025. Como a industria gera mais
dados do que qualquer outro setor,
a loT é uma oportunidade e tanto.
Porém, a maioria das industrias diz
que pouco ou nenhum progresso foi
feito em suas empresas no sentido
de adotar acdes para capturar valor
da industria digital. E, segundo Bob
Sternfels, executivo da McKinsey, as
empresas que largarem na frente
terdo uma vantagem tremenda.

“Em nosso Plano Diretor para Automacao,
esta previsto padronizar todos os sistemas
com Rockwell Automation”
Marcio M. de Barros, Dupont, Brasil

Qual é a principal dificuldade
para promover essa revolucao
industrial?

Os investimentos que as empresas
precisam fazer para tirar proveito
da inteligéncia fabril sdo, em geral,
expressivos, pois é enorme a base
mundial de sistemas industriais
antiquados.“E ainda sdo poucos
os exemplos que justifiguem
claramente esses investimentos”,
lembrou Sternfels, que destacou,
também, a preocupacdo com
cybersecurity como sendo, ainda,
uma grande barreira. “Mas, muitas

das restricbes que as empresas tém

encontrado para captura de valor
da loT sdo internas, pois, acima

Rockwell Automation

Automation Fair
ATLANTA © 2016

de tudo, é preciso ter equipes
capacitadas e muita coragem para
abracar essa transformacéo — afinal,
¢ uma revolucdo, uma mudanca
no modelo de negdcios’, avaliou
ele. Dados compartilhados no
encontro com jornalistas pelo vice-
presidente de Information Solutions
da Rockwell Automation, John
Genovesi, confirmam isso: 87% dos
lideres industriais enxergam que a
loT tem capacidade de promover
crescimento, mas apenas 7% tém
uma estratégia nesse sentido.

Como contornar

esses entraves?

Colaboracao é a palavra que

melhor responde essa questdo. Bo
Rotoloni, vice-diretor de pesquisa

do Georgia Tech Research Institute,
foi enfatico: “E essencial ter os dois
times trabalhando juntos, com o
pessoal de Tecnologia da Informacao

B Blake Moret (esq),

(Tl) entendendo que eles sao CEO da Rockwell
parte do ambiente de fabricacao, Automation, fez
e que tém um alvo em comum antincio de apoio
com o pessoal de Tecnologia de financeiro a FIRST
no primeiro dia da

Operacoes (TO): a sequranca dos
dados” Em cybersecurity j& ha
resultados efetivos, obtidos por

feira. 0 estande
da organizacao
no evento reuniu

meio de parcerias estratégicas dezenas de jovens
entre a Rockwell Automation e p Particpantes dos
seus programas
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PLANTS AROUND WORLD
ARE NOW CONNECTED
TO THE ENTERPRISE

¢

Why portable dynamometry?

“NEXT GENERATION AUTOMATED
VEHICLE SCHEDULING”

Manages WITH MORE THAN

Productionin 2 MILLION
Real Time VARIATIONS

No forum de petroleo e gas, Gustavo
Cerezo, da argentina AESA, empresa
do grupo YPF, apresentou o projeto
do DinaPort, dinamdmetro portatil
que possibilita analise e relatérios
offline do desempenho do pogo,

em locais onde a infraestrutura de
comunicacao limita a agregacao
automatica de dados de campo em
um local centralizado. 0 DinaPort
obtém, analisa, diagnostica e simula
condicdes do poco, sendo ferramenta
importante para melhorar as condicdes
operacionais no campo

Eduardo
Gaytan, da
SSI, México:
solucao de
integracao
melhora
desempenho
deméquina

AUTOMATION TODAY « FEVEREIRO 2017

lideres de Tl e de TO."Para viabilizar

a Empresa Conectada e obter

todo o valor que a digitalizacéo e

a conectividade podem oferecer,
temos combinado nossas expertises,
para o aprimoramento de tecnologias
que protejam a propriedade
intelectual, trabalhadores e clientes’,
disse Sujeet Chand, CTO da Rockwell
Automation, que mediou debate
entre representantes da Cisco e
Microsoft e do Instituto de Pesquisa
Georgia Tech.

Sobre a necessidade critica de pessoal
para atuar nesta nova matriz industrial,
Blake Moret — CEO da Rockwell
Automation — anunciou durante a feira
o investimento de US$ 12 milhdes

por quatro anos, para levar ciéncia

e tecnologia a proxima geracao de
profissionais, por meio da organizacao
sem fins lucrativos FIRST, patrocinada
por mais de 200 das 500 maiores
empresas da revista Fortune, e apoiada

A Rockwell Automation ja aderiu
a Empresa Conectada em seu
proprio modelo de negécios?
Blake Moret repetiu alguns dos

pela Rockwell Automation desde 2006.

resultados que a empresa obteve
em sua propria jornada rumo a
Empresa Conectada: aumento de
produtividade de 4 a 5% ao ano,
reducdo do inventério de 120 para
82 dias, leadtimes 50% mais curtos
e economia de 30% em CAPEX.
“Entramos na fase 2 do Connected
Enterprise’, disse Moret, que
compartilhou, ainda, os resultados
obtidos pela Ford e que permitem a
empresa gerenciar a producao, em
tempo real, com mais de 2 milhdes
de variagdes em seus produtos.

Foruns setoriais

Com livre acesso aos visitantes da
Automation Fair®, os nove féruns
setoriais realizados durante os

dois dias da feira abrangeram as
industrias automotiva e de pneus,
quimica, de alimentos e bebidas,
farmacéutica, petréleo e gds, energia,
papel e celulose, tratamento de
dguas e fabricantes de maquinas.
Neste ultimo, Eduardo Gaytan,

da mexicana Servo Soluciones
Industriales (SSI), apresentou o caso
de sucesso relativo ao redesenho
de uma maquina originalmente
com quatro processos isolados, que
foram integrados. Usando o sistema
de controle integrado da Rockwell
Automation, a SSI conseguiu
melhorar a precisdo do controle

de movimento e posicionamento,
e ganhar tempo nas trocas. Com
uma maquina mais rapida e flexivel,
seu cliente final, do segmento de
alimentos, ganhou produtividade.
Ele destacou, ainda, que “0s
parametros da maquina podem ser
monitorados em tempo real, o que
significa oferecer uma maquina com
desempenho superior ao mercado.
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Tour virtual pelos estandes

E possivel fazer um tour virtual por todos os estandes da Rockwell
Automation na Automation Fair® 2016, com audio em inglés ou espanhol.

Basta digitar no seu navegador os enderecos web abaixo.

Estande de Componentes
Essenciais - Usados pelo mercado ha
mais de um século, os componentes
essenciais incluem produtos de
Poténcia, Gerenciamento de Energia,
Conectividade, Logica, Sensores e
Switches, IHM e Seguranca. Faca o
tour e saiba o que foi lancado na feira.
http://ratour.online/EssentialComponents/

Estande Industrial IP

Advantage - Coalizédo formada

por Rockwell Automation, Cisco e
Panduit para ajudar o mercado a
perceber os beneficios da EtherNet/
IP e de seu uso como rede estrutural
das arquiteturas fabris, que contam
com um numero crescente de
dispositivos inteligentes. Conheca
os treinamentos virtuais interativos
oferecidos ao pessoal de Tl e de TO
em ambientes industriais comuns,
usando arquiteturas de referéncia.
http://ratour.online/IndustriallPAdvantage/

Estande de Solucbes para
Informacao - Os sistemas de
automacao geram grandes massas
de dados diariamente. O desafio é
como gerenciar isso. Nao por acaso,
os destaques deste estande foram
Analytics e MES.
http://ratour.online/InformationSolutions/

Innovation Zone - A tecnologia
digital e as possibilidades que ela
agrega ao horizonte industrial, como

Intelligent
Mator Control

AR

a engenharia colaborativa, por meio
da troca de dados entre os softwares
Studio 5000, E-CAD e M-CAD. Neste
estande, solucées surpreendentes,
como o robd Fanuc que trabalha
livre de barreiras fisicas, lado a lado
com o operador, se mantém a plena
velocidade quando sozinho, reduz
O ritmo a aproximacao humana e

€ sensivel ao seu contato. E, ainda,
prototipagem digital de maquinas
e o App TeamONE, para celulares
iOS e Android, com a promessa

de mobilidade e informacdes de
equipamentos em tempo real
compartilhadas pelas equipes de
Manutencéo - veja detalhes na
pagina 10 desta edicéo.
http://ratour.online/Innovation/

Imagem IMG_5241.JPG

Estande de Arquitetura

Integrada - Como a tecnologia
Rockwell Automation permite construir
pontes entre sistemas de chao de
fabrica e sistemas corporativos,
apoiando o projeto, o desenvolvimento
e a operacao de maquinas, para um
ambiente industrial inteligente.
http://ratour.online/IntegratedArchitecture/

Estande de Controle Inteligente
de Motores - A escalabilidade de
inversores inteligentes e Centros de
Controle de Motores (CCMs) para que
vocé atenda as necessidades de suas
aplicacdes e alcance novos niveis de
produtividade. O grande destaque
deste estande é a nova linha de
inversores regenerativos PowerFlex
755T — que vocé pode conhecer em
detalhes na pagina 7 desta edicéo.
http://ratour.online/
IntelligentMotorControl/

Imagem IMG_5262.JPG

Estande de Solugbes para
Industrias de Processo - Aqui,
novas funcionalidades do moderno
sistema de controle PlantPAx,

Rockwell Automation

Automation Fair’
ATLANTA © 2016

com foco em competitividade e
conformidade com normas setoriais
e globais, além do portfélio completo
de solucdes de seguranca para
processos, incluindo a préxima
geracéo Trusted SIS.
http://ratour.online/ProcessSolutions/

Estande de Sistemas de
Seguranca - A linha completa e
abrangente de ferramentas, produtos
e servicos para maquinas e sistemas
de producao, incluindo detalhamento
de maquina de envase da BevCorp e
uma aplicacdo da cervejaria artesanal
NSI Newlands em funcionamento e
em escala reduzida.
http://ratour.online/SafetySystems/

Estande Modernizacao - Veja,
aqui, como é facil fazer o upgrade, a
migracdo e a modernizacéo de seu
sistema de controle e informacéo e,
assim, obter os ganhos possibilitados
pela Empresa Conectada, com
exemplos de clientes que ja fizeram
iSSO.

http://ratour.online/Modernization/

Estande Solugbes &

Servicos - Opcdes para aprimorar
o desempenho em todas as areas
do ambiente industrial em geral,
incluindo otimizacéo do uso de
ativos, diagndsticos, inventario,
pecas de reposicéo etc. E, também,
com abordagens direcionadas aos
desafios especificos do segmento de
Alimentos & Bebidas e da indUstria
farmacéutica.
http://ratour.online/Solution&Services/

Estande The Connected
Enterprise - Mais conectividade e
compartilhamento de informacoes,
levando a indUstria a novos
patamares de desempenho, por meio
de novas formas de trabalhar.
http://ratour.online/
TheConnectedEnterprise/
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Matéria de

CAPA
consideracoes
para escolher
d tecnologia
de controle de
motor mais

'
adequada

A escolha adequada de inversores de frequéncia e soft
starters impactam no desempenho e reduzem custos de
energia. Mas o que considerar nessa avaliagdo?

POR Rick Anderson, gerente de produto, Rockwell Automation

ngenheiros na industria conhecem bem o

custo do consumo de energia de seus motores

- especialmente aqueles que acionam bombas,

compressores e ventiladores — e o colocam

em seus orcamentos operacionais. Muitos

ja optaram por tecnologias de controle de
motores mais eficientes que utilizam apenas a energia
suficiente para dar a partida em motores, fornecer
dados de diagnosticos e reduzir o tempo de parada.
A medida que a adocéao de partida de motores se
expandiu ao longo dos anos, a tecnhologia dessas
partidas também se tornou mais sofisticada. Para
maximizar a eficiéncia, que tal dar uma nova olhada
nas opgoes para controle de motores? >

18  AUTOMATIONTODAY - FEVEREIRO 2017



Informacdes operacionais e de
medicdo sao essenciais para monitorar
o desempenho com precisao

Métodos de partida de motores
Tecnologias comuns de partida de
motores incluem partidas diretas

da linha, soft starters e inversores

de frequéncia variavel. Entender

a aplicacdo e o que é critico para

o controle do motor na aplicacéo

ajudaré a determinar qual método

de partida deve ser utilizado. Como
método de partida basico, uma
partida de motor do tipo direta
aplica tensao total, corrente e torque

imediatamente ao motor, assim que o

comando de partida é fornecido.

Um soft starter controla a tensao,

para controlar os perfis de corrente

e torque de partida/parada e

melhorar as caracteristicas elétricas e

mecanicas do motor, do circuito do

motor e da operacao da maquina.

Um inversor de frequéncia converte

a tensdo da rede CA em tensdo CCe,

e em seguida, inverte-a novamente

para uma tensdo CA simulada para o

motor.

Métodos de partida direta oferecem

0S recursos mais basicos de partida

para motores, a0 passo que
inversores oferecem controle do

motor na partida, parada e durante o

tempo de operacdo. Para aplicacdes

que requerem controle do motor
apenas na partida e na parada, os
soft starters podem oferecer uma
alternativa econdmica aos inversores

e um controle mais avancado que

as opcoes de partida direta. Além

disso, o soft starter e o inversor de

frequéncia podem dar a partida em
um motor com tensdo e corrente
reduzidas. Esses tipos de resultados
promoverdao menor desgaste

mecanico e menos manutencao e,

em geral, oferecem outras eficiéncias

operacionais ao sistema. Embora a

lista de consideracées para aplicacdes

em potencial possa parecer
completa, as perguntas a seguir
podem ajudar a tomar a decisao:

1. A aplicacéo precisa de controle de
rotacao assim que o motor atinge
sua rotacdo nominal?

2. A aplicacéo precisa de tempos de
partida e parada precisos?

3. A aplicacéo precisa de torque total

com rotacao zero?

4. A aplicacéo precisa de torque
constante?

5. Quais sdo as consideracdes sobre
custo, tamanho e dissipacdes
térmicas?

6. Ha preocupacdes relativas a
problemas de instalacdo e de
distorcdes harmonicas?

1. Controle de rotagado. A primeira
consideracéo ao selecionar uma
tecnologia de controle de motor

sao os requisitos de controle da
rotacdo. Alguns soft starters possuem
controle limitado em rotacdo lenta
entre a partida e a parada. Baixas
rotacées podem variar entre 1% e
15% da rotagdo nominal e podem
ser utilizadas em uma operacéo de
manutencao ou de alinhamento.
Devido ao aumento da temperatura
dos SCRs e menor resfriamento no
motor, este modo € destinado a
operacdes em tempos relativamente
curtos. Assim que os soft starters
fazem a transicao para a tenséo
total, mesmo com uma frequéncia
fixa aplicada, a rotacdo de saida é
determinada, na verdade, pela carga
do motor. A rotacado de operacdo do
motor ndo pode ser variada, porque
0 soft starter ajusta apenas a tensdo
para o motor, e ndo a frequéncia.
Inversores utilizam um barramento
CC e uma comutagao por transistores
bipolares do tipo IGBT para controlar
a tensao e a frequéncia. Isto permite
um controle total e continuo de

rotacdo. Se um processo requer
uma regulagem precisa da rotacao,
a frequéncia aplicada ao motor
pelo inversor de frequéncia pode
ser alterada em relacéo a carga.
Além disso, a saida do inversor para
o motor pode ser em qualquer
frequéncia até atingir os limites
dos IGBTs do inversor ou os limites
mecanicos do motor.

2. Tempos de partida e de parada.
Uma segunda consideracao diz
respeito aos tempos de partida e

de parada e qual o grau de precisao
que eles precisam ter. Normalmente,
tempos de partida e de parada com
soft starters dependem da carga.
Algoritimos internos ajustam a tenséo
com base em tempos de partida e
parada programados para aumentar
a corrente e o torque ao dar a partida
no motor ou reduzir a rotagao até
parar. Se a carga for baixa, o motor
poderia partir em um tempo menor
que o valor programado. Se a carga
for pesada, o motor poderia levar

um tempo maior para partir. Alguns
soft starters mais novos ja adotaram
algoritmos avancados que permitem
tempos de partida e de parada mais
precisos e que dependem menos da
carga. Por outro lado, os inversores
controlam a tenséo e a frequéncia,

0 que permite tempos de partida e
parada precisos, com dependéncia
minima da carga.

3. Torque total em rotacao zero.
Para aplicacdes que requeiram torque
total em rotacado zero, um inversor

de frequéncia pode ser a melhor
opcao. Um inversor pode produzir o
torque nominal do motor a partir do
zero até a rotacdo nominal, incluindo
torque total em rotacédo zero. Por
outro lado, soft starters operam em
uma frequéncia fixa (normalmente
50 a 60 hertz), e o torque total est
disponivel somente na tensdo plena.
O torque inicial, ou torque disponivel »
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em rotagao zero, é um valor
programavel, que normalmente
varia entre zero e 75%.

4. Torque constante. Soft starters
utilizam a tensao para controlar a
corrente e o torque. Ao dar a partida,
a corrente varia diretamente em
relacéo a tenséo aplicada, e o torque
do motor varia com o quadrado da
tensao aplicada. Isso significa que,

em diferentes tensdes aplicadas, o
torque nao é sempre constante, e isso
pode ficar mais complicado ainda
com as condicdes de carga. Alguns
soft starters possuem algoritmos

de controle de torque, mas isso nao
se traduz diretamente em torque
constante. Inversamente, durante

a aceleracao, os inversores aplicam
frequéncias diferentes ao motor, e a
tensao é alterada em razdo direta a
frequéncia. Este modo de controle
simples do inversor de frequéncia é, em
geral, denominado de volts por hertz
constante, e produz torque constante.

5. Consideracoes de custo,
tamanho e dissipacao térmica.
Em baixas correntes (abaixo de 40
amperes), 0s soft starters apresentam
uma ligeira vantagem de custo
sobre os inversores. Entretanto, a
medida que a corrente e a poténcia
aumentam, o custo dos
inversores aumenta
mais rapidamente
que o custo
dos soft

starters. Em altas correntes (acima

de 100 amperes), esse custo pode
ser significativo. Ao considerar

o tamanho, o0s soft starters tém

uma vantagem fisica em relagéo

aos inversores em todas as faixas

de valores nominais, devido a
construcao fisica de cada dispositivo.
A medida que a corrente e a poténcia
aumentam, essa diferenca pode se
tornar exponencialmente grande.
Além disso, quando combinados
com um dispositivo de bypass
eletromecanico (interno ou externo),
0s soft starters tendem a ser mais
eficientes que os inversores e
normalmente produzem menos
calor dissipado. Isso também se

da devido a construcao fisica dos
dispositivos de comutacéo de
poténcia — os soft starters possuem
menos componentes ativos no
circuito durante os modos de partida,
operacao e parada que os inversores.

6. Instalacao e distor¢ées
harmonicas. As consideracdes
sobre a instalacdo podem ser

dificeis de quantificar; entretanto,
podem ser classificadas em algumas
categorias gerais, COMo custo,
tamanho, temperatura e qualidade da
energia. Instalacdes para soft starters
normalmente apresentam menos
problemas devido ao menor tamanho
e custos inferiores. Se a distorcao
harmonica for uma preocupacao, ha
menos distorcdo harmodnica em
soft starters do

que as geradas por inversores,
e trechos de cabos longos
para os inversores precisam
ser considerados com mais
cuidado do que para soft
starters. Normalmente néo
é necessario um tipo de
cabo especial para soft
starters e, tipicamente,
a mitigacéo da
interferéncia
eletromagnética
(EMC) nédo é
necessaria.

Avaliacao de soft starters

Se for decidido que um soft starter

¢ mais apropriado, ap6s considerar
esses fatores, os engenheiros tém
uma variedade de tipos de soft
starters disponiveis no mercado.
Muitos apresentam varias fungoes de
partida, como partida suave, limite de
corrente, controle de bomba, rotacéo
lenta e partida com tenséo total. Para
desacelerar, muitos realizam parada
por curva de bomba, frenagem de
motor e parada suave. Entretanto, a
necessidade de controle avancado
de torque e rota¢do para dar a partida
em bombas centrifugas e cargas
com alta inércia tem gerado novos
desenvolvimentos em soft starters.
Esses novos produtos apresentam,
em geral, um conjunto de funcdes
de controle e opg¢des de aplicacao,
forcando os engenheiros a reavaliar
o desempenho que um soft

starter pode oferecer agora. As
consideragoes incluem o seguinte:

» Métodos de partida e parada
avancados: além dos métodos
tradicionais de partida, como partida
suave, limite de corrente, controle de
bomba e partida com tensao total,
hoje existem diversos modos de
controle novos e interessantes.

Rotacao linear: independentemente
do tipo de carga, um método de
partida com rotacéo linear fard a

partida do motor dentro de um
tempo determinado sem usar um
tacometro externo. O controlador
utiliza energia suficiente apenas
para partida e parada das cargas,
independentemente do seu porte.

Rampa de torque: este recurso
oferece a capacidade de ajuste do
torque inicial e maximo, em um
tempo de rampa definido, para
fornecer controle preciso ao dar

a partida no motor. Um modo de
partida suave utiliza uma rampa de
tensdo. Em comparacéo, o controle
de rampa de torque é muito mais
linear e potencialmente resultard em



menos esforcos na parte mecanica
do sistema, ao fornecer o torque
correto para a partida no motor.

Rotacao lenta: permite uma
operacao breve em rotacoes
diferentes da rotagao nominal. A
operacao de 1% a 15% da rotacao
total nas direcées frente e reversa
sem usar um contator de reversao é
util em atividades de manutencao,
ajuste e alinhamento.

» Medicao: medicoes e informacgoes
operacionais sao essenciais para
monitorar o desempenho com
precisdo e fazer ajustes oportunos

no processo, para melhorar

o desempenho e a eficiéncia
energética. Se 0s usuarios podem
medir um parametro, eles podem
otimiza-lo com mais frequéncia. Os
recursos internos de monitoramento
da poténcia em soft starters
fornecem informagdes em tempo real
da energia consumida, o que permite
otimizar o processo sem o custo de
equipamentos adicionais.

« Economizador de energia:

este recurso utiliza o circuito de
retroalimentacao interna do soft
starter para monitorar a carga e
reconhecer quando o motor esta
usando menos energia — bastante
comum com cargas leves — e ajustar
o soft starter, reduzindo a tensao nos
terminais do motor.

« Balanceamento de fases: tensoes
desiguais da rede elétrica podem
ser equalizadas utilizando este
algoritmo de balanceamento com
caracteristicas Unicas. As formas
de onda de tensao resultantes
minimizam as diferencas no
enrolamento do motor, o
aquecimento e o desgaste
desiguais nos mancais, que
podem ocorrer com formas
de onda desbalanceadas.

« Estruturas de poténcia
em estado sdlido: os
beneficios de estruturas

de poténcia em estado solido incluem

melhor desempenho em aplicagcoes

Para aplicacdes que requeiram torque total em rotacao
zero, um inversor de frequéncia pode ser a melhor opcao

de alta vibracdo, maior imunidade a
ambientes agressivos, mais operacoes
por hora, valor nominal térmico
escaldvel e correntes nominais de
curto-circuito mais elevadas.

- Diagndsticos para o motor

e controlador: manutencéo
preventiva do sistema definida pelo
usuario, falhas e alarmes definidos
pelo usuério, tendéncias e captura de
dados disparados por falha, além de
um reldgio em tempo real fornecem
flexibilidade excepcional, recursos

de diagndstico e maior tempo
operacional para a aplicacdo.

» Recursos de rede e de
integragdo: modulos de
comunicagao opcionais permitem
que os soft starters sejam integrados
em um ambiente de controle maior.
Isso permite melhor fluxo de dados
e visibilidade de toda a planta.
Redes como EtherNet/IP permitem
comissionamento rapido e facil
integracgao.

» Recursos légicos incorporados:
a tecnologia de controle incorporada
definida pelo usuério utiliza entradas
digitais e analdgicas e parametros
internos do soft starter para controlar
as safdas, gerenciar as informagoes
localmente e executar funcdes de
partida/parada de forma autbnoma.
Esta I6gica incorporada utiliza, em
geral, programacao com blocos

de funcao, e pode operar de forma
independente ou complementar ao
controle supervisério.

» Modularidade: portas de
expansao aceitam E/S opcionais,
além de mdédulos de protecéo. Isso
confere modularidade e otimizacdes
ao processo, e flexibilidade para
aplicacdes, das simples as complexas.

Desempenho e economia

de energia

Os engenheiros possuem uma ampla
variedade de opgdes de controle de
motor a sua disposicao. Considerar
exatamente o que sua aplicacdo
requer para o controle de motor e
selecionar a melhor opcéao pode

ajudar a reduzir tempo de parada,
melhorar as eficiéncias e reduzir
custos. Além disso, se o selecionado
for um soft starter, os novos soft
starters podem englobar mdultiplos
métodos de partida e recursos
avancados em um unico dispositivo.
Em vez de substituir médulos de
controle, 0s engenheiros podem casar
o perfil de partida/parada a carga, com
uma simples mudanca de parametro
de controle. O melhor desempenho e
a economia de energia podem aliviar
0 6nus que 0s Motores agregam a
seus orcamentos operacionais.
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Quando utilizar um soft starter

ou um inversor de frequéncia

Baixe este artigo técnico gratuito da
Rockwell Automation para ver uma
analise abrangente das semelhancas e
diferencas entre soft starters e inversores
de frequéncia.
http://literature.rockwellautomation.com/
idc/groups/literature/documents/wp/150-
wp007_-en-p.pdf

QUANDO DEVE SER USADO

UM SOFT STARTER OU UM
INVERSOR DE FREQUENCIA?

SOFT STARTER

- Em aplicacdes com torque
de partida de baixo a médio.

- Em aplicagées com carga
de leve a média.

- Se for necessario pouco ou
nenhum controle de rotacéo
durante o modo de operacao.

- Se forem necessarios menos
desgaste mecanico e danos ao
sistema.

- Se limitar a corrente for a razdo
principal para ndo dar a partida
com a tenséo total.

- Para monitoramento mais reduzido.

INVERSOR DE FREQUENCIA
- Em aplicacdes monofasicas, em

determinados tipos de acionamentos.

- Para controle da rotacao e eficiéncia
do sistema, com rotacdes reduzidas
durante o modo de operacao.

- Para torque de partida mais elevado.

- Para retroalimentacdo continua
quando a posicao é critica.
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MATERIA RELACIONADA

MPC economiza energia em
fabrica de processamento
de sementes oleaqinosas

Modelo de controle preditivo em um dessolventizador/tostador de sementes oleaginosas
economizou mais de 150 mil dolares anualmente, reduzindo o consumo de vapor

ntre outras coisas, o controle
de processo avangado (APC)
pode melhorar o rendimento,
reduzir o consumo de energia,
melhorar a qualidade e a
consisténcia, reduzir a perda
de produto, aumentar a seguranca e
melhorar a conformidade.
O termo APC abrange uma variedade
de tecnologias, incluindo controle
regulatério avancado (ARC), inferencial,
sequencial e modelo de controle
preditivo (MPC). O MPC opera acima do
sistema de controle de processo basico
(BPCS), onde monitora, coleta dados,
executa modelos e insere os setpoints
no BPCS."Ele é especialmente aplicavel
a processos com tempo de retardo
longo ou onde multiplas varidveis
afetam o processo e o impedem de
operar da forma como vocé quer que
ele opere’, disse Jim Vortherms, da
Interstates Control Systems, Inc. (ICS),
que apresentou o caso."Neste caso
identificamos a temperatura excessiva
no domo de um dessolventizador/
tostador (OT) de sementes oleaginosas
como uma oportunidade para
economizar energia.’

Extracdo de 6leo de sementes

O DT é um vaso pressurizado onde a
matéria prima — sementes oleaginosas
- é aguecida continuamente para
extrair dleos (solvente), removidos

em seguida por meio de um extrator
acionado por um motor. A unidade em
questao tinha uma valvula de vapor
manual que raramente era ajustada,
devido a sua localizagao remota. O DT
era operado em temperaturas acima
do necessario - se a temperatura

Em um ambiente de producao, o MPC
opera em um servidor e faz interface
com o controlador de processo, que
executa o controle real
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do domo caisse abaixo de 66 °C, ele
poderia parar o processo para prevenir
retencéo do solvente no produto, o
que poderia causar explosdes nos silos
de armazenamento.

Vortherms descreveu quatro passos
para implementar um controle MPC:
1. O primeiro deles é identificar as
possiveis variaveis do processo, e a
melhor forma de fazer isso é pela
familiaridade com o processo e com os
equipamentos.

2.0 segundo é coletar dados,
preferencialmente o maximo que estiver
disponivel a partir dos resultados de
laboratério e do histdrico do processo, e
também dos registros dos operadores.
“Colete todos os dados, incluindo
informacdes de custo e de receita, para
calcular o retorno sobre o investimento
(RO, disse ele."Colete pelo menos
dados dos Ultimos seis meses”

3. O terceiro passo é configurar um
modelo que leve em conta as variaveis
controladas — pressoes, temperaturas,
vazdes, correntes, redutores, etc. —,
assim como as variaveis de disturbios
que afetam o processo, mas Nao sao
controladas, e as variaveis a serem
manipuladas pelo MPC. No caso do

DT, a ICSI recomendou que a vélvula
de vapor manual fosse substituida por
uma valvula de controle e se tornasse
uma variavel manipulada para controlar
a temperatura no domo.

As varidveis podem ter limites superiores,
limites inferiores ou ambos, e isso deve
ser levado em conta no modelo, junto
com os setpoints desejados."Para o

DT, configuramos um modelo simples
somente para vapor, e um modelo

mais complexo que também poderia
manipular a rotacdo do extrator’,
observou Vortherms. Devido ao custo

e a praticidade, foi escolhido o modelo
mais simples. Os trés primeiros passos
podem ser concluidos remotamente no
escritorio de engenharia.

4, O quarto passo é a implementacao.
O MPC é instalado, sintonizado e
monitorado.

Implementacdo do modelo

Em um ambiente de producao, o
MPC opera em um servidor e faz
interface com o controlador de
processo, que executa o controle
real. "Entretanto, brevemente seremos
capazes de executar modelos

simples no novo moédulo de controle
avancado do Logix’; explicou
Vortherms. A implementacéo inclui
uma tela que os operadores podem
acessar para monitorar o status

do MPC. Ela mostra as varidveis de
processo atuais e desejadas, e também
o status da condicao do MPC: se ele
esta desligado ou ndo, e se hd alguma
medicdo desativada devido a um
transmissor com problemas, ou fora
de operacéo para calibracdo ou reparo.
Com o MPC instalado e sintonizado,
foi possivel reduzir a temperatura

no domo, de 71 °C para 66 °C, o que
reduziu a demanda de vapor em 1

Ib. por bushel (~0,45Kg por 27,2Kg).
“Com o vapor a 6 dolares por libra,
operando a 90 bushels por dia, 300
dias por ano, o retorno calculado

foi de 162 mil délares por ano, com
um retorno de investimento de

9,2 meses” disse Vortherms.“Nos
haviamos prometido um retorno

de investimento de 18 meses, para
termos a certeza de que o cliente
ficaria satisfeito!

Na pratica, operar a unidade com
confiabilidade a 66 °C também
previne paradas e mantém a unidade
em operagao, aumentando a
producédo e melhorando o retorno do
investimento."O MPC é como ter seu
melhor operador olhando todas as
variaveis, movimentando a valvula e
fazendo nada mais, 24 horas por dia,
7 dias por semana.’ u
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‘Melhorando

d seguranca dos
operadores com
uma solucado de
CCM completo

POR Ryne Montemurro, gerente de Marketing de Produto da Rockwell Automation

or vir da area de
engenharia, ndo seria
surpresa o fato de eu ser
um entusiasta de casas
inteligentes e conectadas.
Com meu sistema de
seguranga via rede, por
exemplo, posso fazer o controle de
maneira remota, ver quando a porta
da minha garagem abre e fecha e,
ainda, ajustar qualquer camera que eu
tenha configurado anteriormente.
Os principais recursos que avaliei antes
de selecionar o sistema de seguranca
foram a facilidade de instalacao,
configuracéo e utilizacao.
Para aplicacdes de automacao
industrial, eu gostaria de ter
caracterfsticas similares em um Centro
de Controle de Motores (CCM).

Com os CCMs inteligentes, 0s
gerentes industriais podem
centralizar seus controles, ter

acesso mais facil as informacoes e,

ao mesmo tempo, as equipes de
operacao e de manutencéo podem
visualizar os dados de cada um dos
motores conectados individualmente.
Entretanto, os CCMs sdo utilizados em
aplicacoes de tensbes tipicamente
mais elevadas do que em uma
residéncia (200 a 600 VCA), e esse
nivel de tensdo pode representar
riscos para a seguranca do operador.
Ao selecionar um CCM, os gerentes
industriais devem procurar uma
solucao completa, com duas
tecnologias que facilitam o uso e
aumentam de maneira significativa

a seguranca do operador:

monitoramento remoto e projeto
resistente a arco elétrico interno.

Monitoramento e acesso remoto
A maneira mais segura para interagir
com um CCM é remotamente,
longe da tensdo e da energia. Com
monitoramento e acesso remoto, 0s
operadores podem interagir com o
CCM e, a0 mesmo tempo, eliminar
todos os riscos fisicos.

O CCM deve ser totalmente
interligado via rede com as
informacoes configuradas de forma
simples. Essa visibilidade do CCM
permite que, a partir da sala de
controle, os operadores monitorem o
consumo de energia e as condi¢oes
de operacao, recebam notificacdes
e diagnostico de problemas ou
falhas, possibilitando, ainda, realizar
alteracdes na programacao com
seguranga.

Protecao contra arco

elétrico interno

O monitoramento remoto € a
situacdo ideal. Entretanto, em um
determinado dia de trabalho, um
operador provavelmente pode estar
no chéo de fabrica, em uma posicao
relativamente proxima ao CCM. Se
ocorrer um evento de abertura de
arco elétrico, o fato de estar perto do
CCM pode trazer o risco de lesdes
graves.

Com um projeto resistente a abertura
de arco elétrico interno, o CCM
poderia provavelmente limitar a
duracdo da corrente durante um
arco, contendo e afastando o calor,
0s gases e os detritos gerados

pelo evento de abertura do arco
elétrico, reduzindo desta forma os
riscos para as pessoas. Isso ajuda a
melhorar a seguranga do operador
e pode reduzir a necessidade de
alguns equipamentos extras de
protecéo individual, que dificultam as
manobras e o trabalho.

Cada uma dessas tecnologias

ajuda a facilitar o uso e aumenta a
seguranca do operador. Selecionar
uma solucdo de CCM completa

que ofereca as duas tecnologias
permite aos gerentes industriais ter
maior visibilidade sobre a producéo
e proporcionar um ambiente

de trabalho mais seguro para os
funcionarios. n
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Centros de Controle de Motor (CCMs) resistentes a
arco e sistemas de controle inteligentes podem ajudar
3 melhorar a seqguranga e a cortar custos

POR John Kay, gerente de produto, Negdcios de Média Voltagem, Rockwell Automation, e membro do IEEE

eventos de
arco elétrico
ocorrem
diariamente
na América
do Norte.
Esse tipo de evento é responsavel
por aproximadamente 80%
de todos os ferimentos graves
relacionados a acidentes elétricos.
Quando implementados de forma
competente, os equipamentos
de seguranca contra arcos
podem proporcionar beneficios,
minimizando riscos e reduzindo
custos. Entretanto, sem um
entendimento claro dos riscos
presentes, das normas industriais
aplicaveis e do papel que os Centros
de Controle de Motor (CCMs)
resistentes a arco tém para ajudar
a conter a energia gerada pela
expansao dos gases, a aplicacdo da
tecnologia no chao de fabrica pode
ser um desafio obscuro.
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O evento de arco elétrico é o
resultado de uma falha elétrica
que superaquece o ar ao seu redor,
expandindo-o e criando uma onda
de choque dentro de um gabinete
elétrico. Este plasma de arco com
alta temperatura vaporiza tudo o
que encontra pela frente, como
materiais de cobre e de isolamento,
parafusos e mesmo gabinetes de
aco. Essa intensa onda de calor e
de energia pode causar ferimentos
graves incapacitantes, entre eles
queimaduras severas, perda de
audicao devido as intensas ondas
sonoras e até afetar a visdo com a
alta intensidade da luminosidade do
arco elétrico. Muitos fatores podem
comprometer o volume de ar que
atua como isolante para prevenir
que a energia elétrica inicie um
arco, como po ou agua que entrem
acidentalmente no equipamento
ou uma ferramenta deixada

dentro de um gabinete. Praticas

de manutencdo de ma qualidade
também sao uma das principais
causas de falhas nos equipamentos.

Historicamente, normas especificas
de eletricidade, projetos de
equipamentos e de seguranca nao
determinam os riscos de arcos
elétricos. Normas como a NFPA
70E dao mais énfase em oferecer
uma area de trabalho pratica e
segura aos funcionarios, ajudando
a reduzir os riscos associados a
energia elétrica. A medida que

as normas continuam a evoluir,

os usuarios de equipamentos de
controles elétricos estdao buscando
tecnologia de ponta para ajudar

a melhorar a seguranca. CCMs
resistentes a arcos e sistemas

de controle inteligentes podem
atender essa necessidade em
muitas aplicac6es. Embora a
prevencao seja um ponto-chave
da solucao, algumas vezes eventos
de arco elétrico podem ocorrer
independentemente das melhores
intengoes. E aqui, entao, que
tecnologias avancadas de controle
e protecao, como relés que
incluem recursos de deteccao de
arco, podem ter um papel vital.



Um projeto eficaz

Projetados e testados para conter a
energia gerada pelo arco elétrico, os
produtos de controle resistentes a
arco gerenciam a exposi¢ao ao arco,
controlando a expansao do arco ou
canalizando a alta temperatura e

a onda de choque para longe dos
trabalhadores. Equipamentos de
controle resistentes a arco, incluindo
Centros de Controle de Motores de
baixa tensdo (BT) e média tensao
(MT), podem ser configurados para
fornecer dois niveis de protecao

as pessoas que trabalham perto
desses tipos de equipamentos. Esses
niveis de protecédo sao definidos na
norma IEEE C37.20.7-2007 como
acessibilidade do Tipo 2 ou 2B.

A acessibilidade Tipo 2 ajuda a blindar
trabalhadores na parte frontal, traseira
e nas laterais de um gabinete contra os
efeitos de uma falha com arco interno.
A acessibilidade Tipo 2B permite
que a porta do compartimento de
controle permaneca aberta e, ao
mesmo tempo, mantenha os recursos
de resisténcia ao arco do gabinete.
Projetos estruturais robustos e

um sistema de barramentos bem
suportado e isolado sdo criticos

para um equipamento resistente

a arco suportar um evento de
abertura de arco elétrico. Controles
de motor que nédo séo resistentes

a arco simplesmente ndo podem
resistir aos efeitos de falhas com
abertura de arcos internos nos testes
prescritos na norma IEEE. Em vez de
atingir o nivel de protecao avancado
que esta sendo almejado, muitos
usuarios estao reposicionando a

um nivel inferior as expectativas

de protecao (possivelmente

por desconhecimento) para

simples medidas preventivas.

Essa abordagem pode néo tratar
completamente os riscos de abertura
de arco e pode proteger apenas uma
pequena parcela de usuarios.

Usudrios que nao adotam solucoes
de equipamentos resistentes a

arco podem estar falhando no
tratamento da possibilidade de
ocorrer um evento de arco elétrico
em qualquer equipamento, e Nao
apenas no equipamento onde as
pessoas estao trabalhando. Isso
desconsidera a seguranca de pessoas
nédo qualificadas e treinadas que
poderiam estar nas proximidades
dos equipamentos e nao cientes dos
riscos em potencial. Uma abordagem
educativa de seguranga em eventos
de arcos elétricos deve incluir todas
as pessoas.

Seguir as normas

No caso dos CCMs de BT, outra
confusédo diz respeito a seguinte
afirmagdo: manter as portas de um
CCM fechadas durante a insercéo e
remogao de gavetas com contatos
energizados oferece um risco mais
baixo e, portanto, permite um nivel
reduzido do uso obrigatoério de
equipamentos de protecao individual
(EPIs). A realidade, porém, é outra:
nenhuma norma de consenso
industrial permite que os usuarios
reduzam a categoria de risco de uma
aplicacao de CCM simplesmente
porque a porta esta fechada.

De acordo com a norma NFPA 70E,
os niveis de uso de EPIs devem

ser determinados utilizando-se as
tabelas de categoria de perigos/
riscos “padrao” contidas na norma ou
calculando-se a energia incidente
prevista para a abertura do arco
usando um dos métodos descritos na
norma mencionada. Adicionalmente,
para as atividades com a porta
fechada descritas nas tabelas padrao,
a categoria de perigo/risco presume
que néo ocorrera nenhuma condigao
anormal (como uma falha com arco)
ou, se a falha ocorrer, a porta da
unidade permanecera fechada. Esta
é uma premissa potencialmente

A melhor prevencao contra
exposicao a uma abertura de arco
é um programa de seguranca
que atenda a norma NFPA 70k e
adote equipamentos de controle
resistentes a arco

fatal se o equipamento no tiver sido
testado e classificado como resistente a
arco. Mesmo se for admissivel reduzir a
categoria do risco mantendo-se a porta
fechada em um CCM de BT, a questéo
real é: a porta permanecera fechada
em caso de uma falha na unidade? A
realidade é que, durante uma falha com
abertura de arco interno, as portas dos
equipamentos que Nao sao resistentes
a arco podem vir a abrir, mesmo se
estiverem corretamente fechadas

e travadas. Isso poderia aumentar a
exposicao das pessoas aos efeitos

da falha com arco, talvez até mesmo
excedendo os recursos dos EPIs,
expondo as pessoas ao risco da energia
de projecao de uma porta.

Cuidado que compensa

Todos os usuarios de equipamentos
de controle elétricos sao responsaveis
por realizar avaliagdes de risco, para
identificar os riscos de eventos de
arco elétrico, definir os niveis de
energia incidente em potencial do
arco e determinar o nivel obrigatério
de uso de EPIs. Finalmente, a melhor
prevengao contra exposicao a

uma falha gerando arco elétrico é

um programa de seguranga que
atenda a norma NFPA 70E e adote
equipamentos de controle resistentes
a arco. Com os avangos na tecnologia
de controle e protecao resistente a
arco, os usuarios podem minimizar os
riscos mais facilmente. n
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Saiba mais sobre os Centros de Controle de
Motores da Rockwell Automation em http://
www.rockwellautomation.com/global/products/
motor-control-centers/overview.page?
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JBT South America moderniza o seu sisterna MORE
atraveés de solu¢oes Rockwell Automation

Projeto da maquina, que
antes possuia basicamente
uma légica com relés e
contatores, evoluiu para
um sistema automatizado
com controlador, IHM

e inversores, todos
integrados em rede
EtherNet/IP

multinacional
americana JBT South America é uma
fornecedora global de equipamentos
e solugdes tecnolégicas para o
segmento de transporte aéreo
(Divisdo AeroTech) e para indUstrias
de processamento de alimentos,
por meio da Divisdo FoodTech. O
Grupo possui liderangca mundial,
sendo responsavel por extrair mais
de 75% dos sucos citricos, congelar e
esterilizar mais de 50% dos alimentos
do mundo.
Para aprimorar seus produtos e
solugdes e permitir uma investigacao
de ponta em cada aplicacéo, a
JBT possui centros de pesquisa e
tecnologia instalados nos principais
mercados em que atua: Estados
Unidos, Brasil, México, Espanha, Italia,
Holanda, Bélgica e Suécia.
No Brasil, opera uma unidade
fabril na cidade de Araraquara/
SP. de onde exporta para os cinco
continentes. Importante destacar
que coube a Engenharia da JBT no
pais desenvolver o MORE (Modular
Oil Recovery Extractor) — Sistema de
Recuperacao de Oleo Essencial.
Trata-se de um projeto 100%
nacional, elaborado no periodo
1999-2000, com o objetivo de
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complementar a extracao de 6leo
essencial ja realizada pela Extratora
de Suco JBT (ILJE).

O foco principal de aplicacao

do equipamento é o mercado
processador de limao, justificado pelo
alto valor do dleo essencial

extraido de sua casca. Atualmente,

0 equipamento também tem
aplicacées no mercado de
processamento de laranja e
tangerina, uma vez que a reducao do
6leo da casca, prévio a extracao do
suco, tem impacto significativo na
qualidade do produto.

O Sisterna MORE é composto por
um silo de recebimento de fruta,

um elevador de canecas para
alimentacao de fruta, um sistema de
comporta automatica para dosagem
do volume de fruta a ser processada,
um equipamento para perfurar

a casca da fruta, uma secadora e

um tanque para recebimento da
emulsdo.

O coracao do sistema é o perfurador
(também conhecido simplesmente
como MORE), que possui 40

rolos extratores montados com
discos perfuradores/separadores

no formato de um sanduiche,

sendo aproximadamente 1000

SELRARARL AR

discos por rolo, mergulhados

em um reservatoério de dgua.

Esses rolos extratores possuem
velocidade rotativa e axial, ajustada
eletronicamente por um sistema

de controle centralizado, podendo
ter sua agressividade definida
manualmente ou automaticamente,
ja que o sistema de controle monitora
diversas informacdes do processo, a
partir de instrumentacdo de campo
e de dados de qualidade de fruta,
inseridos via interface de operacao.
A acdo mecanica de perfuracéo da
casca da fruta pelos discos extratores
resulta no rompimento das bolsas
de 6leo existentes na mesma. A
4gua do reservatoério capta este

o6leo proveniente da fruta, criando
uma emulsao rica, que é enviada a
sistemas externos de remocao de
solidos (finishers JBT) e separacao
do dleo (centrifugas). Na sequéncia,
a fruta é enviada para as Extratoras
JBT para a extracao do suco, onde
também ocorre a separacao de casca
e bagaco.

Desafio

Os Sistemas de Recuperacdo
de Oleo MORE estjo instalados
em clientes no Brasil, Argentina,
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México e Africa do Sul. E foi para um
cliente final argentino que a unidade
brasileira da JBT forneceu a verséo
atualizada MORE-II, contando com as
solucdes de automacéo e o suporte
da Rockwell Automation.

Vale lembrar que, em 2015, a JBT
iniciou um trabalho de engenharia,
juntamente com seus parceiros,
com a finalidade de modernizar
certos parametros do sistema de
controle, agregando Novos recursos,
para permitir uma operagao

mais automatizada e refinada do
sistema de extragcao do dleo. Até
entao, o sistema de controle do
MORE-II era constituido de painéis
eletromecanicos, sendo um painel
de comando com botoeiras para
interface com o operador e um
painel principal com variadores

de velocidade para ajustes da
agressividade dos rolos extratores.
No que diz respeito a automagao,
apos avaliacao detalhada, detectou-
se a necessidade de incorporar ao
sistema de controle do MORE-III
uma solucao contemplando desde
chaves de nivel e transmissores de
vazao, vélvulas on-off e de controle,
sistema de pesagem e scanner laser,

passando por inversores, controlador
l6gico programavel (CLP) e interface
homem-maquina (IHM). Detalhe
importante: para integrar todos
estes recursos e ter flexibilidade,

o controlador deveria ser robusto

o suficiente para tal aplicacdo em
maquina e, ainda assim, manter

um custo satisfatério dentro do
orcamento do projeto.

O inicio oficial do projeto ocorreu
em agosto de 2015 e seu desenrolar
foi marcado pela superacdo de
desafios técnicos e operacionais.
Cabe ressaltar que os processos
industriais de aplicacdo do MORE,
geralmente, necessitam da instalacao
de multiplas maquinas, que podem
variar de duas a oito em uma mesma
planta, dependendo da capacidade
de processamento do cliente.

Um dos desafios abordados no
projeto — de modo a atender

0 orgamento existente para a
modernizacdo do sistema de
controle — era o de possuir uma IHM
centralizada comunicando-se com
distintos controladores em cada
maquina, visto que cada uma deveria
ser independente em relacéo ao

seu processamento, possibilitando

Para atualizar o Sistema MORE, a JBT necessitava de um fornecedor capaz de

oferecer produtos que possuissem qualidade reconhecida no mercado e que ndo
apresentassem problemas em campo. Também precisava de ajuda na definicdo da
melhor solu¢ao, bem como no desenvolvimento do software. Somava-se a necessidade
da maquina estar completamente integrada e em rede, para que o laboratério pudesse
fazer acesso remoto da maquina.

SOLUCAO

O pacote de solucdes envolveu produtos, como controlador Micro 850, interface de
operacao PanelView Plus, inversores PowerFlex 525, bem como servicos de suporte
técnico para definicdo da solucdo, consultoria técnica para desenvolvimento do
software do controlador e da IHM, além de comunicacdo com os variadores e o bloco
de valvulas. O time de consultores da Rockwell Automation desenhou a solucao e

suportou

o desenvolvimento da aplicacdo.

RESULTADOS
Na parte de operacdo do novo sistema, a interface agora permite ndo sé monitorar o
status e operar o equipamento, como, também, visualizar a corrente dos motores, atuar
junto a malhas de controle PID e ingressar com dados de qualidade de

fruta e rendimento da maquina, permitindo uma integragcdo com o laboratério do
cliente. O novo sistema ainda possibilita a visualizacao de todos esses dados através

de outros computadores da fabrica, e até mesmo de smartphones, abrindo novas
alternativas de supervisao aos gerentes de fabrica.

paradas para manutengao e/ou
intervencdes. Também era desejavel
permitir, no futuro, um acesso web ou
via smartphone.

O controlador, por sua vez, deveria,
além do quesito custo, atender

uma aplicacdo de maquina que
opera em ambiente alimenticio de
extragao de dleo/suco, e possibilitar
ainda comunicacao via Ethernet
com, no minimo, sete inversores

e mais um bloco de valvulas
compactas inteligentes, sem

contar a comunicagao com a IHM.

E mais, permitir acesso remoto da
Engenharia da JBT para casos de
manutencado ou atualizacéo.
Soma-se a necessidade de a maquina
estar completamente integrada

e em rede, para que o laboratério
pudesse fazer um acesso remoto,
uma vez que o controle da eficiéncia
da extracdo do dleo é fundamental
nessa maquina.

Porisso, era indispensavel a JBT
contar com um fornecedor capaz de
oferecer produtos que possuissem
qualidade reconhecida no mercado
e que nao apresentassem problemas
em campo. Isso aliado a ajuda na
definicdo da melhor solucéo, bem
como no desenvolvimento do
software.

Solucao

Para atender a esses requisitos, a

JBT avaliou alternativas propostas
por fornecedores de produtos de
automacao e optou pela Rockwell
Automation, com quem ja trabalha
em parceria de longa data, ndo
somente no Brasil, mas também

nos demais sites que possuem
Engenharia. O pacote de solucées
envolveu produtos, como o
controlador Micro 850, a interface de
operacédo PanelView Plus, inversores
PowerFlex 525, bem como servicos
de suporte técnico para definicdo

da solucéo, consultoria técnica para
desenvolvimento do software do
controlador e da IHM e comunicacao
com variadores e bloco de vélvulas.
Alguns fatores foram determinantes
na escolha."Além da parceria, a
Rockwell Automation possufa nao
56 a solucdo de hardware necessaria
— tais como controladores, IHMs e
inversores de frequéncia —, como
também o suporte técnico, que >
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envolveu desde o levantamento das
necessidades do projeto, passando
pela montagem dos cenarios
possiveis e, finalmente,

o suporte no desenvolvimento do
software, baseado na solucao de
hardware definida, uma vez que

o controlador de pequeno porte
adotado nao possuia requisitos

de comunicacdo nativa com a

IHM. O mesmo acontecendo na
comunicacédo com o bloco de
vélvulas compactas inteligentes’,
justifica Luciano Rodrigues,
coordenador de Automacéo da JBT
para América do Sul.

Ele também destaca que, dentro da
JBT, teve o suporte do engenheiro
de automacéo Marcos Abreu, e
que o atendimento e o suporte da
Intereng, distribuidor autorizado
Rockwell Automation, foi um

28  AUTOMATIONTODAY - FEVEREIRO 2017

facilitador indiscutivel na tomada

de deciséo e suporte pds-venda.

E ainda faz questao de registrar

que o envolvimento de pessoas de
diferentes dreas da Engenharia da
JBT (automacao/elétrica, mecanica,
aplicacdes, etc.) no desenvolvimento
da solucdo completa foi fundamental
para o sucesso da versdo MORE-III.
Outro aspecto preponderante no
éxito do fornecimento esta associado
ao trabalho em parceria executado
pelos times da Rockwell Automation
do Brasil e da Argentina, que
demonstrou ao usuério final toda
estrutura de suporte dedicada

a solucéo.

Resultados

Em termos de beneficios, a
automacao permitiu incorporar
NOoVos recursos ao Sistema de
Extracédo de Oleo MORE-IIl, tais como:

- Controle de nivel de fruta no silo de
recebimento

- Controle de capacidade de fruta
processada

- Controle automatico de agressividade,
a partir das informacées de qualidade
de fruta e rendimento

- Controle de inicio e paradado
processo em automatico

- Controle de dgua limpa para o
processo

- Controle de emulséo retornada para
0 processo

- Controle automéatico do CIP,
garantindo maior seguranca e
repetibilidade

- Visualizagcao remota do processo;

- Reducdo no tempo de
comissionamento e start-up

- Flexibilidade para implantar
melhorias no sistema.

Na parte de operacao do novo

sistema, a interface agora permite

N3o s monitorar o status e operar o

equipamento, como visualizar a corrente

dos motores, atuar junto a malhas de
controle PID e ingressar com dados de
qualidade de fruta e rendimento da
maquina, permitindo uma integracao

com o laboratério do cliente. O

novo sistema também possibilita a

visualizagcao de todos esses dados

por meio de outros computadores
da fabrica e mesmo de smartphones,
abrindo novas alternativas de
supervisao aos gerentes de fabrica.

Segundo Luciano Rodrigues, os

produtos e servicos da Rockwell

Automation atenderam as expectativas

da JBT."A verséo lll tem gerado maior

demanda de pedidos, o que vem
contribuindo com a otimizagao de
recursos e na aquisicao de componentes
para a sua fabricacao. Para se ter uma
ideia, apds a decisdo de implantar

as melhorias no desenvolvimento

da MORE-III, j& totalizamos dez

equipamentos vendidos, sendo seis

exportacées’ informa.

Satisfeito, o coordenador
de Automacao da JBT
para a América do Sul
afirma que esta solucéo

credencia a Rockwell

Automation para novos

projetos. "A parceria

existente e 0 sucesso
das solucdes adotadas

s6 confirmam que estamos No

caminho certo para seguir em futuros

desafios’, conclui.n
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Agéncia de Regulamentacdo e Controle de

Hidrocarbonetos melhora tempo de resposta
e capacidade de controle e fiscalizacao

Resultados foram obtidos com
sistema SCADA na supervisao
de operacoes e adogao de
ferramentas de dados

onhecida pela sigla ARCH,
0 organismo estatal de natureza
técnica-administrativa, criado em 2010,
tem o objetivo de regular, controlar
e fiscalizar as atividades técnicas e
operacionais nas diferentes fases do
setor petrolifero do Equador, realizadas
por empresas publicas ou privadas,
nacionais, estrangeiras, empresas
mistas, consorcios, associagdes ou
outras formas contratuais denominadas
de“empresas sujeitas ao controle’
Com a finalidade de otimizar e facilitar
o cumprimento de suas competéncias,
a entidade implementou um sistema
SCADA, que permite a supervisao,
analise e monitoramento das diferentes
operacdes com hidrocarbonetos em
tempo real, a nivel nacional.

Como explicou o engenheiro Raul
Baldedn Lopez, diretor executivo da
ARCH, o Centro de Monitoramento

e Controle de Hidrocarbonetos

(CMCH) tem como missdo monitorar,
supervisionar e controlar as

operagdes com hidrocarbonetos
(exploragao, extragao, transporte,
armazenamento, refino, industrializacéo
e comercializagdo). Seu trabalho é feito
através da captura, acesso, registro,
custodia, processamento, analise,
verificagdo e validacao de dados em
tempo real, fornecidos pelas empresas
sujeitas ao controle, provenientes

de seus sistemas de informacao ou
automacao utilizados para o controle e
desenvolvimento de suas operacoes.
Em 2010, a entidade néo tinha sistemas
tecnoldgicos de ponta, e isso a impedia
de ter uma fonte em tempo real para
verificagdo das informagdes relatadas
pelas empresas sujeitas ao controle,

e de alertar possiveis ocorréncias

de eventos, como paradas nao
programadas e incidentes durante as
operagdes com hidrocarbonetos, que
pudessem causar perdas materiais,

econdmicas, ambientais e até humanas.

O problema afetava diretamente o
tempo de execucao das atividades de
fiscalizagdo e controle realizadas pela
ARCH, devido a grande quantidade
de instalagdes de processos que era
necessario fiscalizar em nivel nacional.
Adicionalmente, havia a dificuldade
de recompilar as informacoes e gerar
relatérios. Estes eram feitos de forma
manual e com dados pontuais da
operagao, acessiveis somente em
campo ou nas plantas, dificultando a
analise do histérico das operagoes.
Por esse motivo, a ARCH decidiu
implementar um projeto que consistiu
na concepgao e implementacao

de uma plataforma SCADA, para
controlar e monitorar as operacoes
com hidrocarbonetos em tempo real,
em todas as suas fases: atividades de
exploracao e extracao (upstream),
atividades de oleodutos (midstream)
e atividades de refino e distribuicdo

(downstream)."A implantagao do
sistema SCADA visava reduzir a brecha
tecnologica existente entre a Agéncia
e 0s empresas sujeitas ao controle,

e, ainda, minimizar os problemas e
repercussoes de ndo contar com

um meio de monitoramento on-

line, garantindo o desenvolvimento
das operacoes em todas as fases da
industria petrolifera, dentro dos limites
técnicos estabelecidos pelas normas
legais que regem as atividades do
setor, a fim de preservar os recursos
do Estado’, disse a engenheira Mariela
Arias, diretora do CMCH.

Implementacao

Ainiciativa foi desenvolvida em
conjunto com a Rockwell Automation
devido a sua experiéncia na
implementacao de solucdes robustas
e simples para integrar sistemas

de automacao e de informagoes

de multiplas fontes de dados, em

um Unico sistema SCADA, explicou

0 engenheiro Fernando Rivera,
especialista em automacgao do CMCH.
O desenvolvimento do projeto
envolveu o uso de uma série de
solucoes Allen-Bradley fornecidas pela
Rockwell Automation: FactoryTalk View
SE, FactoryTalk Historian SE e Data-Link,
que permitem a aquisicao, visualizagao
e geracao do histérico de dados em
tempo real dos sistemas de automacao
e informacéo das empresas sujeitas ao
controle.”lsso permitiu a conexao com
os diversos sistemas instalados nas
empresas sujeitas ao controle, através
do uso de conectores compativels,
proprios da Rockwell Automation.
Além disso, a versatilidade de
ferramentas utilizadas para o projeto
de IHMs e monitoramento de
processos facilitou a integragao a
plataforma das empresas sujeitas

ao controle’, acrescentou Christian
Zapata, especialista SCADA do CMCH.
Em meados de 2010, se iniciou

0 levantamento em campo das
informacoes técnicas das operacoes

e dos sistemas de automacgao e >
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informacdes das empresas sujeitas

ao controle com maior grau de
automacéao; posteriormente, se realizou
aimplementacédo da plataforma no
edificio matriz da ARCH, que incluiu

a instalacdo bésica de componentes
do sistema (servidores de geracao

do histdrico, visualizacéo, interface),
diagramacao e testes iniciais.

“Durante essa etapa, a Rockwell
Automation fez 0 acompanhamento
e a transferéncia de conhecimentos
referente a configuracéo, partida e
uso dos componentes do FactoryTalk
implementados na plataforma SCADA
do CMCH, explicou a engenheira
Magda Cevallos, coordenadora de
monitoramento e superviséo de
operacdes com hidrocarbonetos do
CMCH. O engenheiro Agustin Zuniga,
coordenador de monitoramento e
supervisdo de sistemas de automacao
e controle do CMCH, detalhou

que, atualmente, os modulos de
visualizacdo e geracdo de histérico se
encontram em funcionamento através
do FactoryTalk View e do FactoryTalk
Historian, respectivamente. “Dentro do
planejamento estratégico de projetos
para o fortalecimento da plataforma,
estd prevista a implementacao de

DESAFIO

Nao havia sistemas tecnolégicos de ponta,

o que inviabilizava ter-se uma fonte em
tempo real para monitoramento, supervisdo
e verificacdo das informacoes relatadas pelas
empresas sujeitas ao controle das operages
com hidrocarbonetos a nivel nacional.

SOLUCAO

Foram implementadas ferramentas que
permitem a aquisicdo de dados (interfaces
FactoryTalk), visualizacdo (FactoryTalk View SE),
geracao do histérico (FactoryTalk Historian SE)
e acesso a dados em tempo real (Data Link)
dos sistemas de automacéao e informacodes das
empresas sujeitas ao controle.

RESULTADOS

« Notificacdo imediata de eventos
programados, de emergéncia, paradas ndo
programas e incidentes que possam ocorrer
durante as operagoes.

« Melhoria no tempo de resposta e aumento
da capacidade de a¢des de controle e
fiscalizacdo por parte da ARCH.

30  AUTOMATIONTODAY - FEVEREIRO 2017

ferramentas que permitam automatizar
a andlise de dados, a otimizacdo dos
processos, a implementacao das
informacdes via internet usando o
FactoryTalk ViewPoint e o VantagePoint
e a virtualizacéo do sistema!’

Resultados

A plataforma instalada no CMCH foi
projetada de forma a ser possivel
integrar as informacées, em um

Unico sistema e em tempo real, das
operacdes com hidrocarbonetos,

que as empresas sujeitas ao controle
realizavam. Em apenas cinco anos
com o sistema SCADA, a ARCH passou
a monitorar de forma on-line 13
empresas sujeitas ao controle.

Nos resultados bem-sucedidos, se
verifica a notificacdo imediata de
eventos de paradas programadas e de
emergéncias durante as operacgoes. Foi
possivel, através do sistema, verificar e
informar, de forma remota e imediata,
0 status da operacdo das empresas
sujeitas ao controle. Por exemplo,
durante o tempo em que ficou
instaurado o Comité de Operacdes de
Emergéncia (COE), devido ao terremoto
de 16 de abril de 2016. Assim, o CMCH
se converteu nos olhos da Agéncia,
executando o monitoramento
continuo das operagdes, transmitindo
informacdes on-line e reais obtidas do
sistema, comentaram os engenheiros
Geovanna Criollo e Gabriel Anchatuna,
especialistas de downstream do CMCH.
Da mesma forma, os resultados

foram orientados para 0 aumento

e fortalecimento da capacidade

de acoes de controle e fiscalizacao,
buscando cobrir um monitoramento
de 100% dos pontos de fiscalizacdo e
controle que atualmente se encontram
automatizados e capazes de enviar
informacdes em tempo real ao

CMCH, explicaram as engenheiras
Monica Sanchez e Andrea Chamba,
especialistas de upsteram e midstream,
respectivamente.

Desafios

Um dos maiores desafios se
concentrou na possibilidade de
padronizar a forma de conexao com
os sistemas utilizados para o controle
das operacdes das empresas, devido a
diversidade de fabricantes, protocolos
e aplicacdes. "Foi necessario ampliar
anorma para o fornecimento de

informacées para o CMCH, de onde
foram dadas as diretrizes principais que
as empresas sujeitas ao controle devem
cumprir em relacdo a conectividade,
compatibilidade e método de
fornecimento de informacdes, tanto em
tempo real como de forma histérica’,
indicou Magda Cevallos.

Uma vez implementado o projeto,

o desafio seguinte foi estabilizar o
desempenho da plataforma SCADA,
devido a grande quantidade de
informacées fornecidas pelas empresas
sujeitas ao controle que era integrada a
plataforma. Os dados se multiplicavam
de forma linear, provocando limitacoes
em relagcdo ao armazenamento e
processamento. Assim, foi necessario
implementar métodos de depuracéo e
reorganizacao das informagées.“Outro
desafio foi estabelecer os limites entre

as tecnologias das redes administrativas
versus as de automacao e controle,
tendo sido necessério a aplicacdo de
normas como a APl 1164 e a NIST 800-
82, especificas para Sistemas de Controle
Industrial. Elas estabelecem as diferencas
entre esses tipos de redes e também os
parametros de seguranga necessarios
para seu projeto e implementacao),
afirmou Agustin Zuniga.

Servicos

A Rockwell Automation forneceu
suporte para o uso do software,
incluindo a migracao da plataforma

a uma versao superior. Além disso,
durante a implementacéo do

projeto, ofereceu suporte local,

via telefone e mediante o acesso

a sua base de conhecimentos
TechConnect."Também destacamos
0 assessoramento pos-projeto e
extracontratual, que envolveu o
acompanhamento continuo do estado
e funcionamento da plataforma do
CMCH’, ressaltou a engenheira Ana
Miranda, especialista SCADA do Centro.
A Rockwell Automation executou seu
papel de suporte e acompanhamento
de forma satisfatéria, cumprindo com
0 objetivo desejado dentro do tempo
estabelecido, assim como com as
expectativas continuas referentes a
implementacédo do sistema SCADA do
CMCH e o uso das ferramentas para

a aquisicao e visualizacdo de dados
em tempo real e acesso ao histérico
das operacdes com hidrocarbonetos
desenvolvidas no Equador. =
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SYTEK S.A. implementa a plataforma
Logix com 0 objetivo de quiar o crescimento
de uma cervejaria
guatemalteca

m 2012, aSYTEK SA,
com o apoio da Rockwell Automation,
realizou a atualizagcdo do sistema
de controle dos pocos de agua de
uma cervejaria da Guatemala."A
solucéo funcionava muito bem, mas
era necessario expandi-la devido
ao crescimento natural pelo qual a
empresa passava’, explica Luis Pedro
Barillas, gerente técnico da SYTEK.
“A ideia era conseguir controlar um
numero maior de pogos de dgua e
expandir a capacidade de tratamento
do liquido!
De acordo com o engenheiro,
realizar esse trabalho com o sistema
existente era muito caro, por isso,
era mais eficiente e logico (devido a

obsolescéncia tecnoldgica do sistema
de controle) substitui-lo por uma
plataforma de nova geragao. Além
disso, ele acrescentou que havia a
necessidade de acompanhar em uma
Unica plataforma e de maneira remota
as variaveis que eram utilizadas para
ess€e Processo.

Experiéncia e qualidade

Devido a algumas limitagcdes em
matéria de comunicacdes que o
fornecedor da solucdo anterior teve,
com relacdo a padrdes de redes abertas
e abertura de protocolos, a cervejaria
decidiu adotar as novas tecnologias
para realizar a modernizacéo da
plataforma de controle.

Foi nesse momento que o cliente
decidiu implementar a solucao
oferecida pela Rockwell Automation

e seu Integrador de Sistemas SYTEK.
“De fato, a proposta da SYTEK foi muito
Util para o cliente estabelecer as bases
da proposicao’, disse Barillas. “Nesse
sentido, isso facilitou muito as coisas
depois, na medida em que foi mais facil
atender as necessidades do cliente, ja
que auxiliamos o cliente desde a fase
de projeto’, acrescenta.

O gerente técnico da SYTEK argumenta
que outro elemento fundamental para

ganhar essa proposta teve a ver com
a estratégia conjunta desenvolvida

e apresentada com a Rockwell
Automation, que permitiu combinar a
capacidade e a experiéncia da SYTEK
em integracao e o suporte técnico

e a qualidade dos equipamentos
fornecidos pela Rockwell Automation.
"Quando fazemos qualquer tipo de
projeto, podemos validéd-lo com eles
para garantir que ele seja funcional

e atenda as especificacoes exigidas’
afirma.”Temos uma trajetéria conjunta
de quase 15 anos, e a vantagem
competitiva mais importante para
anossa empresa se baseia no apoio
técnico que a Rockwell Automation
nos oferece em termos de hardware,
software e suporte técnico!

Outro aspecto fundamental

que permitiu marcar diferencas
competitivas para as duas empresas
teve relacdo com o fato de que elas
eram capazes de fornecer suporte
técnico local."A concorréncia dependia
de integradores oriundos de outros
paises. O principal problema a esse
respeito era que, cada vez que o
usudrio tinha alguma dificuldade ou
inconveniéncia, ele precisava esperar
bastante tempo até que alguém
chegasse para ajuda-o’, disse Barillas.
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Facil de usar

Especificamente, o projeto incluiu

a integracao da plataforma
CompactlLogix, modelo que

permite qualquer combinacao de
processadores, E/S e mddulos de
comunicacado com a capacidade
de controle, tanto em nivel discreto
quanto de processos regulatorios.

O projeto da arquitetura do

sistema oferece a versatilidade dos
controladores que operam com
autonomia, a0 mesmo tempo em

DESAFIO

Modernizacao do sistema de controle dos

pocos de dgua devido a obsolescéncia

tecnoldgica e a necessidade de expansao das

operagoes.

SOLUCAO
Plataforma CompactLogix; inversores

PowerFlex 750, FactoryTalk View SE, FactoryTalk
Historian e VantagePoint; telas PanelView Plus;
redes de comunicacdo Ethernet; protocolo

EtherNet/IP; e Modbus.

RESULTADOS
O cliente pode gerar varios relatérios

adicionais sob demanda; operacao confiavel
de pocos e gestao dos recursos hidricos;
estratégia de controle adequada para garantir
0 abastecimento de dgua para as plantas;
informacoes em tempo real do status do
sistema, niveis, pressoes, fluxos parciais

e acumulados com eventos e alarmes;
monitoragdo de outros componentes;

relatérios automaticos com indicadores de

desempenho dos equipamentos.
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que respondem as necessidades

e instrucdes do sistema global e
compartilham informacdes essenciais
para os niveis superiores de controle.
Além disso, outros equipamentos da
familia Logix foram incluidos, como

as telas Panel View Plus, os inversores
PowerFlex 750, FactoryTalk View SE,
FactoryTalk Historian e VantagePoint,
entre outros.

Junto com a parte de especificacéo

e projeto, a SYTEK desenvolveu
integralmente a solucéo de controle
para o cliente final, que incluiu o
fornecimento de instrumentacao,
gabinetes com os controles elétricos

e painéis fabricados por eles proprios.
O integrador de sistemas também foi
responsavel pelo comissionamento,
entrega da documentacéo (diagramas
e manuais) e pelo treinamento dos
operadores encarregados do sistema,
entre outros.

Barillas destaca, por exemplo, a
facilidade que o FactoryTalk Historian
oferece para comprimir a informacao,
j& que o cliente processa uma ampla
variedade de dados que se acumulam
ao longo dos anos. “Os dados sao
adicionados a este software com
facilidade e geram relatdrios, sem que
seja necessario procurar em bancos

de dados fragmentados por causa do
possivel tamanho elevado’, ele explicou.
“O maior desafio foi, sem duivida, deixar
as interfaces de operacao do novo
sistema no nivel que o cliente havia
conseguido com o sistema anterior.

A mudanca precisava ser muito
intuitiva para os operadores, e satisfazer
totalmente as expectativas dos usuarios
do sistema foi um desafio’, disse Barillas.

SOBRE A SYTEK

O principal objetivo da
SYTEK SA é a integracao de
equipamentos e engenharia
para sistemas de poténcia

e controle. Entre os setores
atendidos por este integrador
estao alimentos e bebidas,
cimento, papel e celulose,
grafico, aclicar e outros
agronegdcios. Seus servicos
incluem projetos turn-key,
energia elétrica e painéis

de controle, aplicagées
independentes e melhorias
no sistema de acordo com as
necessidades do cliente. Eles
incluem controles de processos
que utilizam controladores
de automacao, visualizacdo
do processo e controle,
poténcia de maquinas e
sistemas de controle e de
unidades coordenadas,
painéis de sincronizacdo de
poténcia e outras solucdes
de engenharia para medicao
e automacao, entre outros.
Além disso, a empresa auxilia
os clientes com aplicacbes,
consultoria e servico técnico,
incluindo a implementacdo de
projetos, servicos de backup,
treinamento, manutencao e
reparacao.

De acordo com o engenheiro, um

dos principais beneficios obtidos

pela empresa esta relacionado ao

fato de que os equipamentos novos
podem ser configurados de uma
maneira muito mais simples do que os
componentes da solucao anterior.“Esta
plataforma oferece a possibilidade de
abrir as redes de comunicacao e utilizar
ferramentas de marcas diferentes para
complementar os sistemas que o
cliente exige”

Acrescente a isso o fato de que a
aplicacao é muito simples de usar e
que agora é possivel realizar cursos
localmente, sem a necessidade de
enviar os operadores para fazerem
treinamentos mais caros em outros
lugares.”Desta forma, é possivel
realizar a manutencao e pequenas
modificacdes na solugdo sem maiores
complicagdes’, concluiu Barillas. n
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Induma desenvolve equipamento de solda
por atrito com plataforma de controle Logix

Induma é um
fabricante mexicano de
maquinas especiais para diferentes
tipos de indUstrias, com mais de
200 clientes internacionais dos
setores automotivo, eletrdnico, de
eletrodomésticos e de fabricacédo
em geral, e utiliza solucdes Rockwell
Automation desde 2001, quando
foi fundada. Sua fébrica, localizada
na cidade de Saltillo, no estado de
Coahuila de Zaragoza, conta com
mil m? de espaco de montagem e
cerca de 400 m? de escritorios de
engenharia e administrativos.

Os produtos fabricados se

dividem em duas dreas de
negocios: equipamentos de linha
e equipamentos projetados sob
encomenda. Nessa segunda area, a
empresa executa desenvolvimentos
para conjuntos manuais,
semiautomaticos e linhas de
montagem automaticas, processos
de montagem utilizando rebites,
parafusos, insercao e soldagem,
entre outros.

Recentemente, a Induma precisava
desenvolver uma maquina de

solda por atrito para pecas plasticas
de grande diametro, para uma
empresa fabricante de aparelhos
eletrodomésticos. Destacamos que
este tipo de equipamento se usa para
fabricar o anel de balanceamento de
uma lavadora.

“A nivel mundial, existemn somente
um ou dois fabricantes desse tipo
de equipamento. Sao solugdes que
se desenvolvem especialmente para
determinados clientes’ comentou
Jorge Erdmann, diretor da Induma.
"Os objetivos principais, neste caso,
eram aumentar a produtividade e
reduzir os custos’, explicou ele.

O anel de balanceamento serve
para nivelar a carga e evitar vibracao
excessiva nas lavadoras. Como
informou Erdmann, para este tipo
de anel, normalmente se utiliza

um processo denominado de

placa quente, no qual as pecas sao

soldadas por aquecimento pela placa.

"O problema é que este processo
é muito instavel e pouco confidvel,
gera residuos a longo prazo e,

por esse motivo, o cliente desejava
ter uma nova alternativa’,
esclareceu o executivo.

Beneficios e resultados

A maquina de solda esta baseada

em uma prensa com quatro pilares
com um avango servocontrolado.
Especificamente, um servomotor
montado na prensa permite realizar o
giro que provoca o atrito."Esse processo
permite aplicar um movimento de
pressao e giro sobre duas pecas para
gerar calor localizado na zona de
juncao, por meio do atrito, permitindo
que as pegas tenham uma juncao a
nivel molecular” detalhou Erdmann.

"0 motor de giro roda de forma

subita, com uma curva de partida e
desaceleracdo muito rapida, aplicando
uma pressao controlada. Os grandes
esforcos aos quais o sistema esta sujeito
devido a rapida aceleracao e frenagem
requerem um projeto extremamente
robusto e uma engenharia precisa. O
avanco também ocorre de maneira
controlada, a medida que o material vai
se fundindo’, especificou ele.

Com o passar dos anos, a Induma
conseguiu desenvolver equipamentos
robustos e precisos com pregos

muito competitivos. "Ajudamos

nossos clientes a elevar a taxa de
produtividade e baixar os tempos

de inatividade na producao’,

afirmou o executivo. >
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Até o presente, a Induma ja
desenvolveu cerca de oito
eguipamentos especiais com

este cliente, todos fabricados sob
encomenda e que nao existem no
mercado. "Fundamentalmente, isso
nos permite oferecer vantagens na
reducao de custos em seu processo.
Além disso, é possivel fabricar muitas
solugdes especiais de montagem e
testes de produto, ao integrar dois ou
mais processos por vez", assinalou o
executivo.

Para esse projeto, 0 equipamento

de solda foi desenvolvido com
componentes Rockwell Automation,
incluindo, entre outros produtos, dois
servomotores Allen-Bradley (um de
460V - 2000 RPM e outro de 400 V), um
controlador CompactlLogix 5370 e um
terminal PanelView Plus 6 2711PC.

A Induma decidiu utilizar a
plataforma Rockwell Automation para
esse projeto, essencialmente, devido
ao fato de que “oferecia uma estrutura
de controle integrada bastante facil
de utilizar e eficiente’, destacou
Erdmann.

O cliente fazia essa tarefa com dez
equipamentos desse tipo, que
utilizam a tecnologia anterior e, a
partir dessa mudanca, obtiveram
beneficios importantes associados a
um aumento significativo, tanto em
termos de confiabilidade como na
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reducdo dos tempos dos processos.
“Anteriormente, sua eficiéncia de
processo estava abaixo de 80%

e, hoje, ja atingiu mais de 98%,
indicou Erdmann.”O equipamento
foi entregue no final de 2015 e,
durante todo esse tempo, ndo
houve problemas de manutencao.
O equipamento opera praticamente
durante dois turnos seguidos’,
acrescentou ele.

A curto prazo, comentou o
profissional, serdo entregues para a
operacdo mais dois equipamentos
que incluem essa plataforma de
controle. O objetivo a longo prazo é
substituir todos pela nova tecnologia
Rockwell Automation.

Plataforma eficiente

A maior vantagem que essa
plataforma de controle integrada

da Rockwell Automation apresenta,
na opinido de Erdmann, se

baseia no fato de “oferecer uma

alta compatibilidade entre os
componentes e, além disso, é muito
facil de integrar e programar, o que
permitiu que o desenvolvimento do
sistema fosse muito répido e simples’,
comentou.

O executivo esclareceu que a partida/
comissionamento dessa solucéo

e a descoberta dos parametros
adequados para 0s processos Nao
demoraram mais que uma semana.
O tempo que foi empregado para
desenvolver o processo a partir da
programacao dos servomotores e
para que eles trabalhassem de forma
coordenada foi bem reduzido”

O maior desafio na implementacao
desse projeto foi dado pela
capacidade de se obter a flexibilidade
necessaria para o ajuste de diversos
parametros criticos. O grande desafio
foi contar com uma plataforma

gue nos permitisse ter uma
solucdo suficientemente
flexivel e econdmica para
poder trabalhar em uma faixa com
amplos ajustes. E, justamente, a ideia
era poder encontrar o ajuste preciso
sem ter feito isso antes”.

O profissional comentou ainda que,
em geral, a assessoria da Rockwell
Automation para esses tipos de
projetos é étima e o gerente da conta
esteve em contato com as atividades
desde o inicio, entendendo

totalmente qual era a necessidade
especifica do cliente."Recebemos
opcodes e alternativas corretas que
acabaram sendo muito Uteis para o
sucesso desse desafio!

Desde o inicio, ha praticamente 15
anos, a Induma ja trabalha como
OEM da Rockwell Automation, e a
principal razdo para isso se baseia na
ampla linha de solucdes, unida a alta
qualidade de seus componentes e
prestigio global da marca.

"Desde que a plataforma Logix foi
lancada no mercado, sentimos o apoio
de uma tecnologia muito robusta
em termos de solucdes de controle

e movimento para praticamente
qualquer aplicacdo. Somado a isso,
temos o fato de que também os
clientes sentem uma confianca plena,
no momento em que oferecemos
esse tipo de arquitetura, sendo
amplamente aceita e sem nenhum
tipo de questionamento’, concluiu
Erdmann.n

DESAFIO

Necessidade de contar com um
equipamento de solda mais
confidvel, moderno e eficiente,
que permitisse obter aumento
de produtividade e reducao de
custos.

SOLUCAO

« 1 servomotor de 460V - 2000
RPM e 1 servomotor de 400V

« Controlador CompactLogix
modelo 5370

« Terminal PanelView Plus 6
modelo 2711PC

« Uma série de
servocontroladores e
componentes elétricos

RESULTADOS

« Obtencdo de uma estrutura de
controle integrada, simples e
eficiente

« Reducdo de perdas de
producao

« Reducdo de custos e de
manutenc¢ao

« Aumento de produtividade

« Eficiéncia dos processos

« Maior conectividade com
outros equipamentos



CONTATOS

Acre, Amazonas, Rondoénia e Roraima
JAV DA AMAZONIA COMERCIAL DE ELETRONICOS — www jav.com.br
- Manaus (AM) - Fone: (92) 3237-8736

Alagoas, Bahia, Paraiba, Pernambuco, Rio Grande do Norte e Sergipe
JAV DISTRIBUICAO DE MATERIAIS ELETRICOS E AUTOMACAO - www.jav.com.br
- Lauro de Freitas (BA) - Fone: (71) 3026-9999

Amapa e Para
JAV DISTRIBUICAO DE MATERIAIS ELETRICOS E AUTOMACAO — www.jav.com.br
- Belém (PA) - Fone: (91) 3349-8018 e (91) 3349-1272

Ceara, Maranhao e Piaui

JAV DISTRIBUICAO DE MATERIAIS ELETRICOS E AUTOMACAO - www.jav.com.br
+ Sdo Luiz (MA) - Fone: (98) 3313-8700

Cuiaba, Distrito Federal, Goias, Mato Grosso e Tocantins
SUPPORT-COMERCIO DE EQUIPAMENTOS E AUTOMACAO INDUSTRIAL
www.supportautomacao.com.br

- Cuiaba (MT) - Fone: (65) 3623-2725

- Aparecida de Goiania (GO) - Fone: (62) 4006-7400

Espirito Santo
MACROTEC LTDA. — www.macrotec.ind.br
- Vitdria (ES) — Fone: (27) 3317-6965

Minas Gerais (exceto Sul do Estado)
MACROTEC LTDA. — www.macrotec.ind.br

- Belo Horizonte (MG) - Fone: (31) 3379-3400
- Uberlandia (MG) — Fone: (34) 3221-5800

- Ipatinga (MG) - Fone: (31) 3823-9399

Parana

ELETRONOR DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS ELETRICOS — www.eletronor.com.br
- Curitiba (PR) — Fone: (41) 3217-1900

- Londrina (PR) — Fone: (43) 3026-8080

Rio de Janeiro
LADDER AUTOMAGAQ INDUSTRIAL (Grupo EDGE) - www.ladder.com.br
- Rio de Janeiro (RJ) — Fone: (21) 2153-1360

Rio Grande do Sul

ELETRONOR DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS ELETRICOS — www.eletronor.com.br
- Porto Alegre (RS) — Fone: (51) 3314-8000

- Caxias do Sul (RS) - Fone: (54) 3220-3800

- Rio Grande (RS) - Fone: (53) 3931-0000

Santa Catarina

JAV AUTOMACAO INDUSTRIAL — www.jav.com.br
- Joinville (SC) — Fone: (47) 2101-8000

« Chapeco (SC) - Fone: (49) 3321-7600

- Criciuima (SC) — Fone: (48) 3439-0948

Sao Paulo (Interior, exceto Vale do Paraiba, regido de Sorocaba e Baixada Santista),

Sul de Minas Gerais e Mato Grosso do Sul

INTERENG AUTOMACAQ INDUSTRIAL (Grupo EDGE) — www.intereng.com.br
- Jaboticabal (SP) — Fone: (16) 3209-1700

« Bauru (SP) — Fone: (14) 3104-7700

- Americana (SP) — Fone: (19) 3471-6600

Sao Paulo (regiao metropolitana), Baixada Santista, Vale do Paraiba e regiao de Sorocaba

LADDER AUTOMAGAQ INDUSTRIAL (Grupo EDGE) — www.ladder.com.br
- Sao Caetano do Sul (SP) — Fone: (11) 4224-0300

- Sd0 José dos Campos (SP) — Fone: (12) 3935-3000

- Sorocaba (SP) — Fone: (15) 3224-2410

Rockwell
Automation

@ Distribuidor

<@y |Autorizado

Allen-Bradley - Rockwell Software

Escritorios de vendas
Rockwell Automation

+ Sd0 Paulo (SP) - Rua Verbo Divino, 1488, 1°
andar - CEP 04719-904 - Tel.: (11) 5189-9500

- Belo Horizonte (MG) - Tel.: (31) 3227-4099

- Curitiba (PR) - Tel.: (41) 3233-6623

- Rio de Janeiro (RJ) -Tel.: (21) 2484-4428

- Salvador (BA) - Tel.: (71) 3341-0888

Escritorios Rockwell
Automation na América
Latina

- Escritério central para a América Latina
Tel.: 1-954-306-7900

- Argentina — Tel.: 54-11-5554-4000
www.rockwellautomation.com.ar

- Caribe —Tel.: 1-787-300-6200
www.rockwellautomation.com.pr

- Chile - Tel.: 56-2-290-0700
www.rockwellautomation.com.cl

- Colémbia —Tel.: 57-1-649-9600
www.rockwellautomation.com.co

- Costa Rica - Tel.: 506-2201-1500
www.rockwellautomation.com

- México - Tel.: 52-55-5246-2000
www.rockwellautomation.com.mx

- Peru —Tel: 51-1-441-5900
www.rockwellautomation.com.pe

- Venezuela —Tel.: 58-212-949-0611
www.rockwellautomation.com.ve

Rockwell
Automation

@ Allen-Bradley - Rockwell Software

FEVEREIRO 2017 - AUTOMATION TODAY

35



Protocolos multiplos, Mais dados,
Baixo custo de propriedade

Simply Solved »

Solucgoes flexiveis, intuitivas e que econimizam tempo para Modbus

Solucdes Molex SST™ Modbus permitem a que seu custo total de propriedade é de longe menor que
comunicacao entre as redes Serial Modbus e Ethernet TCP  adquirir duas solucbes separadas. As solucdes Molex SST
Modbus ao mesmo tempo. Com mais de 30.000 registros  estdo também disponiveis para aplicacdes PROFIBUS.

de dados com AOI (Add-On-Instruction) ou 496 registros

de dados com configuracao direta (sem necessidade de Veja como trabalhar com a Molex pode simplificar seus
AOQIl) e uma interface gréfica intuitiva, vocé pode entao processos de automacéo industrial.

transferir mais dados em menos tempo. Melhor de tudo, www.molex.com/a/encompasspartnerESP

com a integracao de ambos Serial Modbus e Ethernet

TCP Modbus em um tGnico médulo, vocé tem assegurado

T mOIex



