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Um novo olhar

Mais uma vez, venho convidar vocé, leitor, a visitar o maior evento de automacao industrial
das Américas organizado por uma Unica empresa: a Automation Fair®, que serd em novembro,
na cidade de Houston, no Texas.

Com a velocidade de avanco das tecnologias industriais, € sempre surpreendente ver

as novidades desenvolvidas de um ano para o outro. Se vocé ainda nao teve oportunidade
de viver essa experiéncia, certamente se surpreenderd ao se deparar com a dimensao

de um evento que tem atraido anualmente, em média, dez mil visitantes.

Mas, enquanto novembro ndo chega, aproveite nesta edi¢do da revista o material que
selecionamos e desenvolvemos sobre o moderno DCS. Ele pode ajudé-lo de forma decisiva
a lidar com os desafios atuais e futuros, ao oferecer todos os recursos essenciais de

um DCS tradicional adicionados a capacidade de controle e otimizacdo de toda a planta,
arquiteturas abertas e protegidas. Leia mais aqui e certamente vocé desenvolvera

um novo olhar sobre a indUstria do século 21.

Boa leitura!

Eliana Freixa
Gerente de Programas Comerciais de Marketing - América Latina

ENTRE EM CONTATO

Envie seus comentdrios e sugestdes sobre a revista Automation Today e os artigos aqui publicados
para esfreixa@ra.rockwell.com. Sua opinido é muito importante! Obrigado.
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O moderno conceito de DCS simplifica todo o controle industrial,
permite integragdo com niveis corporativos — com segurancga — e coloca
a industria no patamar de Empresa Conectada
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Pela nona vez entre as mais éticas do mundo

A Rockwell Automation foi, mais uma vez,
reconhecida pelo Ethisphere Institute

como uma das companhias mais éticas do

mundo em 2017. (saiba mais em http://
worldsmostethicalcompanies.ethisphere.com/
honorees/) Esta é a nona vez que o instituto indica
a Rockwell Automation para a lista de companhias
que influenciam e aplicam mudangas positivas,
aprimoram a lideranca ética e o comportamento
corporativo.

wn RLD‘ 5 MD,E.T ™ “Agradecemos a nossos 22

mil funcionarios, que nos
ETH lCA L ajudaram a enraizar a ética e
CQM PANIES®

a integridade em nosso DNA
WWW.ETHISPHERE.COM

corporativo”, disse Blake
Moret, presidente e CEO
da Rockwell Automation.
“Nosso sucesso esta alicergado nas pessoas que
escolhem fazer a coisa certa todos os dias.”

“Nos ultimos anos, vimos mudancgas nas
expectativas da sociedade, redefinicao constante
das leis e regulamentac¢des e importantes alteragdes
no cenario geopolitico. Também temos observado
como as companhias indicadas como As Mais
Eticas do Mundo reagiram a esses desafios. Elas
investiram em suas comunidades locais ao redor
do mundo, abragaram estratégias de diversidade e
inclusao e focaram em a¢des de longo prazo como
uma vantagem comercial sustentavel”, explicou o
CEO do Ethisphere, Timothy Erblich. s

PARA SABER MAIS

Conheca as praticas comerciais éticas da Rockwell Automation,
seu desempenho ambiental, de seguranca e cultura dos
empregados, bem como iniciativas de relacionamentos com

a comunidade, acessando o “Relatério de Responsabilidade
Corporativa de 2016” na biblioteca de documentos no website

da Rockwell Automation.

Rockwell Automation se destaca no 25° Prémio

Anual da Selecdo dos Leitores da Control Magazine

A cada ano, mais de mil usuarios finais, assinantes da revista norte-americana
Control Magazine, respondem a uma série de perguntas sobre seus fornecedores
preferenciais, em mais de 80 produtos e setores de categorias da drea de processo.
Estas sdo perguntas abertas, nas quais nao ha opcoes para pré-selecao, ou seja,

os leitores indicam seus favoritos diretamente, e ndo através de um menu de
escolha, o que torna mais importante esta premiacao. A Rockwell Automation

foi selecionada com a maioria dos primeiros lugares da disciplina de processo,
Best-in-Control by Process Automation Discipline, em cinco categorias e foi

0 Unico fornecedor classificado como nimero um ou nuimero dois em todas as
seis categorias. A empresa obteve, ainda, a maioria das vitdrias em primeiro lugar
na categoria por disciplina

e industria, Best-in-Control
By Discipline and Industry,
com 28 votos — mais do que
o dobro do concorrente mais
proximo. O reconhecimento
reforca o valor do sistema
de processo DCS PlantPAX,
baseado em uma tecnologia
Unica de controle para toda
a planta, que pode fornecer
dados de fabricagao por
meio de comunicagao
EtherNet/IP segura, do nivel
dos dispositivos até o nivel
corporativo - criando a
Empresa Conectada (The
Connected Enterprise).n

e ﬂ.,,-rm Aetoreation®ed figo iy
A Eﬁl .
Garanta b4

as proximas

Mantenha-se em

dia com o que ha de
novo em automagao
industrial

a versao eletrénica das préximas
revista Automation Today - América
ar por dentro dos préximos eventos
0s, conhecer o calendario de treinamentos
ber o boletim bimestral E-News Brasil, faca
iU registro no site da Rockwell Automation:

.rockwellautomation.com.br
lique em & > Become a Member (parte superior da tela)
Preencha o cadastro
Escolha as publicagoes que deseja receber

Garanta contetido qualificado e relevante ao seu dia a dia.
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Solucao moderna para batelada

O dindmico cenario atual de
fabricacdo apresenta muitos
desafios: controlar custos,
minimizar riscos e aproveitar
oportunidades para ganhar

Voceé sabia?

Vinte por cento das invasoes de redes em 2012
envolveram fabricacdo, transporte e utilidades.
Saiba mais sobre como sistemas previamente desenvolvidos

ma ealugis medarras S Salelada

vantagens competitivas sao podem ser utilizados para modernizar o sistema de
alguns deles. E, a medida sua empresa e incrementar a sequranga dos ativos no
que as empresas enfrentam artigo técnico “Fase Server Support With Pre-Configured
esses desafios, elas devem Virtualization Systems”.

buscar abordagens novas - Estratégias para o ciclo de vida

para processos existentes, + Selecdo de uma infraestrutura para virtualizagdo
tradicionalmente utilizados - Beneficios e como implementar um sistema

em aplicacoes de bateladas previamente desenvolvido

ou lotes. O artigo técnico
que vocé pode baixar

ratuitamente mostra como . .. .
3encer esces desafios com - Desafios da abordagem de servidores tradicionais

urma solucio para bateladas - Opcdes em evolucdo para auxiliar sistemas virtualizados

B e e g moderna, modular, intuitiva, - Passos para incrementar a seguranga industrial m
mais rapida e segura.n

- Recursos que tornam sistemas de producao
virtualizados mais confidveis

PARA SABER MAIS
PARA SABER MAIS Para mais informagdes, faca download gratis do white
paper, acessando a biblioteca de documentos no website
Faca o download gratuito do white paper “Uma solu¢do moderna de hatelada’, da Rockwell Automation.

acessando a biblioteca de documentos no website da Rockwell Automation.
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Modelos de imagens virtuais do DCS PlantPAx v4.0

Visando atender a crescente popularidade de ambientes virtualizados em indUstrias de processo, a Rockwell Automation oferece
uma opg¢ao simples para implantar o sistema de controle distribuido DCS PlantPAx. Os templates das imagens virtuais do PlantPAx
fornecem os elementos do sistema na forma de modelos de aplicacao pré-configurados. Fornecidos em um arquivo de formato
virtual e oficialmente suportado e testado para uso com o VMware vSphere, os seguintes templates estdo disponiveis:

- Process Automation System Server

- Estacdo de engenharia

- Estacdo de operacéo e controle

6
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- Servidor VantagePoint

- Servidor de dominio de automacéo de processo

- Servidor de historico (FactoryTalk Historian)

- Servidor de bateladas (FactoryTalk Batch)

- Servidor de gerenciamento de ativos (FactoryTalk Asset Centre)
- Servidor de aplicacdo para EWS (Exchange Web Services)

- Servidor de aplicacdo para OWS (Office Web Server).n

PARA SABER MAIS

Sobre os templates fornecidos e o valor da virtualiza¢ao, consulte
o folheto “PlantPAx Virtual Image Templates”, acessando a biblioteca

de documentos no website da Rockwell Automation.

Iniciativas de inclusao e avan¢os para mulheres

Rockwell Automation conquista Prémio Catalyst, que destaca a mudanca de cultura incorporada em toda a empresa

CATALYST &~
2017 AWARD WINNER

A Rockwell Automation foi uma das vencedoras

do Prémio Catalyst 2017, que destaca iniciativas
empresariais inovadoras que tratam do recrutamento,
desenvolvimento e avanc¢o do trabalho das mulheres,
gerando resultados comprovados e mensuraveis.

“E emocionante receber esse reconhecimento da
Catalyst a nossa cultura de inclusdo, o que demonstra
0 N0SSO compromisso com nossos colaboradores,
clientes e com a comunidade”, disse Blake Moret, CEO
da Rockwell Automation.

“Os nossos colaboradores sio a base do sucesso da
nossa empresa e, portanto, n6s devemos criar um
ambiente onde eles possam e queiram fazer o melhor
trabalho todos os dias.”

Ajornada da empresa rumo a cultura de inclusio
comecou em 2007, com a renovagdao do compromisso
em apoiar a diversidade. Isso ocorreu em resposta a
dados mostrando que mulheres e pessoas de outras
etnias apresentavam menores taxas de reten¢do na
empresa do que homens brancos, e que havia lacunas
nos niveis de importantes representacdes demograficas.
Uma for¢a impulsionadora dessa estratégia é saber que,
para efetuar mudangas sustentaveis, o grupo dominante
- nesse caso, os homens brancos - deveria estar ciente
do impacto dos seus privilégios, estar engajado e formar
parcerias com mulheres e grupos sub-representados de
maneira significativa.

“Agora somos uma empresa de referéncia nessa area”,
disse Susana J. Schmitt, vice-presidente sénior de
Recursos Humanos da Rockwell Automation.

“Nossa estratégia foi desenvolvida para destacar a
Rockwell Automation como um local onde as pessoas
mais talentosas querem trabalhar e fazer a diferenca;
nossa estratégia também é sustentavel a longo

prazo porque a inclusdo estd incorporada em nossos
processos de negocio, ela ndo é apenas um programa
aplicado por uma pessoa ou fungao.”

Os resultados demonstram que a abordagem

de Cultura de Inclusdo contribuiu para o avango das
mulheres em todos os negdcios e cargos da empresa.
Entre 2008 e 2016, a participacdo das mulheres nos
EUA aumentou de 11,9% para 23,5% entre vice-
presidentes, de 14,7% para 23,2% entre diretores e
de 19,3% para 24,3% no nivel de média geréncia. Nos
niveis de lideranca sénior, a participacdo das mulheres
mais que duplicou, aumentando de 11,1% para 25,0%
entre subordinadas diretas de CEOs e de 11,1%

para 20,0% no conselho de diretores. Além disso, a
rotatividade voluntaria da Rockwell Automation esta
bem abaixo da média de referéncia para mulheres.n

Sobre a Catalyst

Fundada em 1962, a Catalyst é uma organizacao sem
fins lucrativos voltada ao progresso das mulheres
através da inclusdo no local de trabalho. Com
operagdes nos EUA, Canad3, Europa, India, Australia e
Japao, e mais de 800 organizac¢des de apoio, a Catalyst
é uma fonte confiavel para pesquisa, informacoes e
consultoria sobre mulheres no mercado de trabalho.



PRODUTOS

Modernas aplicacdes de batelada
com FactoryTalk Batch v13

A atualizacao do software FactoryTalk Batch habilita fabricantes com aplicac6es de batelada
a criar uma producao moderna com opera¢des mais flexiveis, confiaveis e produtivas

FactoryTalk Batch v13
incrementa a modularidade
e o controle responsivo

de fases (com feedback)

nos conjuntos distribuidos,
com a integridade da
coordenacao no nivel da
fabrica, proporcionando ao
usuario, a0 mesmo tempo,
uma experiéncia aprimorada
e confidvel, com mobilidade
incorporada.

Escalavel e distribuido
Plantas que ficam restritas
por sistemas rigidos nao
conseguem se adaptar a
condicbes varidveis dos
equipamentos ao longo

do tempo, nem podem
aproveitar fluxos de trabalho
comum quando escalam os
procedimentos de planta
piloto para producdo em
grande escala. A integragao
entre o FactoryTalk

Batch v13 e a solucéo
SequenceManager

permite que o
sequenciamento das
bateladas ocorra no nivel
do controlador ou do
servidor. Essa integracdo
permite que os fabricantes
de maquinas desenvolvam
e fornecam conjuntos de
equipamentos totalmente
testados, que os usuarios
finais podem integrar

em seus processos de
batelada com pouco
esforco de validacdo e
comissionamento. Isso
também minimiza o
retrabalho necessario
quando fabricantes com
pequenos sistemas de
bateladas, baseados em
controlador, expandem seus
sistemas para bateladas
maiores, baseados em
servidores.

Controle
Distribuido

Operagoes intuitivas para
sistemas corporativos

O novo suporte movel do FactoryTalk
Batch v13 pode ajudar a criar fluxos
de trabalhos intuitivos, reduzir passos
de procedimentos e aumentar

a colaboracéo. Com dispositivos
maveis, 0s operadores ndo precisam
mais ficar presos a salas de controle

e terminais fixos. Em vez disso, eles
podem acessar informagdes em
tempo real, interagir com processos
e obter aprovacdes de qualquer local
em uma planta.

Mais rapidez e confiabilidade
Controles para fins especificos,
instalados em equipamentos
dedicados, tém dificuldades

para operar com a velocidade de
fabricacdo necessaria para atender as
demandas impostas pelos clientes.

O FactoryTalk Batch v13 aproveita

a velocidade e a funcionalidade

da capacidade de processamento
atual, e também oferece controle
responsivo (com feedback) de etapas
sensiveis, 0 que mantém a seguranca
e os registros de informagoes criticas.

Informacgodes protegidas para
sistemas corporativos
As informacoes extraidas dos

Interfaces
intuitivas

Informacao
segura

+
FactoryTalk

equipamentos sempre foram
cruciais para impulsionar

melhorias. Entretanto, a extracéo
dos dados deve ser feita de uma
forma que controle o acesso aos
ativos conectados, mantenha a
disponibilidade das redes da planta
e proteja a propriedade intelectual.
O FactoryTalk Batch v13 permite
que os fabricantes implementem
um projeto de abordagem da
seguranca que torne os dados
disponiveis para analise de melhoria
continua e, simultaneamente,
proteja a integridade dos dados, para
que possam ser aproveitados em
relatérios regulatérios e de controle
de qualidade. Bateladas modernas
fabricadas por meio do FactoryTalk
Batch v13 néo apenas respondem
aos desafios com recursos técnicos
como, também, fazem isso mantendo
aseguranca, a integridade e a
confiabilidade do sistema de
producéo. u

PARA SABER MAIS

Sobre bateladas modernas e sobre
o FactoryTalk Batch v13, visite o website
da Rockwell Automation.

AUTOMATION TODAY



PRODUTOS

Solucao de serializagao para fabricantes
do setor farmacéutico e de dispositivos médicos

Uma plataforma completa e expansivel que se integra facilmente aos processos

de producao, melhorando a visibilidade dos dados em toda a planta

PharmaSuite

Uma formula vencedora

Solsgoes de softeare MES para
Indhastrizs de blocdEndas
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Rockwwell
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Determinadas normas de serializagio

exigem que os fabricantes de
dispositivos médicos e do setor
farmacéutico adotem padroes
especificos para rastrear os
produtos ao longo das cadeias
de fornecimento. A versao 4.1
da solugdo de serializagdo da
Rockwell Automation ajuda os

fabricantes e OEMs a pensar além

da regulamentacdo e capitalizar

beneficios empresariais, como lucro

em longo prazo, através de uma

plataforma completa e expansivel que
abrange a cadeia de fornecimento.
Baseada no software PharmaSuite
(MES), a nova versao da solucdo

de serializagdo é mais expansivel

para se adaptar a uma ampla

AUTOMATION TODAY

variedade de tecnologias de linhas
de empacotamento e sistemas de
gestao da producao. Uma integracao
facil entre o nivel empresarial

e de controle significa que a
solucao oferece uma plataforma
centralizada para a gestdo dos
dados de serializagdo e facilita a
rastreabilidade dos produtos em
toda a cadeia de fornecimento.

Um novo controlador de

unidade baseado no Logix e

[HMs do FactoryTalk View da
Rockwell Automation permitem

a expansibilidade, possibilitando
que a empresa entregue essa
solucao de diferentes formas

para atender as necessidades de
praticamente qualquer cliente -

de solugdes completas, turn-key,

a modernizagdes e solucdes para
OEMs. O controlador de unidade age
como um ponto de conexao entre

a linha de produgao e os diversos
dispositivos do sistema. Além de
fornecer a serializacdo, a solucdo
ajuda os fabricantes a melhorar
aresolucdo de problemas e a
manutencdo proativa, ao fornecer
visibilidade direta do processo
completo - de ponta a ponta -,

da produgao até a distribuicao.
“Muitos clientes tém dificuldade

em saber como atender melhor

os requisitos de serializacdo ou
como lidar com solugdes que nao
funcionam conforme o prometido”,
afirma Valerio Frediani, arquiteto de
solugdo de serializacdo da Rockwell
Automation. “Aproveitando nosso
portfélio, o conhecimento da
matéria e nosso programa global
PartnerNetwork, projetamos uma
solucdo que possa ser personalizada
e integrada facilmente a arquitetura
padrao do cliente e aos processos de
producdo existentes.”

“Isso ajuda os clientes a cumprir

os prazos finais da conformidade
com a regulamentacao e significa
que aproveitardo os beneficios
empresariais da aplicacdo

mais rapidamente e obterdo

um verdadeiro retorno do
investimento. A solucdo oferece
interoperabilidade transparente
entre todos os dispositivos da
maquina, sistemas empresariais

e de informacao, oferecendo aos
fabricantes as ferramentas para
aumentar a rentabilidade, melhorar
o lucro em longo prazo e se adaptar
facilmente a préximas mudangas
na producdo ou regulamentacido”,
complementa Frediani.

A solucdo de serializa¢do
atualizada inclui um gateway

de integracao da serializagao

com canais pré-configurados,

para a criagdo de pedidos e
exportacdes de dados EPICS

para se integrar facilmente ao
sistema do cliente, ajudando a
reduzir significativamente os
custos iniciais de engenharia. O
objetivo da Rockwell Automation
é criar uma biblioteca completa

de canais pré-configurados para
reduzir os custos e a implantacdo
da integracao de sistemas
empresariais.

Além disso, a plataforma possui
um fluxo de trabalho de agregacio
e serializagdo manual, uma
ferramenta otimizada e pré-
validada para os fabricantes

com linhas de empacotamento
manuais. Cerca de 90% da base de
possiveis clientes de serializacao
utiliza processos manuais para
gerir a agregacao e etiquetagem da
unidade. A solucdo de serializacdo
da Rockwell Automation oferece
um software de criacdo de
etiquetas integrado, para as
impressoras com driver Windows,
e um fluxo de trabalho de
agregacdo amigavel, para ajudar os
clientes a simplificar o processo de
agregacdo manual, economizando
tempo e dinheiro. s

PARA SABER MAIS
Acesse o website da Rockwell Automation.
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TECH TIPS

Otimas razoes
para aplicar o Modelo

de Receita da S88
3 projetos com EBR

POR Martin Dittmer, gerente de produto da Rockwell Automation

rovavelmente, vocé estd familiarizado com a S88, diminutivo da norma ANSI/
ISA-88, que trata de controle de processos de bateladas ou lotes. Também é
provavel que vocé saiba que a S88 vai além de uma simples norma. A S88 é uma
filosofia de projeto para descrever equipamentos e procedimentos que define

o modelo fisico, procedimentos e receitas. No contexto do projeto de receita, a
S88 ajuda a organizar responsabilidades e a esclarecer e simplificar o projeto.

10  automaTIONTODAY



Os EBRs podem
ser tao complexos
quanto o processo
no qual eles sao
projetados. O
modelo de receita
nao deveria ser

0 mais simples
possivel?

Durante décadas, os EBR (sigla
derivada de Electronic Batch Records,
Registros Eletronicos de Bateladas
ou Lotes) tém sido projetados
através de diversas abordagens

de modelamento, incluindo
processamento de palavras, graficos
de fluxo de trabalho exclusivos e
definicdo de sequéncia similar a
programagao.

Por que néo aplicar a elegancia de
uma norma para projetar receitas
com EBR? Mais especificamente, por
que ndo aplicar a abordagem da S88
para o misterioso mundo de projeto
de receitas com EBR?

1. Eliminacao de ambiguidade.

O processo de projeto de EBR
envolve equipes interfuncionais.
Pode-se economizar bastante
tempo baseando o processo
do projeto em uma norma de
aceitacdo comum, que define
como os blocos de montagem
principais de uma receita
(procedimento, procedimento
unitario, operacéo e fase)

se parecem e como eles
interagem entre si.

2. Terminologia comum. Os

fabricantes podem facilitar a
definicdo dos requisitos usando
uma terminologia comum.
Como um projeto com EBR
envolve equipes de trabalho
interfuncionais, o uso de palavras
idénticas com significados
idénticos ajuda.

. Reutilizacao. Reduza o esforco

de projeto, assegurando a
reutilizacdo de subpartes de uma
receita ja projetada e testada.

A S88 apresenta um projeto de
receita modular com base em
blocos funcionais claramente
especificados e com entradas e
saidas definidas. Isso proporciona a
capacidade de reutilizar elementos
da receita j& definidos com a maior
frequéncia possivel.

. Clareza do projeto. A 588

permite uma abordagem
altamente estruturada para

o modelamento das receitas.
Entretanto, os EBRs podem ser
complexos. E fundamental ter uma
maneira clara e facil de entender,
para descrever o comportamento
desejado de uma receita. Na
esséncia, um EBR é um fluxo de
trabalho e hd muitas linguagens
de modelamento diferentes para
descrever os fluxos de trabalho. A
S88 recomenda utilizar Cartas de
Funcéao Sequencial (SFCs) para o
modelamento e a representacéo
grafica. A beleza de utilizar as
SFCs é que elas mostram, de uma
maneira bem facil de digerir, os
aspectos de “O QUE","COMO" e
“POR QUE"de uma receita, ou seja
QUAIS séo todos os principais
estados da receita; COMO a receita

Gostaria de propor sete boas razées pelas quais
os fabricantes deveriam aplicar essa abordagem:

pode progredir para o préximo
estado, e POR QUE essas mudancas
deveriam ocorrer.

5. Simplifica a integracao com
o sistema DCS. Projetos com a
norma S88 sdo predominantes em
ambientes de DCS. A abordagem
da S88 para receitas com EBR
parece uma extensao natural.
Considere como seria bem mais
facil trabalhar em conjunto
satisfatoriamente com as equipes
da Engenharia de Automacao, se
ambos os lados estivessem usando
uma linguagem comum e, mais
importante ainda, um modelo
comum.

6. Validacao. Como as receitas séo
verificdveis durante o processo de
projeto com a norma S88, a fase
de teste é agilizada. O projeto de
receita da S88 inclui uma definicao
clara das regras e estruturas, o
que permite a verificacdo durante
0 processo de projeto e fornece
um feedback antecipado para os
autores da receita. Obviamente,
os fabricantes também podem
conseguir isso usando outras
abordagens de modelamento;
entretanto, o esforco ndo estaria
apoiado em uma maneira comum
e acordada para fazer as coisas.

7. Simplicidade no chao de
fabrica. Quando se trata de
executar uma receita com EBR,
talvez o aspecto mais importante
seja minimizar a intromissao do
proprio EBR para os operadores.

A execucado deve ser o maximo
possivel tdo simples quanto
intuitiva. O modelo de receita da
S88 proporciona um método facil
de entender, claramente orientado
para executar até mesmo receitas
altamente sofisticadas.

H4, provavelmente, muito mais

do que sete boas razdes para
considerar o uso da norma de
receitas S88 no contexto dos EBRs.

A meu ver, talvez a mais forte seja

a de numero 7: clareza. Os EBRs
podem ser tdo complexos quanto o
processo no qual eles sdo projetados.
O modelo de receita ndo deveria ser
0 mais simples possivel? n
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MOdernizar .

A obsolescéncia tecnologica traz uma crescente
vulnerabilidade operacional a sua planta.
Por isso, € hora de modernizar

controlador CLP-5 tem
sido, ha mais de 30 anos,
um sucesso de mercado.
Entretanto, nenhuma
tecnologia pode durar para
sempre. Assim, a decisdo
estratégica mais segura para a sua
operacdo é modernizar seu sistema
de controle com uma plataforma
ControlLogix.
Seu alto desempenho permite
que vocé faca a convergéncia das
disciplinas da producéo (controle
discreto, de movimento, de processo
e de seguranca), incluindo ambientes
agressivos e aplicacdes de alta
disponibilidade, em uma arquitetura

integrada para toda a fabrica, e isso

capacita a sua empresa a se tornar

conectada. Informagdes compartilhadas

entre a Tecnologia da Informacéo (Tl) e

aTecnologia de Operacédo (TO) em uma

rede segura permitem:

- Maior visibilidade da producao,
para uma resposta mais rapida as
demandas do cliente

- Margens mais lucrativas por meio de
melhor gestao de estoques, tempos
de ciclos e controle da qualidade

- Melhor capacidade e utilizacdo de
ativos, levando a uma maior Eficacia
Geral dos Equipamentos (OEE)

- Conformidade regulatéria e menor
exposicao a riscos de seguranca

Por que ControlLogix

Migrar para a familia ControlLogix

de controladores de automacao

programaveis (PAC) permite

alavancar avancos tecnolégicos

que proporcionam:

- Acesso a informacdes para tomada
de decisdes empresariais mais
embasadas

- Desempenho mais rdpido para mais
capacidade e mais memoria

A plataforma ControlLogix se destaca,

ainda, pela facilidade de uso e por

permitir modularidade por meio

de um mecanismo de controle

comum em um Unico ambiente

de desenvolvimento, o que ajuda a

eliminar a necessidade de multiplos

sistemas de controle discretos.

Ferramentas para planejar

e executar a migracao

Ha ferramentas gratuitas on-line
para ajudar as empresas nesse
processo de migracao. Elas incluem:
- Selecao de hardware

- Conversao de codigos

- Conversao de hardware

Com elas, praticamente se elimina a
necessidade de modificar qualquer
fiacdo de dispositivo de campo.

Conheca as ferramentas

gratuitas que auxiliam na

migracao

« Status do ciclo de vida de produto
http.//www.rockwellautomation.com/
global/solutions-services/capabilities/
migration-solutions/product-search/
overview.page

« Integrated Architecture Builder (IAB)
http.//www.rockwellautomation.com/
global/support/configuration.page

 Ferramenta de migracao para projeto
RSLogix http://compatibility.
rockwellautomation.com/
Pages/MultiProductDownload.
aspx?crumb=112

» Médulos de conversao de E/S
http://literature.rockwellautomation.
com/idc/groups/literature/
documents/sg/1492-sg121_-en-p.pdf

* Médulo 1756-RIO
http://literature.rockwellautomation.
com/idc/groups/literature/
documents/sg/1756-sg001_-en-p.pdf

PARA SABER MAIS
Consulte o website da Rockwell Automation.
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Cosy
ROTEADOR INDUSTRIAL PARA
ACESS0 REMOTO GERENCIAMENTO REMOTO

O eWON Cosy & um dispositivo industnal desamvalyido para

oferecer acesso remoto de forma simples e extremamente » Operacio e visualizagdo remota de magquinas e
sagura, através da Infernet, a maquinas e sistamas sistemas atraveés de interface web

localizados nas dependéncias de clientes finais. O Cosy « Gerencie miltiplas localidades, equipamentos e
permite monitoramento, configuragio e programacao de LsLErios

equipamentos industrials, além de visuallzagio e operagio « Analise de performance por meio de graficos de
remota da IHMs, reduzindo drasticamenta custos da tendéncia

manuten;do e lempo de maquina parada. = Alarmes & evenios via email & SMS

ol
Auitoimalicn
» Para maiores informagoes, visite nosso site www hms-networks. com » Encompass
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email: latam-sales{@hms.se - Telafone: (11) 3957-1828 Product Partner
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A complexidade dos

]
ambientes de negocios e
de fabricagao parece n3o
se esqotar. Sao0 muitas
variaveis e todas s3o criticas:

mateéria-prima limitada, mao
de obra escassa, Normas
requlamentadoras globais e

y 4
locais, margens apertadas,
concorrentes agressivos,
prazos reduzidos, orcamentos
apertados. Diante disso,

é importante repensar de

que formas um sistema de
O que esperar controle distribuido pode
de Uum SiStema ajudar vocé. E, se os desafios
$30 Modernos, pouco ou
d e CO ﬂtrO | & nada adianta querer vencé-
. . / los com uma abordagem
d IStFI bU |dO tradicional. Um DCS moderno,

esse, sim, pode ajuda-lo de
forma decisiva a lidar com as
dificuldades atuais e futuras.

omo atender a demanda
continua por novas fontes de
produtividade e crescimento
da margem e, ao mesmo
tempo, continuar usando
a mesma abordagem de
automacao e estratégia de sistema de
controle que temos usado ha décadas?
Normalmente, a automacao é feita
com uma mistura de diversos sistemas
e ferramentas, especificamente
desenvolvidos para as tarefas que eles
controlam, com base nas limitagdes
da tecnologia disponivel na época.
A fabricacao utiliza um sistema para
o controle do processo, outro para o
controle discreto, e ainda outro para o
controle da energia elétrica.
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Um DCS moderno é capaz de aproveitar uma plataforma de automagdo em comum para se integrar facilmente a uma planta inteira de produtos para a indiistria farmacéutica

Por exemplo: fungdes especificas
com alta velocidade e légica discreta
podem ser controladas utilizando-
se CLPs dedicados, enquanto os
Sistemnas de Controle Distribuido
(DCSs) sdo utilizados quando diversos
controladores e diversos pontos de
acesso precisem ser conectados e
estar acessiveis em toda a fabrica. A
principal drea de processo em uma
planta é automatizada tipicamente
utilizando-se um DCS dedicado. A
integracdo do DCS com os sistemas
de automacéo utilizados no restante
da planta é, em geral, de alto custo

e requer muita engenharia. Manter
multiplos e distintos sistemas

de automacao gera tensdes na
Operagao e nos recursos de suporte,
restringindo a flexibilidade e a
capacidade de resposta.

O que realmente se faz necessario

é uma abordagem moderna - que
forneca todos os recursos basicos

de um DCS para administrar os
requisitos de controle do processo,
mas que se baseie em tecnologia
contemporanea, que se integre
facilmente a outros sistemas de
automacao, as atividades dos
operadores e aos sistemas criticos da
empresa.

Um DCS moderno é construido
utilizando-se tecnologias de controle
para toda a planta e as industrias ja
podem optar por implanta-lo.
Atualmente, os controles de processo,
discreto, de energia elétrica e o
controle da seguranga ndo precisam

mais depender de tecnologias
separadas.
Um DCS tem requisitos especificos,
como a capacidade de administrar
milhares de E/S com uma arquitetura
altamente confidvel e desempenho
conhecido, e um conjunto detalhado
de fungdes de programacao para o
controle de processo. Com um DCS
moderno, tecnologias comuns (como
servidores, estacdes de trabalho,
controladores e redes) séo aplicadas
de forma a atender esses requisitos.
Essas mesmas tecnologias de
automacao podem ser projetadas e
configuradas para automatizar todas
as outras funcdes de controle na
planta como um todo.
O uso de tecnologias de automacao
comuns permite a integragcao
perfeita de um DCS moderno com
0s sistemas comerciais e de chdo
de fabrica da empresa, criando mais
oportunidades para a otimizacdo de
toda a planta. Adicionalmente, o uso
de tecnologias comuns reduz o custo
total de propriedade de um DCS
moderno, que oferece:
- Além de todos os recursos essenciais
esperados de um DCS tradicional,
a capacidade de controlee a
otimizacao de toda a planta
- Modularidade e arquiteturas
modulares para atender requisitos
especificos
- Arquiteturas abertas, protegidas e
baseadas em informacdes
- Flexibilidade no fornecimento e
suporte para o sistema

Controle e otimizacao

de toda a planta

O controle e a otimizacédo de toda

a planta proporcionam um fluxo
continuo de informacdes entre
todos os sistemas de automacao,
incluindo controle de processo,
discreto, de seguranca e de energia
elétrica. DCSs tradicionais requerem
grandes investimentos de capital na
integracdo personalizada entre eles
e os sistemas de controle distintos
utilizados no restante da planta.

Um DCS moderno utiliza tecnologia
de controle multidisciplinar e
escaldvel, para fornecer uma
plataforma de automacdo comum
para a integracao perfeita entre

0 DCS e o balanco da planta. Por
exemplo, um DCS moderno pode

se comunicar diretamente com
outros controladores, sem o uso de
pontes OPC ou outras interfaces
personalizadas, mesmo nas bordas do
sistema. Esses mesmos controladores
podem ser aumentados para
administrar todos os sistemas de
automacao, desde pequenos pacotes
de sistemas a grandes aplicacdes de
processo (Veja ilustracao).

Esta abordagem proporciona melhor
produtividade, reduz o consumo

de energia e o custo total de
propriedade.

Melhor produtividade

A produtividade é absolutamente
critica para qualquer indUstria

e crucial para o crescimento do
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investimento. Seus objetivos se
propagam em cascata ao longo da
organizagao. No entanto, mesmo
sendo fator-chave, dos niveis
superiores até o chdo de fébrica,
cada parte da organizacdo vé a
produtividade — e os investimentos
de automagao que a impulsionam -
de uma perspectiva diferente.

No nivel corporativo, a produtividade
¢ definida dentro do contexto de se
obter um Retorno sobre os Ativos
(ROA) ou Retorno sobre o Capital
Investido (ROIC). Os executivos estao
focados em reduzir custos, melhorar
o fluxo de caixa e reduzir o tempo
de desenvolvimento - e, em geral,
direcionar a Operagéo para atingir
essas metas com os sistemas de
controle e ativos existentes/antigos.
Para atingir essas metas, a Operacao
procura maneiras de melhorar
a utilizacdo dos ativos ou a

velocidade de giro dos estoques.

A Engenharia fica encarregada de
manter todos os ativos operando na
capacidade maxima e com o maximo
rendimento - e, muitas vezes,

deve garantir que seus sistemas

de automagao sejam modulares e
possam ser mantidos, a fim de serem
implementados em varias plantas e
com equipamentos diversos.
Entretanto, esses objetivos sao
dificeis de alcangar quando se tém
sistemas de automacao antigos

ou diferentes. Utilizar um DCS
moderno para habilitar os recursos
de controle em toda a planta é, em
geral, fundamental para melhorar a
produtividade. Um DCS moderno

é capaz de proporcionar maior

visibilidade nos sistemas ERP,
permitindo impulsionar a eficiéncia e
a produtividade em todas as camadas
da organizagao.

Menor consumo de energia

O setor industrial consome mais

energia do que qualquer outro.

Ainda assim, esse é um dos custos

mais dificeis de administrar em

um ambiente fabril. A capacidade

de controla-los pode resultar em

economias significativas.

A maioria das companhias tem um

passivo do seu uso de energia que

é custoso. Elas o consideram como

encargo ou custo administrativo e

veem isso Como uma porcentagem

do custo operacional da empresa. Os

recursos de controle de toda a planta

de um DCS moderno podem ajudar

a otimizar a producao e a utilizacdo

de 4gua, ar, gas, eletricidade e vapor,

ao longo de todo o processo de

fabricacédo. Esses recursos fornecem

informacoes para ajudé-lo a:

- Medir e monitorar os dados do
consumo de energia

- Aproveitar os dados coletados

ao decidir sobre solucées de

gerenciamento da energia

STEELCASE: METAS AGRESSIVAS

Maior fornecedor de méveis de escritorio do mundo, a Steelcase
estabeleceu metas agressivas para melhorar os resultados
financeiros. A empresa adotou um DCS moderno com software
de gestao de energia para operar suas caldeiras de forma mais
econdmica e obter melhor visualizacdo do consumo de energia
em toda a empresa. Com isso, a Steelcase reduziu o consumo de
energia em 15% e emissoes de carbono em 25%.
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Custo Total de Propriedade (TCO)

tipico de DCS moderno

$18,000,000

$16,000,000

$14,000,000

$12,000,000

$10,000,000

$8,000,000

$16,000,000

$14,000,000

$2,000,000

$0

- Prever o impacto das alteracdes na
producéo devido ao uso da energia
- Automatizar a producdo para o uso
ideal da energia
- Prever e planejar a energia no custo
do processo de producéo (energia
na lista de materiais)
Devido aos seus recursos de controle
para toda a planta, um DCS moderno
é capaz de se integrar facilmente
com dispositivos de controle de
motor — que consomem tipicamente
mais de 60% da energia em qualquer
instalacdo industrial. Ter a capacidade
de coletar dados desses ativos
criticos permite que vocé monte
uma estratégia de gerenciamento de
energia para provocar um impacto
imediato e mensurdvel em sua
eficiéncia operacional — e operar
equipamentos com eficiéncia se
traduz em grandes economias. Por
exemplo, quanto mais informacgdes
VOCé tem para acionar cargas com
torque varidvel em uma aplicacdo
ou para reduzir a corrente de
pico de ativos rotativos criticos,
maior serd a sua capacidade de
melhorar o consumo de energia dos
equipamentos.
O nivel de integracéo alcancado entre
um DCS moderno e seus dispositivos
de controle de motor resulta em
informacdes que ajudam a criar maior
disponibilidade da planta, reduzindo
tempo nao planejado de maquina
parada, porque isso pode gerar
intervencao manual ou automatica
antes de uma ocorréncia - medidas
preditivas e preventivas.

Custo Total de

Propriedade reduzido
Fabricantes que utilizam um DCS
moderno com recursos de controle

8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Ano

para toda a planta ajudam a reduzir

seu Custo Total de Propriedade. Se

levarem em conta os custos do ciclo
de vida associados a engenharia,
estoques, treinamento, manutenc¢ao

e assisténcia do sistema, além de suas

futuras expansoes, a economia pode

ser substancial (Veja ilustracao).

Para ilustrar um pouco mais o

impacto de sistemas de controle

distintos sobre o Custo Total de

Propriedade, considere o seguinte:

- Seus sistemas de controle séo
exclusivos e requerem assisténcia
de um fornecedor especifico?

E quais sao esses custos
anualmente?

- Quantos fornecedores sao
necessarios para dar assisténcia
aos diferentes sistemas de controle
em sua planta? Eles sao capazes de
fornecer assisténcia no local, em
tempo habil?

- Seus engenheiros, operadores
e profissionais de manutencéo
precisam de treinamento para
todos esses sistemas? E com que
frequéncia?

- Vocé possui estoque/pecas de
reposicao para cada um dos seus
sistemas de controle? E pecas de
reposi¢ao para equipamentos
antigos, fora de linha?

- Seus diferentes sistemas se integram
facilmente com seus conjuntos de
equipamentos OuU Sa0 Necessarios
tempo e recursos excessivos para a
integracao?

-Vocé pode transferir informacoes
em tempo real em sua planta com
sistemas distintos? Como isso afeta a
otimizacao e a produtividade?

- Ha taxas de licenciamento adicionais
associadas a futuras expansoes
do sistema?

Escolhade
" economias
doTCO
PlantPAx

TCOde

™ DCStradicional

TCOdo
~ PlantPAx

18 19 20

Escalavel e modular

Flexibilidade operacional, troca
rédpida de produtos e operacao
simples sdo apenas alguns dos
beneficios de um projeto modular
de planta. Uma abordagem baseada
em conjuntos de equipamentos
permite que 0s equipamentos e a
automacao possam ser montados

e testados antes do envio para a
planta, melhorando a uniformidade e
reduzindo o tempo de colocacéo no
mercado.

Como os DCSs tradicionais foram
montados quando as plantas eram
construidas a partir do zero, esses
sistemas eram projetados de forma
exclusiva, eram fechados e néo
modulares. Eles possuiam um custo
minimo elevado devido ao uso de
servidores e redes dedicados. Além
disso, ofereciam normalmente

uma Unica opcado de controlador,
concebido para ser ideal somente em
aplicacoes de grande porte.

Integrar DCSs com sistemas
diferentes montados em skids foi, e
ainda é, muito caro. Esta integracéo
geralmente envolve hardware e
software adicionais, mapeamento
de dados customizados (tabelas da
verdade), configuracéo duplicada

de IHM e licencas adicionais. Cada
interface é personalizada, resultando
em Maior risco e um custo mais
elevado para os servicos.

Estudos tém mostrado que o custo
de integragao é, em geral, de 50 a
70% do custo dos equipamentos reais
montados em skids. Mesmo depois
da integracdo, o usuario final precisa
lidar com a experiéncia do operador
dividida entre o DCS tradicional e os
equipamentos em skid.

Por outro lado, um DCS moderno >
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Integracdo de um DCS moderno em Skid

é montado para as necessidades

dos usuarios finais dos dias de hoje,
fornecendo opcdes de faixas de
arquitetura mais amplas e maior
flexibilidade. Um DCS moderno
combate o conceito de controlador
“de um Unico tamanho” ao oferecer
uma plataforma de controle
escalavel, que possibilita o controle
do tamanho adequado, com o custo
correto — evitando a compra de
capacidade de controle extra, custosa
e desnecesséria. Um DCS moderno
também oferece recursos escaldveis
de sistema, como IHM, gestao de
bateladas e coleta de dados sem

a exigéncia de um servidor ou de
uma estacao de trabalho — perfeito
para conjuntos de equipamentos de
processo.

Este projeto é ideal para
implementacdes modulares,
fornecendo opcdes de faixas de
montagem mais amplas. Ao mesmo
tempo, 0s custos de engenharia sdo
reduzidos drasticamente quando as
mesmas ferramentas de programacao
s&o utilizadas, independentemente
do tamanho do sistema ou da
capacidade de E/S. Monitores de
IHM, alarmes, coleta de dados e
requisitos de gestéo de bateladas
escaldveis podem ser fornecidos em
peguena escala sem uma estagao

de trabalho ou servidor. Esse sistema
de automacéo baseado em skids
também pode se tornar parte da rede
do sistema de controle da planta, se
conectar com a IHM de toda a planta,
com o histérico e com os servidores

« Espinha dorsal da EtherNet/IP

« Sem remapeamento de dados

« Seguranca comum
|+ Biblioteca comum e objetos de IHM para
| painel local e sala de controle principal

de gerenciamento de bateladas,
tornando-se, assim, rapidamente
integrado a um DCS moderno.

Aberto, habilitado para
informagoes e seguro

O DCS néo pode mais continuar como
uma operacao isolada. A medida que
as industrias se modificam para ganhar
mais visibilidade de suas operacoes,
sua necessidade de estabelecer um
fluxo de informacdes continuas, desde
os dispositivos até o nivel corporativo,
tornou-se um requisito para 0s
sistemas modernos de automacao
industrial.

Um DCS tradicional esta
normalmente limitado a uma Unica
opcao de servidores, estacdes de
trabalho e switches de rede em
redes fechadas. Isso dificulta o
gerenciamento do suportedeTle a
integracao aos sistemas comerciais.
Tecnologias de Tl mais recentes,
incluindo computacdo na nuvem,
telefonia celular e virtualizacao, séo
vistas, muitas vezes, como elementos
perturbadores e conflitantes com a
arquitetura de um DCS tradicional.
Redes de comunicacdo improvisadas
ligando-as a outros sistemas

no chao de fabrica e em toda a
empresa podem expor um DCS
tradicional a falhas de seguranca.

Os riscos cibernéticos de fontes
internas e externas aumentam com

a facilidade de cada nova conexao,
criando ameacas capazes de
paralisar as operacoes do sistema de
controle, seguranca, produtividade

e a capacidade de proteger os
equipamentos, ativos e informacoes
confidenciais da empresa, além de
sua propriedade intelectual.

Um DCS moderno estd aberto a
servidores comerciais e estacbes de
trabalho de prateleira, suportando

a adocao de tecnologias de Tl

mais recentes para a automacao.
Ao racionalizar a empresa para

uma infraestrutura de Tl comum,

as empresas podem minimizar
riscos de seguranca e melhorar a
disponibilidade, protegendo, ao
mesmo tempo, pessoas, ativos e
informacoes. O nivel de seguranca
é facilmente atingido investindo-se
em sistemas de controle industrial
seguros que fazem parte do
programa de seguranca patrimonial
de toda corporacdo. Um DCS
moderno trata a seguranca industrial
patrimonial desde o dispositivo
individual no chao de fabrica ao nivel
corporativo, 0 que contrasta com a
abordagem tradicional de proteger
os sistemas da planta e da empresa
separadamente.

Um DCS moderno é projetado com
base em normas abertas, como
EtherNet/IP, que tem capacidade

de administrar uma faixa de
aplicacdes industriais mais ampla,
incluindo processo, seguranca,
sistemas discretos, energia elétrica

e controle de movimento. Isso
permite o uso de produtos de
prateleira, disponiveis prontamente
no mercado, porque eles atendem
as normas e convengoes IEEE 802.3
e TCP/UDP/IP. Isso ajuda a Operacdo
e os profissionais de Tl a trabalhar
em conjunto na implantacéo e
manutencdo de uma infraestrutura
da rede segura, confidvel e robusta
dentro de uma corporacéo e

no ambiente industrial. Utilizar
EtherNet/IP aumenta a flexibilidade,
assegura compatibilidade e facilidade
de integracéo de dispositivos em
sistemas novos ou legados.

Ao reduzir a quantidade de tecnologias
diferentes no chéo de fabrica e ao
fornecer redes abertas e protegidas,

0 DCS moderno facilita a tarefa
desafiadora de integrar o chdo de
fabrica aos sistemas corporativos,
obtendo um fluxo continuo de
informacdes, que se converte em maior
visibilidade das operacdes da planta.
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Fornecimento flexivel

erede de suporte

DCSs tradicionais sdo implementados

e mantidos, em geral, somente

pelo fornecedor daquele DCS. Em

alguns casos, isso resulta em longo

tempo de espera para manutengao e

custos mais elevados. A abordagem

de DCS tradicional também requer
que a planta mantenha diversos

sistemas de automacao distintos e a

integracao personalizada necessaria

para que estes funcionem em
conjunto.

Com um DCS moderno, ha varias

opcodes disponiveis para implantacao

e assisténcia. Rotas de integracéo

diferentes podem ser selecionadas

dependendo da abrangéncia do
projeto.

- Envolver o fornecedor especifico
no comissionamento do sistema de
DCS moderno pode ser benéfico
para as industrias. Isso ocorre, em
geral, quando um usuério de porte
muito grande opta por implantar o
“mesmo” sistema em diversos locais
em uma drea geografica ampla.

- Fabricantes menores podem
selecionar um integrador de
sistemas de processo local com o

Rockwell
Automation

83% dos clientes pesquisados sobre energia
e utilidades concretizaram os beneficios do investimento
em DCS PlantPAx no prazo maximo de trés a seis meses.

v Tech

v

Fonte: Pesquisa de energia e de utilidades com 29 usuérios da Rockwell Automation - Solugdes Industriais

“O DCS PlantPAx nos permite reduzir o custo e ter maior
flexibilidade quando sao necessérias alteracdes no controle da

v

producdo e/ou sistemas adicionais precisam ser integrados.”

Fonte: Vice-presidente, de uma pequena companhia de produtos quimicos

100% dos CEOs pesquisados entre pequenas empresas
obtiveram melhor visibilidade dos dados da producéo com

o DCS PlantPAx.

v

Fonte: Pesquisa entre dez CEOs de pequenas empresas que utilizam Solugdes Industriais da Rockwell Automation

qual tenham um relacionamento
ja estabelecido e conforme a
disponibilidade de recursos locais.
- Um usudrio também pode
depender dos fabricantes dos
equipamentos de processo
para fornecer a automacéo e os
equipamentos, para aproveitar
seus conhecimentos especializados
especificos.
Em muitos casos, uma combinacdo

de parceiros de fornecimento é
necessaria para atender os requisitos
e o cronograma de um projeto.

Um DCS moderno permite escolher
entre uma vasta rede global de
especialistas locais, incluindo uma
equipe de fornecedor de DCS
moderno, integradores de sistemas,
parceiros, OEMs e profissionais de
processo para o projeto, implantacao,
manutencao e assisténcia. u

Nesta tabela simplificada, destacam-se os atributos de um DCS moderno:

DIFERENCIACAO ENTRE DCS MODERNO E TRADICIONAL

DCS TRADICIONAL

Montado especificamente para uma finalidade

e com tecnologia especifica

O restante da automacdo da planta (como sistemas auxiliares, sistemas de conjuntos de
equipamentos, controle de motor) administrado por tecnologia distinta — sistemas de
automacdo separados, dificeis de integrar.

Nao escalavel

Conceito de tamanho (nico para todas as aplicades. A automacdo de equipamentos
montados em skids é dificil de integrar ou a integracdo precisa ser feita no sistema DCS,
adicionando riscos ao cliente final e a programacdo do projeto.

Sistema fechado

Somente equipamentos exclusivos e especificos do fornecedor do DCS sao permitidos
na rede Fthemet. Servidores, estacdes de trabalho e switches de rede sdo limitados a
opgdo fornecida por um tnico fornecedor, dificultando o gerenciamento do suporte de
Tle aintegraao com os sistemas ERP da empresa.

Fornecimento e assisténcia somente pelo fornecedor

Implantacdo e suporte apenas pelo fornecedor do DCS, cujos recursos sao limitados
e nem sempre estao disponiveis prontamente. Os sistemas do restante da planta sao
suportados separadamente. A integracdo entre os sistemas é personalizada sem uma
clara definicao do responsdvel pelo suporte.

DCS MODERNO

Montado baseado na tecnologia de toda a planta

A mesma tecnologia de automacao pode ser utilizada em toda a planta, permitindo
integracdo perfeita, facil acesso a informacdes e a alteracdes, conforme a demanda ou os
produtos mudem.

Modular

Os recursos do sistema sao modulares, entretanto, ainda compartilham tecnologia e
ferramentas de desenvolvimento comuns. Podem ser facilmente integrados em um
sistema distribuido no local, reduzindo bastante o tempo de partida e os riscos do tempo
de desenvolvimento.

Aberto, habilitado para informacoes e seguro

Aberto a servidores comerciais, estagdes de trabalho e servidores de prateleira.

Permite a racionalizagdo da infraestrutura de Tl e habilita o uso da tecnologia

de Tl mais recente para automacdo. Integracdo com outros sistemas pode ser adicionada
conforme necessdrio.

Fornecimento e suporte flexiveis

Aassisténcia do fornecedor do DCS é incrementada por uma rede global de especialistas
locais, incluindo integradores de sistemas, distribuidores e OEMs que oferecem a liberdade
de escolher o que é melhor para sua aplicado.

AUTOMATION TODAY
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MATERIA RELACIONADA

DCS moderno unifica

operacoes de MINeracao

nara melhor controle

Plataforma de controle e de dados centralizados desempenha funcao-chave
nos esforcos de otimizacdo de operacdes de mineracao

POR Hein Hiestermann, Diretor Global de Industrias de Metais, Mineracdo e Cimento da Rockwell Automation

esde o encerramento do
ultimo superciclo, muitas
empresas de mineracao
colocaram seu foco na
otimizacdo. E a abordagem
l6gica: maximizar
recuperacdes de minas existentes
agora e retomar as exploragoes de
novos locais quando os precos das
commodities voltarem ao que eram.
Entretanto, a pressao para a otimizacao
também vem em um momento
especialmente oportuno. Avangos em
tecnologias de controle, combinados
com o avanco de minas "inteligentes”
ou conectadas, estdo ajudando
mineradoras a visualizar suas operacoes
e refinar o controle de processo geral
como nunca.
Talvez o elemento mais essencial em
qualquer esforco de otimizacao de
uma mina seja um sistema de controle
distribuido (DCS) moderno.

Um DCS moderno conecta todos

0s aspectos de uma operacao

de mineragado — desde o local de
extracdo até o transporte do material
e, finalmente, o processamento e o
refino. Essa abordagem de controle
total da mina elimina muitos dos
problemas associados ao uso de
sistemas multiplos e desconectados,
para areas distintas ou distantes.
Quando as operacdes nao sao
controladas por um sistema de
controle unificado, as fontes de
dados tornam-se compartimentadas
— verdadeiros silos —, ficando dificil
rastrear os materiais em locais
vastos, o que dificulta o sincronismo
dos processos.

Um DCS moderno facilita tudo isso.
Ele permite um controle centralizado
e derruba os silos de dados — criando,
portanto, uma Unica versdo de controle
- na operacao de toda a mina.

Controle e informacoes
padronizadas

Um DCS moderno unifica os recursos
especificos de sistemas separados

e independentes, em uma Unica
plataforma. Esses recursos incluem
controle integrado de processos,

de sistemas discretos e de motores

— beneficios que as mineradoras ja
vém usando hé décadas. O DCS pode
se adaptar conforme os requisitos

de qualquer mina, fornecendo uma
arquitetura altamente confidvel, além do
desempenho e da confiabilidade que
as operacoes de mineracdo requerem.
Fornece, também, um conjunto
detalhado de funcdes de programacao
de controle de processo padronizadas,
que criam acesso a inumeras
informacoes da planta e das operagoes.
Apds a implementacao, um DCS
moderno pode levar uma operacao
de mineragdo a um alto desempenho,



Um DCS moderno pode operar em um estado de renovacgao continua

aumentando muito a produtividade
de uma mina. A partir dai, tecnologias
de controle avancado, como o
modelamento de controle preditivo
(MPC), podem ser aplicadas para se
obter rendimento e produtividade
adicionais.

Otimizacao de uma mina

Comparado a abordagem de

controle mais tradicional, um DCS

moderno pode tornar as operacdes de

mineracao mais eficientes, melhorar a

produtividade e reduzir os riscos.

Um bom exemplo é o uso de sistemas

de controle distintos para areas

separadas de uma mina, o que pode
impedir que essas areas ‘conversem”
entre si. Considere o prejuizo que pode
ocorrer quando eventos em um local
de processamento néo sao visiveis em
grande parte pelos operadores em
uma area de escavacao. Se essa area de
processamento parar, podem ocorrer
acumulos inesperados e caros em um
transportador de material, e isso pode
provocar a paralisacao das operacoes
de escavacao e de moagem.

Com um DCS moderno, entretanto, as

informacoes de qualquer ponto em

uma mina podem ser compartilhadas
instantaneamente com outras partes
interessadas, em qualquer local. Os
gerentes e operadores podem visualizar

0 que estd ocorrendo em tempo real e

fazer os ajustes necessarios, caso ocorra

uma interrupgao No Processo.

Um DCS moderno também pode

proporcionar melhor visibilidade

sobre o desempenho dos

equipamentos, para ajudar a reduzir o

tempo ocioso. Por exemplo:

- medidores de vazao inteligentes
podem detectar falhas e erros, além
de eventuais problemas de processo,
como fluxo parcial resultante de
uma tubulacdo blogueada ou com
vazamento;

- a visibilidade de um centro de controle
de motores inteligente pode revelar
anormalidades, como corrente elevada
em uma bomba, e indicar problemas
nos equipamentos OuU NO Processo,
antes que ocorram danos graves.

Problemas como esses podem passar

facilmente sem serem detectados

ou gerar leituras falsas em sistemas

convencionais, provocando falhas

demoradas e de dificil solucao.

Gerenciando a complexidade

A gestao da qualidade é outra drea na
qual ter mais visibilidade pode fazer
uma grande diferenca. Na maioria
das minas, os locais de escavacao
precisam alimentar as plantas de
processamento com minério de
qualidade estavel. Entretanto, rastrear
diversas pilhas de minério que
apresentam qualidades diferentes
pode ser algo complicado. Um DCS
moderno pode ajudar a gerenciar
essa complexidade, rastreando
grandes volumes de materiais e suas
qualidades diferentes em todo o
processo de producao. Isso facilita

a obtencao de uma qualidade
consistente.

Além desses beneficios operacionais,
um DCS moderno também pode
ajudar a reduzir o Custo Total de
Propriedade. Ao padronizar a
tecnologia em uma mina, um DCS
moderno pode reduzir 0s custos

do ciclo de vida util associados a
engenharia, estoques, treinamento,
manutencéo e futuras expansoes

do sistema. O sistema também

pode coletar dados do consumo de
energia, para ajudar as empresas de
mineracao a montar uma estratégia

ApOs a recuperacao

A medida que as commodities
comegarem a recuperar seus pregos,
as empresas de mineracao mudarao

o foco das minas existentes para as
novas minas. Normalmente, uma parte
do processo de planejamento de uma
nova mina inclui programar a revisao
do sistema de controle a cada década
ou proximo disso. Essas revisdes podem
requerer a parada completa da mina,
€ uma agao completa de remogao e
substituicdo da tecnologia de controle.
Um DCS moderno, entretanto, pode
operar em um estado de renovagao
continua. Sistemas individuais podem
ser substituidos conforme atingem seu
final de vida — e diagnosticos preditivos
podem ser usados para fornecer um
alerta antecipado ao se aproximar
desse final de vida. Eles também
podem ser atualizados a medida que
mudam os requisitos de desempenho.
Isso pode ajudar a minimizar o

tempo de parada, além de eliminar
revisdes dispendiosas e demoradas da
infraestrutura; reforcando o ponto de
que um sistema de controle, embora
represente apenas cerca de 1% do total
dos investimentos, pode ter impactos
longos e duradouros em operacoes de

de gestao deste insumo. mineragao de varios bilhdes de délares.

Para se ter uma ideia do que um DCS pode fazer, a maior empresa de mineracao de platina
do mundo é um bom exemplo. A Anglo Platinum, da Africa do Sul, processa anualmente
quase 40% de toda a platina recém minerada. A empresa estava enfrentando desafios
com o envelhecimento do sistema de controle de processo em sua planta de refino de
metais preciosos. O sistema era incapaz de atender necessidades de processos complexos,
era de dificil atualizacdo, devido a equipamentos de varios fornecedores, e exigia um
conjunto de habilidades especificas. Assim, a empresa desejava atualizar o sistema de
controle para atender seu processo de refino complexo para os préximos 10 a 15 anos.
Depois de implementar o moderno DCS PlantPAx, da Rockwell Automation, e configura-
lo para os requisitos especificos da plana de refino, a Anglo Platinum obteve acesso a
dados de processo em tempo real. Os operadores, agora, podem usar esses dados para
rastrear receitas em tempo real, incluindo a comparacao de bateladas e KPIs, e identificar
se e quando um lote esta se desviando dos seus parametros. E, entao, eles podem fazer os
ajustes necessarios. “Nossos operadores ganharam informacoes valiosas para ajuda-los a
entender por que uma determinada batelada levou 20 horas para ser produzida, quando
deveria levar 16 horas’, disse Hermanus du Preez, especialista em tecnologia de controle
da Anglo Platinum.“Essa melhor visibilidade nos permitiu identificar restricées nos
processos de refino que, antes, nem sempre percebiamos.”

O novo sistema também reduziu a variabilidade dos lotes com a visibilidade

dos processos. Como o sistema era de um unico fornecedor, isso também facilitou

a implementacao e a personalizacdo para atender os requisitos de processo

exclusivos da empresa.
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MATERIA RELACIONADA

Combinacao de DCS/MES para
NDroducao de medicamentos

A fabricante indiana do ramo farmacéutico Dr. Reddy’s Laboratories Ltd. esta trilhando o
caminho da exceléncia operacional via expansao da arquitetura combinada DCS/MES

empresa de 2 bilhdes de
dolares opera trés negoécios
- servicos farmacéuticos
e ingredientes ativos,
genéricos globais e
produtos exclusivos — e
seus produtos e servicos incluem
APls, servicos personalizados
de medicamentos, genéricos,
biossimilares e formulagcdes
diferenciadas.
Segundo Girish Deshmukh, vice-
presidente de Engenharia e Projetos
da Dr. Reddy’s, ‘quando vocé fabrica
ingredientes ativos para produtos
farmacéuticos genéricos, vocé
esta sempre fazendo multiplas
tarefas: correndo contra o tempo,
introduzindo novos produtos,

Girish Deshmukh, vice-presidente de
Engenharia e Projetos do Dr. Reddy’s
Laboratories Ltd. em Hyderabad,

na India, e Sandeep Redkar, da
Rockwell Automation India Pvt, Ltd,
apresentaram a palestra“Fabricante
farmacéutico obtém exceléncia
operacional por meio de integracao
de toda a fabrica"no evento Grupo
de Usuarios de Solucoes para
Industrias de Processo (PSUG), em
novembro/2016, em Atlanta, EUA
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buscando volumes de producao
estaveis e mantendo a conformidade.
Assim, qualquer ajuda com essas
tarefas é bem-vinda”

A Dr. Reddy’s desejava ter livros de
registro relacionados a seus histéricos,

~ aexecucdo do fluxo de trabalho de

receitas e com dados de controle dos
lotes ou bateladas, porque precisava
de inteligéncia na fabricacéo.

Assim, eles poderiam incluir o indicador
de Eficacia Geral dos Equipamentos
(OEE) e outras fontes de dados e gerar
relatérios de bateladas e verificacoes
sobre paradas de producao e ter metas
de qualidade mdveis.

Rumo a otimizacao

Em 2010, em sua planta de
ingredientes farmacéuticos ativos em
Visakhapatnam, India, a Dr. Reddy’s
comecou sua Ultima jornada em
direcdo a otimizacdo do desempenho
por meio de melhores dados. Ela esta
trilhando o caminho da exceléncia
operacional via expansao de seu
sistema combinado de controle
distribuido/sistema de execucéo da
fabricacdo (SCD/MES) na planta.

A primeira fase do projeto incluiu
9.800 pontos de E/S, servidores e
software que comecaram a operar em
2014. Os equipamentos monitorados
e gerenciados na planta incluem
reatores, centrifugas, secadores,
balancas de pesagem, escaneres

de coédigo de barras e outros
equipamentos de suporte.

“Esta arquitetura combinada de DCS/
MES nos proporciona agilidade nas
mudancas de produtos quando
precisamos fabricar os medicamentos
rapidamente, e a flexibilidade de
projetar novas receitas e produtos
quando necessario’, afirma o vice-
presidente.

A Dr. Reddy’s comecou a trabalhar
com a Rockwell Automation

quando integraram um DCS e MES,

e incrementaram a transparéncia
operacional para melhorar a qualidade

e atender normas regulatorias.

Juntas, as duas empresas integraram e
conectaram as funcoes da qualidade
da planta por projeto (OBD) e 0
controle supervisorio e aquisicao de
dados (SCADA), como gerenciamento
de receitas on-line, e implementaram
um plano de acéo para possibilitar
analise multivaridvel e outros recursos.

Arquitetura mais simples

€ mais rapida

Como a planta de ingredientes
ativos usava muitas operacoes e
documentacdo manuais, Deshmuhk
disse que todas aquelas intervencées
humanas podiam atrasar 0s processos.
Consequentemente, a arquitetura

da planta foi renovada para incluir

o sistema de controle distribuido
PlantPAx como seu DCS, o software
PharmaSuite no nivel do MES, e SAP
para o planejamento de recursos
corporativos. Isso possibilitou uma
visualizacdo comum das operacdes
e, 30 mesmo tempo, reduziu o
software e os estoques de pecas

de reposicéo dos equipamentos,

o treinamento obrigatorio e os
componentes de controle.

A Dr. Reddy’s aprendeu diversas
licoes a partir da implementacao da
arquitetura combinada de DCS/MES
em sua planta de ingredientes ativos.
Por exemplo, eles descobriram quanto
de aprendizado e adaptacdo ao

novo sistema eles iriam precisar. Eles
também aprenderam que é importante
incorporar um feedback especifico

da planta durante a implementacéo,
organizar o gerenciamento de
mudancas e ter recursos adequados
com cada parceiro.

O resultado é que eles, agora, tém
um ID de batelada para acessar
tudo, e o sistema coleta todos os
dados. Como resultado, o sistema
MES mostra todos os desvios nos
painéis de instrumentos. Isso tem
proporcionado a agilidade e a
flexibilidade de que eles precisam. s



EVENTO

0das as possibilidades
da Empresa Conectada

Rockwell Automation

on the IMMOVE@

Evento anual enfatizou
processos industriais
inteligentes e 0s
rumos tecnoldgicos da
industria em geral

ais de mil
participantes
estiveram
no evento
Rockwell
Automation
On The Move (RAOTM),
realizado em Guadalajara,
no México, no primeiro
trimestre deste ano. Além
da mostra tecnoldgica, que
contou com 37 empresas
expositoras, os dois dias de
atividades proporcionaram
dezenas de sessdes
técnicas, laboratdrios
praticos (hands-on labs)
e apresentagdes com
solugdes para as mais
diversas areas industriais.
O evento técnico-
educacional trouxe
a0s seus participantes
conteudo qualificado
e a oportunidade de
conhecer solucdes e
produtos complementares
fornecidos pelas empresas
que participam do
programa PartnerNetwork.
O RAOTM faz parte da
estratégia global da
Rockwell Automation de
disseminar conhecimentos
técnicos ao mercado,
apontando as mais
recentes novidades em
automacao industrial. S6
em 2017, foram realizados
16 eventos RAOTM,
contemplando cidades das
Américas do Norte e do Sul
e de paises da Asia.
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SOLUCOES

Reducao de tempo de sistema parado
em industria farmacéutica e obtido com
sisterma de controle distribuido PlantPAx

Se vocé ja teve uma fratura ou passou por uma ressonancia magnética, pode ser que
ja tenha se beneficiado de um produto fabricado pela Mallinckrodt Pharmaceuticals

empresa global de 5 bilhdes

de délares fabrica produtos

farmacéuticos especiais e

agentes para diagnosticos

por imagens. Na drea de

mais de 160 mil m? que a
empresa possui em St. Louis, EUA, esta
uma das plantas da Mallinckrodt que
fabrica ingredientes farmacéuticos
ativos (API) utilizados em remédios e
em outros produtos finais.

Desafio

Os equipamentos de controle dessa
planta foram instalados em 1985

e sua manutencado é bem cara. De
todos os funcionarios da Engenharia
na planta, apenas dois entendiam

a tecnologia de controladores
l6gicos programaveis (CLPs) que
operava os equipamentos. O servico
e a assisténcia do fornecedor

foram reduzidos, assim como

a disponibilidade e o custo das
pecas de reposicdo. Além disso, a
tecnologia antiga ndo permitia que
os engenheiros da Manutengao
fizessem manutencao preditiva.

Os relatérios de producéo didria
permitiam identificar os problemas
somente depois que eles ja haviam
ocorrido. Tendo a manutencéo
corretiva como sua Unica solucao,
paradas néo planejadas e mais
demoradas eram inevitaveis.

E
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Solucao

Substituir o cérebro de um processo
de fabricacdo em uma instalacao
que opera 24 horas por dia, 365 dias
por ano, requer um planejamento
cuidadoso. A equipe desejava limitar
o tempo parado de transicéo e
certificar-se de que o novo sistema
iria operar com eficiéncia — e a plena
capacidade - assim que voltasse a
operar on-line novamente.

A Mallinckrodt decidiu modernizar,
substituindo os CLPs antigos pelo
sistema de controle distribuido DCS
PlantPAx, da Rockwell Automation,
montado em uma infraestrutura de
virtualizacdo VMware existente.

A plataforma PlantPAx virtualizada
habilita um controle multidisciplinar em
toda a fabrica e eliminou a quantidade
de servidores fisicos necessarios para
operar o software de bateladas e de IHM.
Como parte do sistema DCS PlantPAx,
foi implementado o software de
comunicacéo e de historico, para
proporcionar melhor inteligéncia

de producéao. O software coleta,
acompanha e registra dados-

chave do processo, para identificar
tendéncias de producéo, permitindo
atividades de manutencao proativas.
Além disso, a Mallinckrodt modernizou
seus terminais de interface de operacéo
(IHMs). A partir da IHM antiga, novos
graficos foram criados para a nova

IHM, compostos de 140 telas de
graficos do processo para a nova

linha de ingredientes farmacéuticos
ativos (API). A meta era manter a
interface das operacées similar a dos
equipamentos existentes na planta,
de modo a facilitar a transicao dos
operadores para 0 Novo sistema,
quando ele entrasse em operacao.

Resultados

Ao final, o comissionamento consumiu
apenas cinco semanas, minimizando
o tempo parado do sistema para a
instalacdo. A infraestrutura virtual
redundante, localizada em edificios
separados, forneceu uma camada
adicional de protecéo.

Se ocorrer uma falha, a Mallinckrodt
estima que a virtualizacdo
economizarg, pelo menos, oito horas
— e poderd chegar até a 24 horas -
para reiniciar o sistema e colocar a
linha de volta em operacéao.

Da perspectiva da Manutencao, a
atualizacdo do sistema de controle

foi considerada um sucesso, e 0s
beneficios vao muito além. As equipes
de Seguranga, Saude e Meio Ambiente,
Fabrica, Producéo e a lideranca da
Mallinckrodt agora tém acesso aos
dados do processo continuo, por

meio do histérico de processo do
PlantPAX. Isso permite atender mais
facilmente as exigéncias regulatérias de
comunicacéo, acessar as informacoes
de producéo em tempo real e iniciar
acoes corretivas, se necessario.

A Mallinckrodt possui, agora, a
capacidade de montar ferramentas para
todos os departamentos de engenharia
e pode se beneficiar da infraestrutura
de um sistema de controle que da mais
poder a todas as equipes.

PARA SABER MAIS

Leia o caso de sucesso completo
visitando a sessao de Case Studies no
website da Rockwell Automation.



LISTEN.
THINK.
SOILVE:

Infraestrutura antiga?
Normas e regulamentacoes rigidas?
Vocé encontra as respostas para as suas perguntas com o DCS PlantPAX™.

Com o DCS PlantPAx, vocé encontra flexibilidade, escalabilidade e total abrangéncia fabril, além de inteligéncia
capaz de responder aos desafios normativos e de otimizacao no uso de equipamentos, insumos e pessoal.

Sua tecnologia aberta, somada a nossa experiéncia industrial, permite a criacdo de uma estratégia ideal

de migracgéo por fases. Use menos tempo no gerenciamento de suas operagdes e mais tempo impulsionando

a produtividade da sua empresa.

BT

5 . Automation
escubra mais em:

www.rockwellautomation.com €& ANen-Bradiey - Rockwell Software

Copyright © 2017 Rockwell Automation, Inc. Todos os direitos reservados. PlantPAx™ é marca registrada da Rockwell Automation, Inc.
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Para aumentar disponibilidade operacional e flexibilizar
controle, DuPont escolhe DCS PlantPAx

Projeto de modernizacao envolveu mais de 60 profissionais
de oito empresas, levou cerca de um ano e entrou em operacao
em novembro de 2016

leuthére du Pont estudou
quimica com ninguém menos que
Lavoisier, e seu sobrenome batizou
0 que é, hoje, um dos maiores
conglomerados industriais globais. A
historia da DuPont tem mais de 200
anos e comecou com a fabricacdo
de pdlvora. Na atualidade, os
principais ramos em que a empresa
atua sao Agricultura, Eletrénicos &
Comunicagao, Biociéncias Industriais,
Materiais de Performance, Nutricao &
Saude e Solugdes em Protecao.
E foi na divisdo de Nutricdo & Saude,
na fabrica da empresa na cidade
brasileira de Esteio, Rio Grande do Sul,
que foi desenvolvido e implantado o
projeto de modernizacao do sistema
de controle. Esta planta, fundada

em 1958, foi a primeira a fabricar
margarina no pafs. Atualmente,
produz proteina isolada de soja,
concentrado de proteina de soja,
proteinas extrudadas e lecitina.

A proteina é um ingrediente
funcional essencial ao processo

de fabricacdo de inUmeras outras
empresas alimenticias. E a DuPont
fornece solucdes de proteinas para
os grandes players de dois principais
mercados: de carnes (que usa

para embutidos, por exemplo) e
nutricional (shakes, sucos, barras de
cereais, entre outros).

Motivacao e desafios

A principal razdo para o investimento
na modernizacéo foi a obsolescéncia
do DCS existente, conforme explica
Mércio Moreira de Barros, lider do
time de projetos: “O sistema havia
chegado ao final de sua vida util

e o fornecedor nos informou que
nao prestaria mais suporte. Este

foi o principal fator que nos levou

a substituicao, pois, entre o risco de
termos uma parada inesperada e
ficarmos um bom tempo inoperantes,
ou investir na troca do sistema,
escolhemos a segunda opcao, por
garantir a estabilidade do sistema
operacional’, destaca ele.

Além disso, ndo havia mais espaco
disponivel para agregar novas
ampliacoes, a linguagem de
programacao/configuracéo era
proprietéria do fornecedor de sistema e
havia grande dificuldade de encontrar
um integrador de sistema local.

O prazo estava entre os principais
desafios a serem enfrentados por
Barros e a equipe que trabalhou no
projeto. Para fazer a troca de sistemas,
0 tempo era restrito as trés semanas de
parada programada da fabrica, que era
controlada por dois sistemas diferentes
- DCS (com 1670 pontos) e CLP (com
408). A logica era altamente complexa,
pois reunia processo e CIP (Clean in
Place). Além disso, 0 novo sistema de
controle deveria integrar o sistema
historiador existente. O sistema foi
implementado em 110VCa, porém foi
preparado para uma futura migragao
para 24VCc, com relés de interface.
“Eram mais de 2 mil pontos de controle
de processo a serem migrados, num
prazo maximo de trés semanas,
durante as quais 0s pontos antigos
teriam que ser desconectados,

0s novos conectados, feitos
comissionamento e testes’, lembra
Barros."Mesmo com a planta parada,
sabfamos que haveria diversas
outras atividades de Manutencao,
Engenharia e Operacao ocorrendo
em paralelo — muita gente
trabalhando em frentes diferentes.
Ainda assim, conseguimos montar

e comissionar o sistema em duas
semanas, 0 que nos deu uma
semana para colocar o operador
frente a frente com o novo sistema,
simulando o processo com agua’,
lembra Barros.

Item critico: escolher o parceiro
Mesmo sendo fornecedora global da
DuPont, a proposta e a estrutura da
Rockwell Automation foram avaliadas



lado a lado com as de outros fornecedores, dada a
complexidade e restricdo orcamentaria do projeto.
Barros apresentou as razdées que levaram

a decisao pela Rockwell Automation:

- O sistema PlantPAx DCS relne caracteristicas Unicas,

que o diferenciam no mercado, com destaque
para tecnologia de virtualizacdo com templates
ja entregues pelo fabricante, ferramentas de
dimensionamento do sistema antes mesmo de
estar em operacao, escalabilidade, flexibilidade de
integracao com outros sistemas, acesso remoto,
facil e rapida implantacéo.

« Alinhamento do projeto com o cronograma
de parada programada da fébrica.

« Alinhamento com a estratégia de automacao
da DuPont de médio e longo prazos.

- Ampla oferta de servicos.

- Robustez de hardware e software e modularidade
do sistema distribuido.

- Estrutura local de suporte e Engenharia.

- Ampla rede de integradores locais.

Testes e ajustes

"Temos um simulador proprio, desenvolvido
internamente pela DuPont, no qual fizemos

o TAF —Teste de Aceitacéo de Fabrica — na planta
da Rockwell Automation em Jundiaf, Sao Paulo.

DESAFIO0S

Realizar a migracdo de sistemas DCS e CLP
muito antigos, com vida util esgotada e

sem suporte do fabricante, com grande
quantidade de pontos de E/S e em um prazo

Levamos o simulador, conectamos no
controlador do DCS, fizemos os testes
de intertravamento, l6gica, malha

de controle, teste de tela e, depois,
usamos este mesmo simulador
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Telas de operacao

beneficio: “Como conseguimos ver os
intertravamentos que estao ativos na
propria tela de operacéo, isso facilita
muito para o operador e para a
Manutenc¢ao e economiza um tempo

de trés semanas.

SOLUCAO

Implantacdo do sistema de controle
distribuido DCS PlantPAx com suporte
de consultores técnicos e Engenharia da

Rockwell Automation.

RESULTADOS

Aumento de disponibilidade operacional,
ganho de agilidade de manutencdo com
mais facilidade e melhor controle dos custos
operacionais, e ganho de flexibilidade do

sistema de controle.

“Inicialmente, a troca seria para
eliminar os riscos da obsolescéncia,
mas ja vimos outros beneficios
além da estabilidade operacional
garantida pela modernizacao,

inclusive varios ganhos que
nem eu mesmo esperava”

Marcio Moreira de Barros, Lider de Projetos da DuPont

para treinar nossos operadores.

Este simulador tem a capacidade

de reproduzir diversas situacdes do
processo, inclusive as inesperadas.
Os operadores interagiam com a tela
como se estivessem no processo. E o
feedback do operador durante o uso
do novo sistema no simulador nos
permitiu adequar o sistema antes do
startup, com o que ganhamos um
tempo valioso’, detalha Barros.

Resultados

“Inicialmente, a troca seria para
eliminar os riscos da obsolescéncia,
mas j& vimos outros beneficios
além da estabilidade operacional
garantida pela modernizacao,
inclusive varios ganhos que nem eu
mesmo esperava’, afirma Barros. Ele
Cita o gerenciamento de alarmes
como exemplo. “Agora, podemos
ver as telas em tons de cinza,
tornando-as mais seguras, pois é
mais facil e rapida a visualizacdo
quando se tem um ponto vermelho
ou amarelo”. E destaca, ainda, outro

consideravel”

Facilidade é a caracteristica presente
em outros beneficios obtidos na
modernizacdo com DCS PlantPAx:
facilidade de manutencéo, de
adicionar e ajustar a logica, de
adicionar pontos de entradas e

saida, AutoTune de malhas de
controle, descricao de malhas,
sequenciamento, entre outros. A
robustez do sistema e o melhor
controle sobre a manutencéo e
custos operacionais também foram
destacados por Barros, que inclui,
ainda, a melhoria no monitoramento
do sistema e na aquisicdo de dados e
historicos do sistema.

Diante da expressividade dos
resultados e da experiéncia positiva
com o trabalho em conjunto,

a DuPont j& tem planejadas as
proximas etapas, como a migragao
de outras unidades para o sistema de
controle distribuido (DCS) PlantPAX,
implantacdo de ferramentas de
controle avancado (APC), MES e CCM
inteligente em EtherNet/IP. »

AUTOMATION TODAY
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Stolle Machinery maximiza desempenho de maquinas
de fabricacdo de embalagens metalicas com solucao para
controle de movimento da Rockwell Automation

Empresa estima reducao de 15% a 20% no tempo de montagem
por unidade, e de 5% no comissionamento e inicializacao

om seis fabricas e mais
de mil colaboradores em todo o
mundo, a norte-americana Stolle
Machinery atua nos segmentos
de construcdo de maquinas para
fabricagcdo de embalagens metélicas
e metal forming (modelagem
de metais), detendo mais de
85% do market share global de
equipamentos para embalagens
metalicas. Seus clientes tém
contado com as inovacoes e
desenvolvimentos tecnoldgicos
da Stolle para suprir necessidades,
conforme as constantes mudancas
exigidas pelo mercado. No raro,
ela recebe pedidos para modificar
e/ou atualizar linhas para latas e
tampas de geragdes antigas, o que
inclui recuperar o potencial de
produtividade e de lucratividade
da linha. E este posicionamento
se traduz no melhor valor de
propriedade dos equipamentos,

independentemente de onde os
clientes estejam localizados.

Desafio

Neste contexto, insere-se a solicitacdo
de um cliente neozelandés
interessado na modernizacdo

de um projeto — originalmente
elaborado com dispositivos
mecanicos convencionais — visando
o desenvolvimento de uma maquina
que, por meio de servoacionamentos,
permitisse diversificar a capacidade
de troca de produto. A maquina em
questao é do tipo Inside Spray, que
aplica verniz no interior do corpo da
lata, evitando que o liquido entre em
contato com o metal.

Com base em experiéncia

anterior abrangendo sistemas de
servoacionamentos, a equipe de
engenharia da subsidiaria brasileira
foi a escolhida para desenvolver

no pais este projeto, cujos estudos
comecaram em 2011, em Denver,
Colorado, EUA. Naquela época, a
solucéo de servoacionamentos ainda
era pouco competitiva técnica e
comercialmente. O desenvolvimento
tecnoldgico dos ultimos anos, porém,

trouxe significativos ganhos em
flexibilidade de programacéo, bem
como em avangados processadores,
capazes de realizar multiplas
operacdes simultaneamente. Diante
disso, foram dados os sinais para a
retomada do projeto Inside Spray
Machine, objetivando atender o
pedido do cliente da Nova Zelandia.
A maquina Inside Spray é do tipo
indexador rotativo, utilizada na
aplicacdo de verniz a base de dgua
ou solvente no interior de latas

de aluminio. A torre rotativa fica
perpendicular a montagem de
alimentacao. A producado comeca
quando o equilibrio de entrada
atende ou excede o nivel necessario
para ativar o sensor de “entrada baixa”.
A operacao da torreta consiste em
incrementos de indice de 60 graus,
pulverizando dois recipientes de
contra-rotacdo, mantidos sob vacuo.
As latas estao em rotacdo continua,
em frente a rotacdo de indexacéo

da torre protegidas por rodas de
vacuo independentes, a velocidades
superiores a 2200 rom. As maquinas
de spray sao disponibilizadas como
adicoes Unicas a uma linha existente
ou como desenho modularde 1 a 10+,
montadas em uma plataforma comum.
"Devido a crescente demanda

por equipamentos diversificados

e flexiveis para 0 manuseio de
varios tamanhos de produtos,
vislumbramos, com a agregacao de
tecnologia, um grande potencial

de mercado para esta maquina’,

faz questao de ressaltar Jonathan
Saunders, gerente
de Engenharia da
Stolle Machinery
do Brasil e membro
do Conselho de
Administracao -
Global Technical
Council — da Stolle
Machinery.



Solucao
Confiante, portanto, nas
possibilidades de éxito, a equipe da
Stolle Machinery do Brasil passou
a desenvolver a maquina. “Nosso
foco se concentrou nos seguintes
objetivos: flexibilidade, manutencéo
reduzida, aumento da eficiéncia no
tempo de atividade e velocidade
constante em todos os tamanhos
de produtos’, destaca o gerente de
Engenharia da empresa.
Para atender a estes requisitos, foram
utilizados os seguintes produtos e
servicos da Rockwell Automation:
- Tecnologia Kinetix de controle de
movimento
- Plataforma de controle baseada em
CLPs ControlLogix
« Suporte técnico GOTC (Global
OEM Technical Consultant — time
global da Rockwell Automation
de consultores especializados
no segmento de fabricantes
de maquinas)

DESAFIO0S

Desenvolvimento, no Brasil, de uma maquina
modelo Inside Spray com flexibilidade

na capacidade de troca de produto para
fabricacédo de latas, modernizando um projeto
originalmente elaborado com dispositivos
mecanicos convencionais.

SOLUCAO

Para atender a estes requisitos, foram

utilizados produtos e servicos da Rockwell

Automation:

« Tecnologia Kinetix de controle de movimento

« Plataforma de controle baseada em CLPs
ControlLogix

« Suporte técnico GOTC (Global OEM Technical
Consultant - time global da Rockwell
Automation de consultores especializados
no segmento de fabricantes de maquinas)

RESULTADOS

A Stolle Machinery ficou muito satisfeita

com os resultados gerais de desempenho,
repetibilidade, precisao, funcionalidade,
seguranca e facil acesso ao equipamento para
manutenc¢ao. Embora em estagio inicial da
liberacdo do produto, estima-se entre 15%

e 20% o percentual de reducao no tempo

de montagem por unidade, e uma redugao
de 5% no comissionamento e inicializacao.

Além desses itens que se encaixam
nas necessidades de suprimento
do projeto, Saunders salienta que
foram determinantes, para a escolha
da Rockwell Automation, aspectos
como:
« Rede global de suporte ao produto
- Selecdo de produto padrdo em lugar
de solucéo proprietaria
- Reconhecimento de produtos no
mercado
- Implementacdo do produto, baixa
manutencao e confiabilidade
“Soma-se o fato de que sabfamos que
poderiamos contar com o apoio do
GOTC da Rockwell Automation. Isso
garantiu que, independentemente
do desafio, teriamos um resultado
bem-sucedido. Ainda vale registrar
que o processo de desenvolvimento
colaborativo entre a Rockwell
Automation e a Stolle Machinery
também contribuiu para o sucesso
e para o resultado do projeto. O
projeto foi bem orquestrado. Ficamos
bastante satisfeitos com o resultado”,
enfatiza Saunders.
A Stolle Machinery e a Rockwell
Automation sdo parceiras de longa
data, o que ndo impediu que fossem
consultadas alternativas oferecidas por
outros fornecedores. “Mas a Rockwell
Automation forneceu, com ampla
margem, a melhor solucédo’, atesta o
especialista da Stolle Machinery.

Resultados

Os beneficios proporcionados pela
automacao da maquina abrangem
maior flexibilidade na conversao de
um recipiente para outro; requisitos de
manutencao reduzidos, removendo
muitas pecas mecanicas; facilidade
de ajuste do processo, evitando
desperdicio de material; aumento
do tempo de funcionamento e

da eficiéncia, devido a reducédo da
manutencao, que se traduz em mais
velocidade constante em todos os
tamanhos de produtos.

Saunders comenta que os produtos
e servicos da Rockwell Automation
atenderam as expectativas da
Stolle. "De fato ficamos muito
satisfeitos com os resultados gerais
de desempenho, repetibilidade,
precisdo, seguranca e facil acesso
a0 equipamento para manutenc¢ao.
Considerando o salto tecnolégico
para a fabrica, os operadores

adaptaram-se quase da noite para

o dia, 0 que prova que o projeto
aborda questdes importantes,
como simplicidade, funcionalidade,
consisténcia sobre controles de
acesso e ajuste.

As primeiras projecdes indicam

que esta solucdo contribuiu para

a otimizacéo da producéo da

Stolle Machinery."Ainda que em
estagio inicial da liberacédo do
produto, a nossa estimativa é de

um percentual entre 15% e 20% de
reducdo no tempo de montagem
por unidade, e uma reducéo de 5%
no comissionamento e inicializacao’,
observa o executivo. Ele destaca que
esta solucao qualifica a Rockwell
Automation para futuros projetos.
“A posicdo da Rockwell Automation
no mercado de automacéao
industrial agrega valor para a Stolle
Machinery. Como lideres em nossa
industria, também compartilhamos
valor agregado, escolhendo a
Rockwell Automation como nosso
principal fornecedor de solucées

de automacéo, tornando nosso
relacionamento um ganha-ganha
para ambas as empresas.”

Saunders conta que o cliente final da
Stolle Machinery na Nova Zelandia —
para o qual a maquina foi fornecida
em julho de 2016 — também esta
muito contente com o desempenho
das quatro unidades que estédo
operando na linha.

Satisfeita, a Stolle Machinery esta
discutindo a possibilidade de fabricar
uma nova versao da maquina

em 2017, caso seja detectada
necessidade de um novo conceito
de design.“Os pedidos de melhorias
s&o particularizados, especialmente
com nossa ampla base de clientes,
e teriam que ser analisados de
perto. Recebemos muitos pedidos
diferentes de melhorias a cada ano,
no entanto, 0s mais interessantes
estdo relacionados a aprimoramentos
no tempo takt em conversoes. Se
uma alteracdo no equipamento
resultar em maior OEE (Overall
Equipment Efficiency), entao é bom
para o cliente. Se a estética ou o
apelo visual é o foco, isso implicaria
em uma adaptacdo para Vendas e
Marketing, para uma versao mais
moderna ou facelift para atrair mais
interesse do mercado’, conclui.m
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Sistema de Controle Automatico otimiza
acionamento de unidades de hombeamento

de produtos acabados da EP Petroecuador

0 projeto, que esteve

a cargo da Rockwell
Automation, além

de proporcionar mais
seguranca e confian¢a na
operacao, permitiu triplicar
a capacidade de carga e
descarga dos navios

Geréncia de Transportes
€ a unidade da EP Petroecuador
encarregada de administrar o
Sistema de Transporte do Oleoduto
Transequatoriano (SOTE) e também
dos polidutos e estacdes de
armazenamento e de distribuicao
de produtos acabados derivados de
petréleo, entre as quais se destaca o
Terminal de Balao.

Nele, sdo executados a recepcao

e o despacho de navios tanques
que realizam operagdes de carga

e descarga de produtos acabados,
derivados de hidrocarbonetos, de e
para a Refinaria de Esmeraldas.

O Terminal de Balao, localizado na
Provincia de Esmeraldas, na costa
do Pacifico, atende uma média de
450 navios por ano, tanto de trafego
internacional como de cabotagem,
contando, para isso, com facilidades
portuarias e servicos maritimos que
facilitam as operacoes dos navios.
Apds uma inspecao técnica do
Terminal de Balao, a Superintendéncia
decidiu aprimorar suas instalagoes,
com a renovacao total dessa estacao.
“Desenvolvemos um projeto
relacionado a engenharia mecanica
e elétrica, compra de materiais,
construgao e montagem da

estacdo. S6 nos faltava a parte de
automacao’, recorda Luis Montano,

superintendente do Terminal de Balao.

A EP Petroecuador, por meio da
Geréncia de Transportes, fez um
processo de licitacao publica, vencido
pela Rockwell Automation Equador,
por ter atingido a pontuagao técnica
mais elevada e apresentado a oferta
mais econdmica entre as qualificadas.
"Ofereceram solucao, equipamentos
de grande qualidade e pessoal
altamente qualificado, além de uma
série de propostas de melhorias em
relacdo ao projeto original, sem custo
adicional, que foi um valor agregado
fundamental’, argumentou Montano.
Especificamente, o Terminal contava
com unidades de bombeamento com
mais de 35 anos, que haviam recebido
pouco investimento e manuten¢ao
durante todo esse perfodo e, por isso,
a confiabilidade do sistema era muito
baixa, sendo preciso constantemente
gerenciar uma série de problemas de
operacao. Além disso, os tempos para
descarregar o produto dos barcos
eram extremadamente elevados.

Desafios
Um aspecto interessante deste
projeto, que comecou a operar No

inicio de 2015, foi que praticamente
todas as Unidades de Negdcio da
Rockwell Automation estiveram
envolvidas, uma vez que o projeto
abrangia desde sistemas de controle
automatico de processos, redes

de controle e informacéo em
EtherNet/IP e o software para gerar
histérico de varidveis, gestao de
instrumentos e de monitoramento
da condicao das Unidades de
Bombeamento, inversores de
frequéncia de média tensao,
utilizados para acionar as Unidades
de Bombeamento, administragcao e
supervisao dos trabalhadores de uma
empresa subcontratada que executou
a montagem dos equipamentos

e instrumentos, a instalacdo dos
cabos e redes, além de executar as
conexdes de poténcia, controle e
instrumentacao. A cargo da Rockwell
Automation também ficaram os
testes e a partida dos inversores e

a gestao e integracao completa do
projeto, o projeto das arquiteturas e o
desenvolvimento das estratégias de
controle, a configuracéao das légicas e
dos desarmes para operar a estacao.
A equipe da Rockwell Automation
também se responsabilizou por ser

0 ponto de contato principal para



interagir com os inspetores e demais
funcionarios da Superintendéncia do
Terminal de Balao.

A Rockwell Automation liderou
tecnicamente, desde a etapa

de proposta e oferta do projeto,
passando pela engenharia de
detalhamento, construcao, testes e
capacitacao, até chegar a partida e
comissionamento de todo o projeto
e dos equipamentos, coordenando
todas as Unidades de Negdcio da
Rockwell Automation envolvidas,

de modo que o projeto comegasse

a operar conforme o cronograma
original, proposto na oferta.

O sistema de controle implementado
— PlantPAx — ndo apenas compreende
0 monitoramento das variaveis

de processo ou o gerenciamento
das valvulas de controle para

a distribuicao apropriada dos
produtos que serao bombeados,
mas também integra os inversores
de frequéncia PowerFlex 7000,
permitindo um controle otimizado

e uma gestao integral do sistema

de bombeamento."Isso permite

DESAFIO

Desenvolvimento de um sistema de controle
automatico para aprimorar a gestao do
Terminal de Balao.

SOLUCAO

Sistema de controle distribuido PlantPAx
(ControlLogix; CompactLogix; RSLogix 5000;
Redes EtherNet/IP; FactoryTalk View; FactoryTalk
Historian; FactoryTalk AssetCentre; Médulos
Linking Device para instrumentagao de campo
de acordo com a Fieldbus Foundation; Modulos
para monitoramento de condigao XM), quatro
inversores de frequéncia de média tensao
PowerFlex 7000 e instrumentos de pressao,
temperatura, vazao e sensores de nivel, com
tecnologia de comunicacao digital Fieldbus
fornecidos pela Endress+Hauser.

RESULTADOS

« A capacidade de carga e descarga dos navios
foi triplicada e o tempo ocioso dos cargueiros
foi reduzido

« Otimizagao do fornecimento a Refinaria
Esmeraldas para o processamento e a
distribuicdo dos combustiveis

- Incremento da seguranca dos processos

- Extensao da vida util dos equipamentos

controlar presséo, temperatura e
vazbes de combustiveis com grande
precisdo, além de medir a vibracdo

e a temperatura nos rolamentos das
bombas — pontos-chave para proteger
e incrementar a confiabilidade das
unidades de bombeamento” indicou
o superintendente.

Um dos feitos mais importantes deste
projeto foi desenvolver e configurar a
aplicagao, ja que esta é uma estacdo
bidirecional, ou seja, de descarga

e reversao, de e para a Refinaria
Esmeraldas.“O sistema deveria
executar as diferentes operacées em
todas as linhas e bombas, tanto em
succdo como em descarga, desafio
que foi completamente cumprido pela
Rockwell Automation”, afirmou ele.

E importante salientar que a Rockwell
Automation assumiu ndao apenas

o fornecimento dos sistemas, mas
também a montagem, a instalacdo

e a partida de todo o projeto de
automacao, instrumentacao e
acionamentos de média tenséao.
Nesse sentido, foi notavel que

esta parte tenha sido terminada
antes do prazo estipulado pela EP
Petroecuador e indicado no contrato,
e sem qualquer tipo de custo
adicional para o cliente final.

Resultados

Com a implementacao desse sistema,
o Terminal portudrio conseguiu
triplicar a capacidade de carga e
descarga dos navios. “Como exemplo,
posso destacar que, antes, um navio
com 200 mil barris era descarregado
em 120 horas, ao passo que, hoje,
gastamos entre 35 e 40 horas’,
informou o engenheiro Montano.

A solucéo resultou em grande
beneficio ao reduzir o tempo morto
de um cargueiro, que implica em uma
reducédo de custos muito importante
para a empresa. Adicionalmente,
conseguimos melhorar a entrega

a Refinaria Esmeraldas para o
processamento e a distribuicdo dos
combustiveis.

“Podemos ver todos os parametros de
operagao, cComo as vazoes e pressdes
dos navios, o que nos permite exigir da
empresa contratante desses navios 0s
requisitos necessarios para o correto
funcionamento da estacao’, ressaltou o
superintendente do Terminal de Balao.
Hoje, a operacdo € bem mais segura

e confidvel, pois as bombas utilizam
toda a sua capacidade. Com alguns
algoritmos de controle executados
pela Rockwell Automation, é possivel
determinar o momento ideal para
baixar a rotacéo e reduzir o fluxo
bombeado e, assim, a operacéo
também prioriza a qualidade do
combustivel, transferido com o menor
risco possivel.

Anteriormente, todos 0s processos
eram executados de forma manual,
como o gerenciamento das unidades
de bombeamento e das diferentes
linhas de produtos, e agora s&o
automaticos, o que permite reduzir,
entre outras coisas, o risco de mistura
de produtos.

“Sempre ocorriam danos em rotores
ou rolamentos e era preciso parar

a operacao até solucionar esses
inconvenientes. Agora, podemos
regular a rotacdo dos motores das
bombas e aumentamos a vida util dos
equipamentos’, explicou o engenheiro.
Como parte do contrato com a EPP,

a Rockwell Automation capacitou o
pessoal de operacao e de manutencéo
do terminal, realizando uma
transferéncia completa da tecnologia
adotada, o que permitird incrementar
ainda mais os beneficios do projeto ao
longo do tempo.

“O projeto é um sucesso absoluto e os
resultados saltam aos olhos. Tanto no
que se refere aos recursos humanos
que colaboraram no projeto, como
nos equipamentos fornecidos, a
Rockwell Automation fez um trabalho
nota dez” concluiu Montano. s
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Mecanica Serv desenvolve projeto inovador
para sistema de transporte usando plataforma integrada

Cliente final, que é um
grande player global
fabricante de equipamentos
de medicao, pesagem e
deteccao de metais, solicitou
que prototipo tivesse
tecnologia de ponta com
suporte local

mexicana Mecénica
Serv é uma das lideres na fabricacao
de equipamentos para o setor de
embalagens e de acondicionamento
para industrias de bebidas, alimentos
e vidros. A empresa esta presente
no mercado mexicano ha quase
50 anos e é uma OEM da Rockwell
Automation desde 2009.
Em 2016, a Mecanica Serv executou
um projeto inovador para um dos
seus clientes mais importantes. A
ideia era poder montar uma solugéo
diferente da “tradicional” como
informou Carlos Rubio, gerente geral
de Mecénica Serv.

O desafio principal para a Mecénica
Serv foi que esta era a primeira vez que
executavam uma solugao desse tipo e
deveriam considerar todos os fatores
técnicos para atender ao requisito de
utilizar tecnologia capaz de suprir as
necessidades do cliente final.

“Foi assim que decidimos incluir

nessa solucao a Arquitetura Integrada
e componentes conectados da
Rockwell Automation’, explicou Rubio.
“Tivemos que pegar o projeto feito na
Europa, com engenharia desenvolvida
nos Estados Unidos, para projetar

um transportador fabricado sob
medida que se ajustou perfeitamente
aos requisitos especificos do nosso
cliente” concluiu ele.

O projeto

Esse projeto consistiu No
desenvolvimento de toda a

parte ergondmica de um novo
equipamento transportador, no

qual se incluiu a integracao de uma
plataforma ControlLogix e de uma
série de componentes conectados da
marca Allen-Bradley.



"A capacitacao foi um elemento fundamental para dar apoio aos nossos profissionais”

Carlos Rubio, Gerente geral da Mecanica Serv

A solugdo conta com um
transportador com sistema que
permite detectar qualquer tipo de
contaminante metéalico em alimentos
e em produtos como papel e
absorventes femininos.

Os servicos prestados pela Rockwell
Automation estavam focados na

drea de consultoria e projeto da
solucao, além de suporte ao produto

e engenharia. A isso foi acrescentada a
integracao da plataforma de Arquitetura
Integrada ControlLogix e de uma série
de componentes conectados, que
incluiram, entre outros, inversores de
frequéncia, sensores, interruptores,
botdes e painéis. Entre eles, destacam-
se o inversor de frequéncia PowerFlex
525, que oferece poténcia nominal de
04a22kwW (0,5 a30CV), comclasses
de tenséo global de 100 a 600 V.
Adicionalmente, oferece uma variedade
de op¢des de controle de motores e
montagem flexivel.

Apoio e agilidade: grandes
diferenciais

Segundo Rubio, 0 apoio técnico e
humano prestado pela Rockwell

Automation assegurou que
conseguissem superar os desafios

e, gragas aos bons resultados,
decidiram estabelecer a marca
Allen-Bradley como o sistema padrdo
para os demais equipamentos que a
Mecanica Serv fabricard daqui para a
frente para este grande cliente.

O executivo acrescenta que um fator
muito relevante é que a Rockwell
Automation confiou nele e em sua
empresa como OEM, diferentemente
de outros fornecedores.

Além de criar um produto com um
projeto novo, os principais objetivos
do cliente estavam centralizados em
obter uma solugado que pudesse ser
entregue em um prazo curto, com
preco competitivo e que a qualidade
fosse superior a das maquinas
originais, detalhou ele.

Rubio explicou que a padronizacéo
dos componentes Allen-Bradley,

de acordo com a solicitacdo do

seu cliente, facilita a modernizacao
de equipamentos e oferece maior
facilidade para a configuragcao dos
inversores pelos técnicos, ja que é a
marca utilizada normalmente em sua

"Ao ter posicionamento e valor entre N0ssos
clientes, trabalhar com este fornecedor
permite que desenvolvamos negdcios em
novos setores, fornecendo uma segmentacao
de mercado com mais valor, que acaba se
traduzindo em novas receitas e vendas”

Carlos Rubio, Gerente geral da Mecanica Serv

fabrica.”Se ndo tivéssemos utilizado
componentes Allen-Bradley, ndo
terfamos sido convidados a participar
da licitacdo desse projeto’, concluiu.
“Conseguimos desenvolver um
equipamento com capacidade de
entrega imediata, diferentemente do
que ofereciam as préprias fabricas do
nosso cliente no Brasil e nos Estados
Unidos. Adicionalmente, fomos
capazes de introduzir melhorias no
produto que permitiram reduzir seus
custos de importacao, agregando,
dessa maneira, um valor importante’,
confirmou Rubio.

"Desde que estou nesta empresa, a
Rockwell Automation demostrou ser
um parceiro que tem valor agregado,
em relacéo a oferecer bons servicos e
assisténcia, e a empresa conta com o
apoio de uma equipe de engenheiros
que utilizam tecnologia de ponta

e com equipamentos de trabalho
inovadores e desenvolvimento de sua
tecnologia’, acrescentou o executivo.
Ao atender a funcionalidade do
projeto quanto a qualidade e
suporte técnico-comercial, o cliente
final foi capaz de transferir parte

do negécio de fabricacdo para o
México, por meio da Mecénica Serv,
o que significou, para este OEM, um
montante de negdcios consideravel,
incrementado pela solucéo
desenvolvida.n

DESAFIO

Integrar tecnologia de ponta e
suporte local no desenvolvimento
de um transportador para uma
solucao integral de deteccdo de
contaminantes metalicos em
alimentos e outros produtos.

SOLUCAO

Plataforma ControlLogix, inversor
de frequéncia PowerFlex 525,
além de sensores, interruptores,
botdes e painéis.

RESULTADOS

Preco competitivo, qualidade
superior, custos menores de
importagdo e menor prazo de
entrega do maquindrio.
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Proensi moderniza, aumenta a eficiéncia energética em 25%
e assegura qualidade do processo com PlantPAx
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Fabricante de maquina desenvolveu equipamento mais produtivo
para extracao de pectina a partir da casca de limao

Proensi é uma
empresa mexicana com 27 anos
de experiéncia na area industrial
e com mais de 100 projetos em
uma ampla variedade de indUstrias
no México e em outros paises
da América Latina. O foco da
empresa estd voltado para projeto
e fabricacao de equipamentos
industriais e para processos. A Proensi
faz parte do Programa de OEMs
da Rockwell Automation. Em um
projeto recente, desenvolveram e
fabricaram uma linha moderna para
processamento de cascas de limao,
para um fabricante de alimentos
do México, utilizando como base o
sistema PlantPAx com comunicacao
EtherNet/IP.
Na industria, hd um processo de
extracdo de pectina a partir de

cascas de liméo secas, como matéria-
prima, obtidas como subproduto do
processo industrial de limoes.

Assim que os limdes sdo triturados e
lavados, passam por um processo de
secagem, utilizando-se sistemas de
prensagem mecanica que liberam
uma parte da dgua (restando cerca
de 85% de umidade). Para remover
o restante e se obter um produto de
6tima qualidade, as cascas devem
ser submetidas a um processo

de secagem térmica, no qual é
evaporada tanto a agua livre como a
dgua oclusa, por meio de secadores
rotativos de trés etapas, projetados e
fabricados pela Proensi.

Por essa razao, a Proensi se
encarregou da fabricacdo de um
secador especialmente projetado
para melhorar essa linha de

processamento, solicitada

por clientes da area alimenticia

do México.

Para desenvolver este novo
equipamento, a Proensi utilizou a
plataforma de controle PlantPAx, da
Rockwell Automation.“Basicamente,

o que fizemos foi projetar e fabricar
um secador rotativo de trés etapas
que permite reutilizar parte da energia
através de um processo de automagao’,
explicou o engenheiro Ignacio
Salgado, diretor geral da Proensi.

Além disso, Salgado acrescentou que,
com esta solugao “agora podemos
incluir malhas de controle, que néo
tinhamos anteriormente, o que nNos
permite contar com parametros
definidos dentro do processo, gracas
as informagoes que o sistema de
automacao fornece. Isso nos permite
considerar as variaveis de forma
estatistica e manipulad-las no

|n

ponto ideal”.

Controle eficiente

O sistema de automacgao de processo
PlantPAx fornece as capacidades

que se esperam de um sistema

de controle distribuido, o que,

por sua vez, permite a otimizagao

e o controle no nivel de toda a
planta. Junto com isso, oferece
escalabilidade e arquitetura modular
para atender requisitos especificos,
além de oferecer uma plataforma
aberta e segura, habilitada para dar
informagdes ideais e eficientes.
“Quando se executa uma operacao
de controle manual, cada operador
pode ter diferentes formas para
executar a operagao, baseadas em
sua propria experiéncia, gue nem
sempre é a mais adequada ou ideal’,
afirmou Salgado. “Agora temos uma
operagao automatica com variaveis
de processo monitoradas e malhas
de controle de temperatura que

nos permitem acompanhar e ter
diagnosticos e alarmes on-line’,
explicou ele.

Luis Araujo, diretor de Pesquisa

e Desenvolvimento da Proensi,
mencionou que a economia de
energia é um fator muito relevante, ja



“Ao utilizar um secador convencional, com controles
manuais, eram gerados problemas de controle nas varidveis
do processo, que afetavam a qualidade final do produto e
provocavam um mau uso da energia. Adicionalmente, este
tipo de secador é de alta sensibilidade e pode apresentar
um alto consumo de energia térmica, obtida por meio da

combustao de diesel ou gas”

Ignacio Salgado, diretor geral da Proensi

que cerca de 80% do custo total do

processo de secagem sdo resultantes
deste item."Entretanto, ter também a
possibilidade de manter um controle

automatico dentro dos parametros
definidos aumenta a qualidade do
produto. Se antes, por exemplo, de
um total de 100 toneladas, quase
80 toneladas eram adequadas para
a extracao de pectinas e o restante
era descartado, hoje praticamente
a totalidade das cascas de limdo é
aproveitada”

Finalmente, o engenheiro Ignacio
Salgado indicou que a combinacao

desses dois fatores permitiu que esse

processo fosse altamente rentével
para o cliente final."A vantagem
competitiva mais importante esta
associada, sem duvida, a reducao de
custos e ao aumento da qualidade’,
detalhou Araujo.

Vantagens para o OEM
A Proensi faz parte do Programa de

OEMs da Rockwell Automation desde

2013 e, durante este ano a empresa

foi avaliada como OEM Partner Level.

As duas empresas desenvolvem

DESAFIOS
- Nao se tinha um bom controle
das variaveis do processo
- Controle manual e por zonas separadas
- Dificil diagnostico das paradas da linha

SOLU([\O

Sistema PlantPAx com comunicacao Ethernet
(CompactLogix L33; inversores PowerFlex 755;
soft starter SMC Flex e FactoryTalk View Studio).

RESULTADOS

- Aumento da eficiéncia energética

- Melhor controle das varidveis do processo

- Qualidade assegurada

- Diagndésticos e informacoes de eventos
instantaneos

projetos para o setor de alimentos e
para a industria cimenteira.

O fabricante mexicano cliente da
Proensi comecou a utilizar o sistema
de controle fornecido pela Rockwell
Automation em seus fornos de
secagem ha quase dois anos. “Esta
alianca nos permite, sem duvida,
entrar em novos mercados onde nao
tinhamos presenca anteriormente,
como no setor de mineracdo, onde a
Rockwell Automation é amplamente
reconhecida’, mencionou Araujo.
Salgado acrescenta que as duas
empresas ja desenvolveram em
conjunto um forno de dessorcao
térmica, um projeto inteiramente
inovador no México e, neste sentido,
“temos obtido um suporte muito
eficiente e confidvel do pessoal da
Rockwel Automation, especialmente
do gerente de conta”.

Os dois executivos afirmam

que o fato de ser um OEM Partner
Level da Rockwell Automation
proporciona beneficios importantes,
como poder estabelecer vantagens
competitivas em relacéo a
concorréncia."Qualquer problema
que tenhamos em qualquer parte,
sempre teremos seu apoio técnico e
receberemos uma solucdo concreta’,
afirmou Salgado.

Os executivos concluem indicando
que a empresa considera fabricar
outros dois secadores a curto prazo,
um forno de fluxo regenerativo

para azulejos e também tém varios
projetos com a Rockwell Automation
para a construcao de secadores e
fornos para minerais. n

"Conseguimos controlar a qualidade do produto final,
eliminando pontos negros e melhoramos o rendimento

do indice de obtencao de pectina em aproximadamente 14%.
Passamos de uma operacao manual e empirica para

uma operacao automatica e controlada”

Ignacio Salgado, diretor geral da Proensi

AUTOMATION TODAY
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A empresa utilizou neste projeto um
controlador CompactLogix 1769-L24ER
com equipamento de monitoramento de
vibragao Dynamix 1444

empresa peruana
Airtec, dedicada a engenharia de
ventilacao, fabrica ventiladores
centrifugos axiais e especiais,
desenvolve e implementa sistemas
completos para processos industriais
e de mineracéo, entre outros.
Fundada por técnicos suicos em
1966, em Lima, no Peru, a Airtec S.A.
possui uma fabrica propria de 2.000
m? préximo do porto e do aeroporto
de Lima e Callao. Seus produtos
e servicos atendem amplamente
as necessidades dos mercados de
mineracgao, industrial, pesca, agricola
e comercial, com atuacao especifica
em equipamentos para servicos
pesados, contribuindo especialmente
desta forma com o desenvolvimento
industrial e da mineracao.

Esta empresa, que opera ha varios
anos como OEM da Rockwell
Automation, tem como uma de

suas principais areas de negdcio a
ventilacdo de mineracao, fornecendo
equipamentos com poténcia de 600
CV ou maiores.

Entre seus principais produtos esta

o ventilador de mineracdo VAV, com
pas regulaveis, que € um dos mais
utilizados em mineracdo. Suas pas de
passo varidvel podem ser facilmente
reguladas sem necessidade de
desmontar o impulsor, e sua
construcao robusta permite manejo
com seguranca.

A Airtec foi contratada recentemente
por um consoércio de mineracao para
projetar e instalar este produto em
uma de suas operacbes de mineracao
na Guatemala que, desde 2005, se
dedica a producao de ouro e prata.
Esta unidade de mineracao gera

dois mil empregos diretos e oito

mil indiretos e é, hoje, a maior
exportadora de ouro da Guatemala

e da América Central. As reservas
atuais ultrapassam o montante de
2,5 milhdes de oncas de ouro e 36
milhdes de oncas de prata.

"Esses ventiladores eram monitorados
manualmente, realizando-se

Airtec desenvolve sistema inteligente
de ventilacao para consorcio de
mineracdo com tecnologia
Rockwell Automation

medicdes em determinados
intervalos e anotando tais valores
para fazer o registro do seu
funcionamento. Sem duvida, o
principal inconveniente era que

nado se tinha um registro completo
de todas as varidveis principais dos
equipamentos, COMo Por pressao
estatica, pressao de bloqueio, vazéo,
niveis de vibracdo e as temperaturas
no motor, entre outros’, explicou o
engenheiro Simedn Vega Céspedes,
chefe da area EIAT da Airtec.
"Adicionalmente, ndo tinhamos um
sistema de protecao contra falhas
por fendmenos indesejaveis, como
recirculacao de ar, vibracao elevada e
aguecimento excessivo, nem se tinha
tal informacao disponivel na sala de
controle do cliente, por ndo termos
tal sistema de protecédo.”

Controle total

De acordo com o indicado pelo
executivo, foi assim que nasceu a
necessidade de a Airtec criar, com
base em sua experiéncia de mais de
50 anos em ventilacdo e depois de
Varios prototipos, um sistema capaz
de monitorar, armazenar e transmitir
os dados de processo ao sistema de
controle do cliente, para executar um
controle em tempo real do ventilador
principal.

“Para este projeto do sistema
supervisorio, era necessario um
equipamento com grande robustez,
confiabilidade e portabilidade, pois se
tratava de um ventilador importante
de 800 CV, de média tensao e critico
para a operacdo dentro da mina’,
indicou Vega.

Depois de avaliar diferentes
tecnologias, a Airtec decidiu que

o controlador CompactLogix, em
conjunto com os equipamentos

de monitoramento de condicéo
Dynamix, da Rockwell Automation,
eram as aplicacdes que atendiam



essas condicoes da melhor forma.
“Com 0 mesmo programa, era
possivel configurar ambas as
solu¢des com a vantagem de que,
em caso de falha do controlador o
maodulo Dynamix poderia continuar
operando e monitorando os niveis de
vibracao do ventilador, a qual vem a
ser uma das variaveis de seguranca
do equipamento’, informou o
engenheiro.

Entre as principais vantagens que o
sistema de ventilagdo oferece esta

o fato de ser fabricado em uma liga
especial de aluminio, com tratamento
térmico. Além disso, ele conta com
elevada resisténcia a desgaste por
abrasdo de suas partes moveis e fixas,
rigidez da carcaga para evitar que
fique ovalizado durante icamentos
Oou maus tratos, suportes sélidos que
resistem as forcas de inércia e de
vibracdo, entre outros.

O OEM da Rockwell Automation
adquiriu os produtos Allen-Bradley
do distribuidor Precision Perd S.A”
Até 0 momento compramos
inversores PowerFlex 755, chaves de
partida suave SMC Flex, controladores
industriais CompactlLogix e seus
maodulos, tanto analdégicos como

de comunicacao, e também os
equipamentos de monitoramento de
vibragcdo Dynamix’, destacou Vega.

Beneficios concretos

Logo depois da partida desses
equipamentos, 0 mencionado
consorcio conseguiu incorporar
no gerenciamento da mina varias

O sistema antigo era monitorado manualmente, impedindo um registro completo das
variaveis do equipamento (pressao estatica e de bloqueio, vazao, niveis de vibragao,
temperatura no motor). Além disso, nao havia um sistema de protecédo contra falhas
devido a fendbmenos indesejados.

Ventilador de mineracao VAV que inclui um controlador CompactLogix 1769-L24ER
com um equipamento de monitoramento de vibragdo Dynamix 1444 e todos os
mddulos de medicao e comunicagao correspondentes, todos da marca Allen-Bradley.

RESULTADOS
O sistema monitora e registra de forma automatica e em tempo real as principais
variaveis de processo. O ventilador possui protecao contra eventos, como condicao de
bloqueio devido a elevacao da resisténcia dentro da mina, e por altos niveis de vibragao,
devido a problemas de fundacdo e de temperatura excessiva.

vantagens comparativas importantes.
A primeira foi poder dispor de

um sistema que monitorasse e
registrasse, de forma automatica e em
tempo real, as principais varidveis de
processo.

Além disso, o sistema implementado
pela Airtec e Rockwell Automation
permite oferecer ao ventilador as
protecdes necessarias contra 0s
seguintes eventos: condicdo de
blogueio por elevacédo da resisténcia
dentro da mina e altos niveis de
vibracdo devido a problemas

na fundacao e por temperatura
excessiva, tanto nos enrolamentos

e rolamentos do motor, como nos
mancais do sistema de transmissao
mecanica do ventilador.

“Por outro lado, pudemos
implementar uma aplicacdo que
informa o estado das principais
varidveis de processo ao sistema

de controle principal do cliente,

para saber quando o ventilador

se encontrava trabalhando em
condigdes criticas e, dessa forma,
executar agoes correspondentes para
evitar qualquer tipo de incidente’,
detalhou o engenheiro.

Segundo Vega, comparando-se as
medicdes obtidas pelo sistema de
monitoramento com as medi¢des
obtidas dos equipamentos do
cliente, era possivel verificar que

as diferencas entre ambas eram
minimas.“Com isso, se obtém um
sistema capaz de nos informar o
estado do ventilador em tempo real
e, dessa forma, se pode supervisiona-

lo 24 horas por dia sem a necessidade
de acompanhamento humano no
local de trabalho, 0 que antes era
necessario.”

Servigos pds-venda

O chefe da drea EIAT da Airtec
assegura que, durante a execugao
de todo o projeto, a Rockwell
Automation enfrentou os problemas
que surgiram e ajudou a empresa na
resolucao de forma 4gil, eficiente e
oportuna.

“Durante todo o tempo, mantivemos
uma comunicacao fluente com os
engenheiros de suporte da Rockwell
Automation, recebendo deles
respostas em tempo habil referente
as consultas e duvidas que tinhamos
sobre diversos pontos ao longo

da respectiva execucao’, indicou o
profissional.

“Gracas a robustez dos equipamentos
e seguindo as recomendacdes do
fabricante, conseguimos determinar
a forma mais eficaz e segura para
instalar esses equipamentos no
interior da mina sem que isso afetasse
0s tempos de execucdo do projeto’,
acrescentou Vega.

Depois de ter executado o sistema
de monitoramento do ventilador
principal de 800 CV de forma bem-
sucedida, o engenheiro concluiy,
indicando: “Planejamos melhorias

no equipamento, a partir do que

foi observado em campo, e vamos
continuar com a aplicacéo de tal
tecnologia para os ventiladores
principais ja instalados anteriormente
em outras unidades de mineracao” n

@airl'Es_. —
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SERVICOS

Servico de suporte remoto
estendido em espanhol

Desde marco de 2017, o suporte técnico remoto
aos clientes da América Latina de lingua espanhola
esta disponivel nas 24 horas dos 365 dias do ano

Guatemala — 18002880108 / (52) 555246 2010

México & o # Aruba, Bahamas, Barbados,
001888 365.8677 / ' = PortoRico Belize, Bermuda, llhas
0018772111568/ ’ Hond - Suporte em espanhol Cayn,ap, Republica
001877 2111179 - onduras (1) 440 646 3650 Dominicana, Guyana,
eNicaragua Suporte em inglés Guiana Francesa, Jamaica,
El Salvador — 8006496 /(52) 555246 2010 &=+ 4 (52) 555246 2010 (1) 440646 3100 Suriname, Trinidad e
-+ (1)8883658677 Tobago, llhas Virgens,
Costa Rica — 0800013 1215 a [ Indias Ocidentais
. Suporte em espanhol —
Panama - 007 844 8315501 (1) 440 646 3650
Colémbia — 01800700 2107 Suporte em inglés
(1) 4406463100/
(1) 440 646 3200

Equador — 1800225528,
depois discar 844 477 8411

om a conectividade Venezuela

praticamente eliminando 8001003062

distancias fisicas, os servicos Peru — 0300535 36

remotos ganham importancia

na estratégia de manutencao

das industrias, pois agilizam a Bolivia — 800 100632
solucdo de problemas, contribuindo, (54) 5554 4000
assim, com o aumento da disponibilidade
de méquinas e sistemas. Além disso,
0 suporte remoto permite as fabricas
economizar recursos antes gastos com
deslocamentos de técnicos seus ou de
seus fornecedores. O suporte remoto em
tempo integral ja é realidade no Brasil, em
portugués, desde 2005.
E, para estender o servico aos paises de
lingua espanhola, a Rockwell Automation
dedicou dez engenheiros para atuar
exclusivamente no apoio técnico remoto
a clientes com contrato TechConnect.
Esses profissionais sdo profundos
conhecedores das tecnologias Rockwell
Automation, hardware e software, e dois
deles sao, também, especialistas em redes.
Agora, todo o continente conta com
apoio técnico remoto especializado e
ininterrupto (24 x 7 x 365), no idioma local. Chile -3800530012

\ Brasil — (55) 1151899500

Uruguai — (54) 115554 4000
000411002 2001

Paraguai — (54) 115554 4000

e Argentina — 0800.666.0320

-

-
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CONTATOS

Acre, Amazonas, Ronddnia e Roraima
JAV DA AMAZONIA COMERCIAL DE ELETRONICOS — www jav.com.br
- Manaus (AM) - Fone: (92) 3237-8736

Alagoas, Bahia, Paraiba, Pernambuco, Rio Grande do Norte e Sergipe
JAV DISTRIBUICAO DE MATERIAIS ELETRICOS E AUTOMACAO - www.jav.com.br
- Lauro de Freitas (BA) - Fone: (71) 3026-9999

Amapa e Para
JAV DISTRIBUICAO DE MATERIAIS ELETRICOS E AUTOMACAO — www.jav.com.br
- Belém (PA) - Fone: (91) 3349-8018 e (91) 3349-1272

Ceara, Maranhao e Piaui

JAV DISTRIBUICAO DE MATERIAIS ELETRICOS E AUTOMACAO - www.jav.com.br
+ Sdo Luiz (MA) - Fone: (98) 3313-8700

Cuiaba, Distrito Federal, Goias, Mato Grosso e Tocantins
SUPPORT-COMERCIO DE EQUIPAMENTOS E AUTOMACAO INDUSTRIAL
www.supportautomacao.com.br

- Cuiaba (MT) - Fone: (65) 3623-2725

- Aparecida de Goiania (GO) - Fone: (62) 4006-7400

Espirito Santo
MACROTEC LTDA. — www.macrotec.ind.br
- Vitdria (ES) — Fone: (27) 3317-6965

Minas Gerais (exceto Sul do Estado)
MACROTEC LTDA. — www.macrotec.ind.br

- Belo Horizonte (MG) - Fone: (31) 3379-3400
- Uberlandia (MG) — Fone: (34) 3221-5800

- Ipatinga (MG) - Fone: (31) 3823-9399

Parana

ELETRONOR DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS ELETRICOS — www.eletronor.com.br
- Curitiba (PR) — Fone: (41) 3217-1900

- Londrina (PR) — Fone: (43) 3026-8080

Rio de Janeiro
LADDER AUTOMAGAQ INDUSTRIAL (Grupo EDGE) - www.ladder.com.br
- Rio de Janeiro (RJ) - Fone: (21) 2153-1360

Rio Grande do Sul

ELETRONOR DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS ELETRICOS — www.eletronor.com.br
- Porto Alegre (RS) — Fone: (51) 3314-8000

- Caxias do Sul (RS) - Fone: (54) 3220-3800

- Rio Grande (RS) - Fone: (53) 3931-0000

Santa Catarina

JAV AUTOMACAO INDUSTRIAL — www.jav.com.br
- Joinville (SC) — Fone: (47) 2101-8000

« Chapeco (SC) - Fone: (49) 3321-7600

- Criciuima (SC) — Fone: (48) 3439-0948

Sao Paulo (Interior, exceto Vale do Paraiba, regido de Sorocaba e Baixada Santista),

Sul de Minas Gerais e Mato Grosso do Sul

INTERENG AUTOMACAQ INDUSTRIAL (Grupo EDGE) — www.intereng.com.br
- Jaboticabal (SP) — Fone: (16) 3209-1700

« Bauru (SP) — Fone: (14) 3104-7700

- Americana (SP) — Fone: (19) 3471-6600

Sao Paulo (regiao metropolitana), Baixada Santista, Vale do Paraiba e regiao de Sorocaba

LADDER AUTOMAGAQ INDUSTRIAL (Grupo EDGE) — www.ladder.com.br
- Sao Caetano do Sul (SP) — Fone: (11) 4224-0300

- Sd0 José dos Campos (SP) — Fone: (12) 3935-3000

- Sorocaba (SP) — Fone: (15) 3224-2410

Rockwell
Automation

@ Distribuidor

<@y |Autorizado

Allen-Bradley - Rockwell Software

Escritorios de vendas
Rockwell Automation

+ Sd0 Paulo (SP) - Rua Verbo Divino, 1488, 1°
andar - CEP 04719-904 - Tel.: (11) 5189-9500

- Belo Horizonte (MG) - Tel.: (31) 3227-4099

- Curitiba (PR) - Tel.: (41) 3233-6623

- Rio de Janeiro (RJ) -Tel.: (21) 2484-4428

- Salvador (BA) - Tel.: (71) 3341-0888

Escritorios Rockwell
Automation na América
Latina

- Escritério central para a América Latina
Tel.: 1-954-306-7900

- Argentina — Tel.: 54-11-5554-4000
www.rockwellautomation.com.ar

- Caribe —Tel.: 1-787-300-6200
www.rockwellautomation.com.pr

- Chile - Tel.: 56-2-290-0700
www.rockwellautomation.com.cl

- Colémbia —Tel.: 57-1-649-9600
www.rockwellautomation.com.co

- Costa Rica - Tel.: 506-2201-1500
www.rockwellautomation.com

- México - Tel.: 52-55-5246-2000
www.rockwellautomation.com.mx

- Peru —Tel: 51-1-441-5900
www.rockwellautomation.com.pe

- Venezuela —Tel.: 58-212-949-0611
www.rockwellautomation.com.ve

Rockwell
Automation

@ Allen-Bradley - Rockwell Software
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Otimizando o projeto e o ciclo de
implementacao

Simply Solved »

Através do programa de Parceria de Produtos Rockwell Automation Encompass™,

a Molex simplifica suas necessidades de integragao dentro da arquitetura Rockwell
Automation. Personalize, sem problemas, uma das nossas melhores e mais confidveis
solucdes de automacdo industrial, com o recurso facil de usar Add On Profiles

(AOP) e Add On Instructions (AQI) para reduzir os tempos de comissionamento. Nés
otimizamos o processo para proporcionar entregas rapidas — especialmente quando
vocé trabalha com Distribuidores Rockwell Automation.

Saiba como vocé pode reduzir os requisitos de programacao visitando o Molex Design
Tools no link www.molex.com/a/encompasspartnerESP
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